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Aby byla zajisténa bezpecnost obsluhy, pouZivejte tento vyrobek v souladu s
pokyny, funkcemi a specifikacemi uvedenymi v tomto navodu k obsluze. Pouziti za
jinych podminek mdze ohrozit bezpecnost.

y N ey
Pos uvne mevri t ko /N UPOZORNENI Oznaduje rizika, ktera mohou mit za nasledek lehké nebo stfedné t&7ké zranéni.
S é ise I n ikem « Vng&jsi a vnitini méfici elisti tohoto méfitka maiji ostré hrany. Zachazejte s

nim velmi opatrné, abyste pfedesli poranéni.

e Nemérte otacejici se dil. Hrozi nebezpeci zranéni v dusledku zachyceni ve
stroji atd.

Posuvné méritko s Ciselnikem B Nazvoslovi a znéni textu oznadujici zakazané a povinné &innosti

® Oznacuje konkrétni informace o zakazanych ukonech.

Oznacuje konkrétni informace o povinnych ukonech.
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1 Koédové oznaceni

505-730 505-731 505-732 505-733 505-734 505-735
505-736 505-737 505-738 505-739 505-740J  505-741J
505-742J  505-742-51J 505-742-52J 505-742-53J 505-742-54J 505-742-55J
505-742-56J 505-743J  505-744 505-745 505-746 505-747
505-748 505-749 505-750

2 Nazvy soucasti

Kluzna plocha (referenéni plocha)
@D Hlavni stupnice

@2 Posuvové kole¢ko

(3 Opérka prstu

Upinaci $roub vné&jsiho krouzku
@ Celisti pro vnéjsi méfeni

Hieben

(7 Odsazené méfici plochy

@ Celisti pro vnitfni méfeni

(@ Odetitaci hrana hlavni stupnice
(3 Posuvnik

@ Ukazatel

(® Stupnice &iselniku

® Sroub aretace posuvniku

@ Pravitko

Hloubkomér

(9 Méfici plochy hloubkoméru

3 Pouziti produktu

Méreni vnéjSich Méreni vnitinich Méreni Méreni hloubky
rozméru rozméru odstupnovanych
Casti
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4 Pokyny pred pouzitim

e Pfed prvnim pouzitim tohoto produktu setfete z jeho povrchu mékkou utérkou
navlhéenou cisticim olejem puvodni antikorozni olej. Pokud na vyrobku
zUstane antikorozni olej, uschne a pohyb muze ztuhnout. V takovém pfipadé
otfete kluznou plochu (referenéni povrch) hadfikem, aby byl pohyb plynulejsi.
Pokud na pravitku, méficich plochach nebo stupnicich ulpivaji fezné tfisky
nebo necistoty, setfete je jelenici nebo gazou apod.

« Na pravitko a zejména na kluznou plochu naneste Cisty olej. Chrani kluznou
plochu a zlepSuje pohyb posuvniku.

Neprovadéjte nastaveni v mistech, kde dochazi k nahlé zméné teploty.
Pfistroj dostate¢né tepelné stabilizujte pfi pokojové teploté.

Dbejte na to, aby se na hieben nedostaly fezné tfisky nebo prach. Tfisky
nebo ¢astice mohou hfeben poskodit, zhorsit pfesnost nebo zpusobit
preskoCeni ukazatele a odchylku nulového bodu.
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5 Zakladni pouziti

M Drzeni posuvného méfritka a pohyb posuvnikem

Lehce uchopte pravitko pravou rukou, polozZte pravy palec na opérku prstu a
vodorovnym posouvanim posuvniku zméfte rozmer.

Doporu- ¢ Podrobnosti o postupu méfeni viz ,,7 Postup méfeni*.

ceni ¢ Posuvové kole¢ko je mechanismus posuvu pro snadngjsi
otevirani/zavirani vnitfnich a vnéjsich Celisti. Otacejte posuvové
kole¢ko palcem pro jemné dostavéni posuvniku.

H Upevnéni posuvniku

Odecet hlavni stupnice a Ciselniku se obvykle provadi pfi sevieni méfeného dilu
(nebo v tésném kontaktu s nim). V zavislosti na misté méfeni, orientaci béhem
méfeni atd. vS8ak muUze byt obtizné ziskat odecet v této poloze.

V takovém pfipadé utahnéte Sroub aretace posuvniku, opatrné premistéte
posuvné méfitko od dilu a provedte odecet hodnoty.

6 Kontrola pred mérenim

Bl Kontrola pohybu posuvniku
e Zkontrolujte, ze nedochazi k nepravidelnému pohybu posuvniku a Ze se
posuvnik pohybuje hladce v celém rozsahu méfeni.
e Zkontrolujte, Ze posuvnik nema vici kluznému povrchu Zadnou vertikalni vuli.

H Kontrola, ze ukazatel je na nulovém bodu stupnice €iselniku

« P¥i zavfenych méficich plochach Celisti zkontrolujte, ze ukazatel ukazuje na
nulovy bod stupnice &iselniku.

e Pokud se ukazatel odchyluje od nulového bodu &iselniku, je tfeba nulovy
bod ukazatele nastavit. Podrobnosti o zpUsobu nastaveni viz ,9 Nastaveni
nulového bodu ukazatele®.

H Kontrola vile (opotfebeni) mezi méficimi plochami

e KdyzZ jsou Celisti pro vné&jSi méfeni zaviené a podrzite je proti svétlu,
zkontrolujte, Ze mezi Celistmi nepozorujete zadnou Stérbinu, nebo Ze je
rovnhomérné vidét slabé svétlo. Zkontrolujte také, Zze hroty Celisti nejsou
deformované.

e Kdyz jsou Celisti pro vnitfni méfeni zaviené a podrzite je proti svétlu,
zkontrolujte pfi pozorovani Celisti pod Sikmym uhlem, Ze je rovhomérné vidét
slabé svétlo a zZe hroty nejsou deformované.
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7 Postup méreni

H Pokyny pfi méfeni
® Nemétte dil, ktery se otaci apod. Doslo by k opotfebeni méficich ploch.

B Méreni vnéjsich rozmérui

* Na obrobek nevyvijejte nadmérnou silu.
Nadmeérna méfici sila zplUsobi chybu

méfeni kvuli poziénim odchylkam celisti.

* Nemérte dil pfi Sikmém umisténi méfidla.
PFi naklonéni dojde k chybé mérfeni.

© OK

Upnéte obrobek co nejblize ke kluzné
ploSe. Chyba méfeni se s vétsi
pravdépodobnosti zvysi, pokud bude

obrobek upnuty pobliz hrotu elisti pro
vnéjSi méfeni.

Vlozte obrobek mezi celisti pro vnéjSi méreni a pouzitim vhodné a
rovhomérné mérici sily uvedte Celisti do tésného kontaktu s obrobkem.

Kdyz je méreny dil sevieny, odectéte hlavni stupnici a Ciselnik.

Bl Méfeni vnitinich rozméru

Joe= )
S 1]

——

¢ Vsunte Celisti pro vnitfni méreni co
nejhloubéiji do obrobku.

* Pro méfeni vnitfniho priméru uvedte
méfici plochy do t&sného kontaktu s %
obrobkem a odectéte hodnotu, kdyz je

NV
hodnota indikovana ukazatelem
maximalni: pfima ¢ara mezi méficimi ® OK
plochami prochazi stfedem priifezu.
e Pro méfeni Sifky drazky uvedte méfici
plochy do tésného kontaktu s obrobkem -
a odectéte hodnotu, kdyZ je hodnota ®
indikovana ukazatelem minimalni: pfima
Cara mezi plochami je kolma k vnitini
sténé drazky.

L= =t
OK

Vsuiite €elisti pro vnitini méreni do obrobku a pouzitim vhodné a
rovhomérné meéfici sily uvedte Eelisti do tésného kontaktu s vnitikem
obrobku.

Po viozeni méreného dilu odectéte hlavni stupnici a iselnik.
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B Méfeni odstupnovanych éasti l Méreni hloubky

1w
s |
g | IS

® Nepouzivejte pro méfeni odstupriovanych o Uved'te plochu pro méfeni hloubky (strana pravitka) do tésného kontaktu
Casti hloubkomeér, protoze mala kontaktni s dilem.
plocha s obrobkem ztéZuje udrzeni stabilni o L

orientace |J Méfici plocha hloubkoméru je tuzka

a nestabilni. Uvedte ji do kontaktu s @ ﬂ OK
L i obrobkem v kolmém sméru.

U stuphovitého obrobku uvedte celé |_|J_|
o meéfici plochy (®, @) do tésného kontaktu

s obrobkem

of |
M

OK

Uvedte plochu pro méreni odstupfiovanych ¢asti (®, strana pravitka) do
tésného kontaktu s obrobkem.

Posouvejte posuvnik, dokud se plocha pro méreni odstupnovanych ¢asti Posouvejte posuvnik, dokud se plocha pro méreni hloubky (strana

(®, strana posuvniku) nedostane do kontaktu s obrobkem (stupriovita hloubkoméru) nedotkne dilu.

plocha). S méficimi plochami v tésném kontaktu s dilem odeététe hlavni stupnici
S méricimi plochami v tésném kontaktu s obrobkem odectéte hodnotu. a Ciselnik.
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8 Odecet hodnoty

Namérena hodnota (C) se ziska sectenim odectu na hlavni stupnici (A) a odectu na
Ciselniku (B). Rozliseni (hodnota intervalu stupnice Ciselniku) je zobrazena uvnitf
Ciselniku.

M Pro rozliseni: 0,02 mm (1 dilek hlavni stupnice: polovina otacky ¢€iselniku)

Odectéte hodnotu na hlavni stupnici (A)
zobrazenou na odeditaci hrané hlavni
stupnice.

Pokud je napfiklad odecitaci hrana hlavni
stupnice mezi 76 a 77 mm, odectéte mensi
hodnotu: 76 mm.

A=76 mm

Odeététe hodnotu na éiselniku.

Pro ziskani pfesné hodnoty v ramci
aktualniho déleni hlavni stupnice odectéte
hodnotu na Ciselniku. Pokud napfiklad
ukazatel ukazuje na 34, odectéte: 0,34 mm.
B =0,34 mm

Namérenou hodnotu (C) ziskate seétenim odeétu na hlavni stupnici a
odectu na Eiselniku.

C=A+B=76 mm + 0,34 mm = 76,34 mm

M Pro rozliSeni: 0,01 mm (1 dilek hlavni stupnice: cela otacka ciselniku)

Odecététe hodnotu na hlavni stupnici (A)
zobrazenou na odecitaci hrané hlavni
stupnice.
Pokud je napfiklad odecitaci hrana hlavni
stupnice mezi 91 a 92 mm, odectéte mensi
hodnotu: 91 mm.
A=91mm

Odeététe hodnotu na éiselniku.

Pro ziskani pfesné hodnoty v ramci
aktualniho déleni hlavni stupnice odectéte
hodnotu na Ciselniku. Pokud napfiklad
ukazatel ukazuje na 85, odectéte: 0,85 mm.
B =0,85 mm

Naméirenou hodnotu (C) ziskate seétenim odeétu na hlavni stupnici a
odecétu na ciselniku.

C=A+B=91Tmm+ 0,85 mm =91,85 mm

H Pro rozli$eni: 0,001 mm (1 dilek hlavni stupnice: polovina otaéky €iselniku)

Odectéte hodnotu na hlavni stupnici (A)
zobrazenou na odecitaci hrané hlavni
stupnice.

Pokud je napfiklad odecitaci hrana hlavni
stupnice mezi 2,8 a 2,9 palce, odectéte
mensi hodnotu: 2,8 palce.

A= 2,8 palce

Odectéte hodnotu na €iselniku.

Pro ziskani pfesné hodnoty v ramci
aktualniho déleni hlavni stupnice odectéte
hodnotu na Ciselniku. Pokud napfiklad
ukazatel ukazuje na 34, odectéte: 0,034.

B = 0,034 palce

Nameérenou hodnotu (C) ziskate sectenim odectu na hlavni stupnici a
odectu na cCiselniku.

C=A+B=2,8 palce + 0,034 palce = 2,834 palce

[0 Mitutoyo 202

0.001in

Obj. ¢. 99MAC003CZ



9 Nastaveni nulového bodu ukazatele

Pokud se ukazatel odchyli od nulového bodu stupnice Ciselniku, opatrné z méficich
ploch otfete vSechny fezné tfisky, prach nebo olej a nize uvedenym postupem
nastavte nulovy bod ukazatele.

A\

Povolte upinaci Sroub vnéjsSiho krouzku.

Otacenim vnéjsiho krouzku zarovnejte nulovy bod stupnice €iselniku
s ukazatelem.

Utahnéte upinaci Sroub vnéj$iho krouzku.

10 Pokyny po pouziti

¢ Pokud jsou na méfici ploSe, kluznych plochach atd. necistoty, otfete je suchym
hadfikem nebo hadfikem navlhéenym alkoholem.

Pfi dlouhodobém nepouzivani opatrné setfete veSkerou necistotu a pred
skladovanim naneste lehky povlak antikorozniho oleje.

Neskladujte na mistech s vysokou teplotou, nizkou teplotou, vysokou vihkosti
nebo vystavenim pfimému slune&nimu zareni.

11 Maximalni pripustna chyba zobrazovanych hodnot

L] Véase “MPE (EmpPe, SMmPE)”.

©2019 Mitutoyo Corporation. VSechna prava vyhrazena.

Mitutoyo Corporation

20-1, Sakado 1-Chome, Takatsu-ku, Kawasaki-shi, Kanagawa 213-8533, Japan
URL: https://www.mitutoyo.co.jp

Vytisténo v Japonsku
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MPE (EMPE, SMPE)

505 Sereis
0.02 mm: 505-730, 505-731, 505-734, 505-735, 505-745
*L (mm) EMPE (mm) | SMPE (mm)
0<L<50 +0.02 +0.04
50 <L <200 +0.03 +0.05
200 <L <300 +0.04 +0.06
0.01 mm: 505-732, 505-735
*L (mm) EmPE (mm) | SmPE (mm)
0<L<150 +0.02 +0.04
150 <L <200 +0.03 +0.05

505-742-51J, 505-742-

0.001 in: 505-742J, 505-743J, 505-736, 505-737, 505-738, 505-739, 505-746, 505-747, 505-748,
52J, 505-742-53J, 505-742-54J, 505-742-55J

*L (inch) EwmpE (inch) | SmPE (inch)
0<L<6 +0.0010 +0.0020
6<L<12 +0.0020 +0.0025
L
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