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Para garantir a seguranga do operador, use este instrumento em conformidade
com as instrugdes, fungdes e especificagdes apresentadas no Manual do Usuario.
A utilizagédo sob outras condigdes pode comprometer a seguranga.

Paq u I m et ro co m re I og Io /\ CUIDADO  Mostra riscos que podem resultar em ferimentos leves ou moderados.

* Os bicos e orelhas de medicao tém arestas afiadas. Manipule-o com muito
cuidado para evitar lesdes.

+ N&o meca a peca de trabalho se esta estiver girando. Existe o risco de
ferimentos por ficar preso na maquina, etc.

Paquimetro com relégio l Convengoes e termos indicando agées proibidas e obrigatoérias

® Indica informacgdes concretas sobre agdes proibidas.

Indica informagdes concretas sobre agdes obrigatérias.
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1 Numero de cédigo

505-730 505-731 505-732 505-733 505-734 505-735
505-736 505-737 505-738 505-739 505-740J  505-741J
505-742J  505-742-51J 505-742-52J 505-742-53J 505-742-54J 505-742-55J
505-742-56J 505-743J  505-744 505-745 505-746 505-747
505-748 505-749 505-750

2 Nomes dos Componentes

Superficie deslizante (superficie
de referéncia)

(@ Orelhas de medicéo
(@ Aresta de leitura da escala principal

(3 Cursor @) Escala principal
@ Ponteiro @ Roldana
® Indicagdo do mostrador @ Apoio do dedo

® Parafuso da bragadeira do cursor Parafuso de fixagéo do aro

@ Corpo @5 Bicos de medig&o externas
Haste de profundidade Cremalheira

© Faces de medigao de profundidade 1 Faces de medicéo de ressalto

3 Aplicagcoes do produto

Medicao Medigao Medicao de Medicao de
externa interna ressaltos profundidade
[

| fe>
5ol 8h ®
4 Precaucoées antes da utilizacdo

* Antes de usar este produto pela primeira vez, retire o 6leo de protecéo
antioxidante do produto com um pano macio embebido em 6leo de limpeza.
Se o 6leo preventivo antioxidante for deixado no produto, ele secara e
o0 movimento podera ficar pesado. Nesse caso, limpe a guia deslizante
(superficie de referéncia) com um pano para melhorar ainda mais o
movimento.

» Se cavacos ou detritos de corte aderirem ao corpo, as faces de medi¢ao ou
as graduagoes, limpe-os com camurga ou gaze, efc.

» Aplique dleo limpo no corpo, especialmente na guia deslizante. Isso protege
a guia deslizante e melhora o movimento do cursor.

Nao efetue o ajuste em locais onde a temperatura possa mudar bruscamente.
Deixe o instrumento estabilizar termicamente durante tempo suficiente a
temperatura ambiente.

Cuidado para nao permitir que cavacos ou poeira entrem na cremalheira.
Estilhagos ou particulas podem danificar a cremalheira, degradando a
exatidao ou fazendo com que o ponteiro salte € o ponto zero se desvie.
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l Segurando o paquimetro e movendo o cursor

Segure o corpo levemente com a mao direita, coloque o polegar direito no apoio
para o dedo do cursor e mova este horizontalmente para medir.

Dicas  Para detalhes sobre o método de medigao, consulte a secgao
“7 Método de medigéo”.

* O impulsor € um mecanismo de alimentagédo para uma mais facil
operagao de abertura/fechamento manual dos bicos e orelhas.
Gire o impulsor com o polegar para o ajuste fino do cursor.

B Fixando o cursor

A leitura da escala principal e do mostrador, geralmente, é feita com a pega
presa (ou em contato). No entanto, dependendo do local de medigao, da
orientacdo durante a medicdo e assim por diante, pode ser dificil obter uma
leitura nesta posigao.

Nesse caso, aperte o parafuso do grampo do cursor, afaste o paquimetro
cuidadosamente da pecga de trabalho e faga a leitura.

6 Confirmacao antes da medicao

H Confirmagao do movimento do cursor

+ Confirme se ndo ha movimento irregular do cursor e se o cursor se move
suavemente ao longo da faixa de medicao.

+ Confirme se n&o ha folga do cursor na dire¢ao vertical contra a guia.

H Confirmando se o ponteiro esta no ponto zero do mostrador de indicagao

+ Confirme se o ponteiro esta apontando para o ponto zero do mostrador
de indicacdo com o bico fechado.

+ Se o ponteiro se desviar do ponto zero do mostrador de indicagéo, o ponto
zero do ponteiro precisara ser ajustado. Para detalhes do método de ajuste,
consulte “8 Leitura das medicoes”.

M Confirmagao da folga (desgaste) entre as faces de medigdo

* Quando os bicos estiverem fechados e contra a luz, verifique se ndo ha uma
fenda observada entre os bicos contra a luz ou se € uniformemente visivel
uma luz fraca. Confirme também se as pontas ndo estdo deformadas.

* Quando as orelhas estiverem fechadas e colocadas contra a luz, observando
as orelhas obliquamente, confirme se a luz é uniformemente visivel e se as
pontas ndo estdo deformadas.
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7 Método de medicao

M Precaugdes ao medir
Nao mega a pecga de trabalho se esta estiver girando, etc. As faces de
medigao ficardo desgastadas.

Bl Medigdo externa
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trabalho.

Uma forga de medigao excessiva
causara um erro de medicao devido aos
desvios posicionais dos bicos.

® » Nao aplique for¢ca excessiva na peca de

* N&o prenda a peca na diagonal. Se for
inclinado, ocorrera um erro de medigao.

Posicione a pe¢a o mais proximo possivel
da guia deslizante. E mais provavel

que o erro de medi¢do aumente se for
posicionada perto das pontas do bico.

Insira a pega de trabalho nos bicos e aproxime-os até fazer contato com
a pecga de trabalho, usando uma forca de medi¢cao adequada e uniforme.

Com a peca de trabalho posicionada, pegue as leituras da escala principal
e do mostrador.

M Medigdo interna

-
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* Insira as orelhas o mais profundo
possivel na pecga de trabalho.

» Para medicao do didmetro interno,
aproxime as faces de medigao até ficarem
em contato e leia o valor, quando esse
valor indicado pelo ponteiro for maximo:
uma linha direta entre as faces de
medicao passa pelo centro da seccao
transversal.

» Para a medigdo da largura da ranhura,
aproxime as faces de medicao até
estarem em contato e leia o valor, quando
esse valor indicado pelo ponteiro for
minimo: uma linha direta entre as faces é
perpendicular a parede interna da ranhura.

OK
S OK
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o OK

Insira as orelhas na pecga de trabalho e aproxime-as colocando em

contato com o interior da peca de trabalho usando uma forga de medicéao
adequada e uniforme.

e do mostrador.

Com a pec¢a de trabalho inserida, pegue as leituras da escala principal
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H Medigdo de ressalto

Nao use uma haste de profundidade para ®
medigao de ressalto, pois a pequena area
contato com a peca de trabalho dificulta a

garantia de uma orientagéo estavel. U

Para uma peca de trabalho escalonada,
faga com que todas as superficies de
medicao de ressalto (®, @) fiquem em
contato com a peca de trabalho.

Coloque a face de medigdo do avango (®, lado do corpo) num contato
proximo com a pega de trabalho.

Mova o cursor até a face de medigdo de ressalto (@, lado do cursor) tocar
na pecga de trabalho (superficie escalonada).

Com as faces de medi¢cao em contato, faga a leitura.

Coloque a face de medigao de profundidade (lado do corpo) em contato
com a pega de trabalho.

A face de medigéo da profundidade é OK

estreita e instavel. Coloque-a em contato OK
perpendicular com a pega de trabalho. I_U_I

OK

N OK

Mova o cursor até que a superficie de medi¢ao de profundidade (lado da
haste de profundidade) faga contato.

Com as faces de medigcao em contato, faga as leituras da escala principal
e do mostrador.
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8 Leitura das medigoes

O valor da medigéo (C) é obtido adicionando a leitura da escala principal (A) e a
leitura do mostrador (B). A graduagao (valor do intervalo da indicagdo do mostrador)
€ mostrada dentro da indicagdo do mostrador.

M Para graduacao: 0,02 mm (1 indicacao da escala principal: meia rotagao
do mostrador de indicagao)

Faca a leitura da escala principal (A)
mostrada pela aresta de leitura da escala
principal.
Por exemplo, se a aresta de leitura da escala
principal estiver entre 76 mm e 77 mm, leia a
menor de “76 mm”.
A=76 mm

Faca a leitura do mostrador.

Faca a leitura do mostrador numa posigao
de indicagao da escala principal. Por exemplo,
se o ponteiro apontar para “34”, leia “0,34 mm”.
B =0,34 mm

Adicione as leituras da escala principal e do mostrador para o valor
de medigao (C).
C=A+B=76 mm+ 0,34 mm = 76,34 mm

M Para graduagao: 0,01 mm (1 indicagao da escala principal: rotagao completa
da indicagdo do mostrador)

Faca a leitura da escala principal (A)
mostrada pela aresta de leitura da escala
principal.
Por exemplo, se a aresta de leitura da escala
principal estiver entre 91 mm e 92 mm, leia a
menor de “91 mm”.
A=91mm

Faca a leitura do mostrador.
Faca a leitura do mostrador numa posigao
de indicagao da escala principal. Por exemplo,
se 0 ponteiro apontar para “85”, leia “0,85 mm”.
B =0,85mm

Adicione as leituras da escala principal e do mostrador para o valor de
medigao (C).

C=A+B=91mm+ 0,85 mm = 91,85 mm

M Para resolugéo: 0,001 in (1 indicagao da escala principal: meia rotagao
da indicagédo do mostrador)

Faca a leitura da escala principal (A)
mostrada pela aresta de leitura da escala
principal.
Por exemplo, se a aresta de leitura da escala
principal estiver entre 2,8 ine 2,9 in, leia a
menor de “2,8 in”.
A=28in

Faca a leitura do mostrador. 0.001 in

Faca a leitura do mostrador numa posicao
de indicacao da escala principal. Por
exemplo, se o ponteiro apontar para “34”,
leia “0,034".
B =0,034in
Adicione as leituras da escala principal e do mostrador para o valor
de medicao (C).
C=A+B=28in+0,034in=2,834in
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9 Ajuste do ponto zero do ponteiro

Limpe cuidadosamente qualquer cavaco, poeira ou 6leo das faces de medicao e,
com o bico fechado,

se o ponteiro se desviar do ponto zero do mostrador de indicagéo, ajuste o ponto
zero do ponteiro com o método abaixo.
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Solte o parafuso do grampo da moldura.

Gire a moldura para alinhar o ponto zero do mostrador de indicagao com
o ponteiro.

Aperte o grampo de fixagao do aro.

10 Precaucgées apos a utilizagao

» Se houver sujidade na face de medicao, na guia deslizante, etc., limpe-a com
um pano seco ou ligeiramente umedecido com alcool.

Para situagdes de falta de uso prolongado, limpe toda a sujidade com cuidado
e aplique uma leve camada de 6leo antioxidante antes do armazenamento.

Nao armazene em locais com altas temperaturas, baixas temperaturas, alta
umidade ou alta exposi¢ao a luz solar direta.

11 EErro maximo admissivel dos valores indicados

2] Consulte “MPE (EmPE, SMPE)”.
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MPE (EMPE, SMPE)

505 Sereis
0.02 mm: 505-730, 505-731, 505-734, 505-735, 505-745
*L (mm) EMPE (mm) | SMPE (mm)
0<L<50 +0.02 +0.04
50 <L <200 +0.03 +0.05
200 <L <300 +0.04 +0.06
0.01 mm: 505-732, 505-735
*L (mm) EmPE (mm) | SmPE (mm)
0<L<150 +0.02 +0.04
150 <L <200 +0.03 +0.05

505-742-51J, 505-742-

0.001 in: 505-742J, 505-743J, 505-736, 505-737, 505-738, 505-739, 505-746, 505-747, 505-748,
52J, 505-742-53J, 505-742-54J, 505-742-55J

*L (inch) EwmpE (inch) | SmPE (inch)
0<L<6 +0.0010 +0.0020
6<L<12 +0.0020 +0.0025
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