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Aby byla zajisténa bezpecnost obsluhy, pouzivejte tento vyrobek v souladu s
pokyny, funkcemi a specifikacemi uvedenymi v tomto navodu k obsluze. Pouziti za
jinych podminek muze ohrozit bezpeénost.
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3__Pokyny pred pouzitim

527-301-50 527-302-50 527-303-50 527-311-50 527-312-50 527-313-50 * PrFed prvnim pouzitim tohoto produktu setfete z jeho povrchu mékkou utérkou
navlhéenou dgisticim olejem plvodni antikorozni olej. Pokud na vyrobku zUstane

antikorozni olej, uschne a pohyb muze ztuhnout. V takovém pfipadé otfete
- =z g kluznou plochu (referencni povrch) hadfikem, aby byl pohyb plynulejsi.
2 Nazvy soucasti P ,( e P ) Yoy POYR PYTES!
* Pokud na pravitku, méficich plochach nebo stupnicich ulpivaji fezné tfisky nebo

necistoty, setfete je jelenici nebo gazou apod.

» Naneste na pravitko Cisty olej. Chrani kluznou (referenéni) plochu a zlepSuje
pohyb jezdce.

* Neprovadéjte nastaveni v mistech, kde dochazi k nahlé zméné teploty. Pristroj
dostateCné tepelné stabilizujte pfi pokojové teploté.

» Dbejte na to, aby se na hfeben nedostaly fezné tfisky nebo prach. Tfisky nebo
¢astice mohou hfeben poskodit, zhorsit pfesnost nebo zpUsobit pfeskoceni
ukazatele a odchylku nulového bodu.
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(D Referenéni plocha (© Pravitko
(@ Vné&jsi krouzek Kluzné vedeni (referenéni plocha)
(3 Ukazatel (D Jemné dostavéni
@ Upinaci $roub (2 Opérka prstu
(® Odegitaci hrana hlavni stupnice (3 Stupnice &iselniku
(® Nastavovaci $roub jemného Zakladna

dostaveni @ Mé&fici plocha
@ Hlavni stupnice Sefizovad*
Hreben * Standardni pfislugenstvi: Obj. &.

142115
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4 Zakladni pouziti

B Drzte ¢iselnikovy hloubkomér a pohybujte pravitkem

Jednou rukou uvedte zakladnu do t&sného kontaktu s obrobkem a svislym
posunutim pravitka druhou rukou zméfte rozmér.

Obrazek ukazuje pfiklad mikrometrického hloubkoméru

Doporu- ¢ Podrobnosti o postupu méfeni viz ,,6 Postup méfeni*.

ceni « Utahnéte upinaci Sroub jemného dostavéni a otaCenim matice
jemného dostavéni provedte jemné dostavéni pravitka.

H Upevnéni pravitka

Odecitani hlavni stupnice a Ciselniku se obvykle provadi s méficimi plochami v
kontaktu s méfenym dilem. V zavislosti na misté méfeni, orientaci bEhem méfeni
atd. vS8ak muze byt obtizné ziskat odecet v této poloze.

V takovém pfipadé zajistéte pravitko utazenim Sroubu aretace a opatrné
pfeneste hloubkomér pry€ z méfeného dilu. Podrzte hloubkomér na misté s
dobrou viditelnosti a provedte odecet hodnoty.

Doporu- U modelll posuvného méfitka s automatickou aretaci funguje opérka

ceni prstll jako automaticka aretace. Stlacenim opérky ve sméru pravitka
se aretace uvolni a posuvnikem je mozné pohybovat. Uvolnéte
opérku pro upnuti posuvniku v této poloze.

5 Kontrola pred mérenim

B Kontrola pohybu pravitka

» Zkontrolujte, ze nedochazi k nepravidelnému pohybu pravitka a Ze se
pohybuje hladce v celém rozsahu méfeni.

» Zkontrolujte, Ze na kluzném povrchu pravitka neni vile.

H Kontrola nulového bodu ukazatele
» Vyrovnejte méfici a referen¢ni plochu (napfiklad pomoci pracovni desky
apod.) a zkontrolujte, Ze ukazatel je na nulovém bodu Ciselniku,

* Pokud se ukazatel odchyluje od nulového bodu €iselniku, je tfeba nulovy bod
nastavit.
Podrobnosti o zpUsobu nastaveni viz ,8 Nastaveni nulového bodu ukazatele®.
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6 Postup méreni 7 Odecet hodnoty

‘-DL Naméfena hodnota (C) se ziska sectenim odectu na hlavni stupnici (A) a odectu na

Ciselniku (B).

Interval déleni hlavni stupnice je 10 mm. Hodnoty uvnitf t€chto intervall se odecitaji
pomoci stupnice na Ciselniku.

| Rozliseni (hodnota dilku stupnice Ciselniku) je zobrazena uvnitf Ciselniku (0,05 mm).

NS

El Uvedte referencni povrch zakladny do tésného kontaktu s mérenym dilem.
I Posouvejte pravitkem, dokud se méfici plocha nedotkne méreného dilu.

Hodnoty na hlavni stupnici a ¢iselniku odectéte na méridle, které je stale
v kontaktu s méfenym dilem.

o + M@fici plochu uvadéjte do kontaktu s méfenym dilem kolmo.

* Tuhost ota€eni vnéjSiho krouzku lze
nastavit ota¢enim Sroubu pro nastaveni
utazeni vnéjSiho krouzku na zadni
strané Ciselniku. PouZijte kiiZzovy
$roubovak. Sroubem Ize otogit az o dvé

Odecdtéte hodnotu na hlavni stupnici (A) zobrazenou na odedéitaci hrané
hlavni stupnice.

Interval odectu hlavni stupnice je 10 mm. Pozice uvnitf intervall se odecitaji
pomoci stupnice na Ciselniku.

otacky. A=30mm
- 1 Volnéjsi Odectéte hodnotu na Eiselniku.
+ - Tuzsi Odecet na Ciselniku je 5 mm na otacku. Proto intervalu odecitani hlavni stupnice

10 mm odpovidaji dvé otacky. Prvni otacka se odecita na vnéjSich Cislech a
druha na vnitfnich €islech (vySe uvedeny pfiklad: druha otacka = 8 mm).
B=8mm+ (2x0,05 mm)=28,1mm

Namérenou hodnotu (C) ziskate secétenim odeétu na hlavni stupnici a
odedétu na Eiselniku.

C=A+B=30mm+ 8,1 mm=38,1mm

@ : Sroub pro nastaveni utazeni vn&j§iho
krouzku
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8 Nastaveni nulového bodu ukazatele

Otrete z méfici a referenc¢ni plochy vSechny fezné tfisky, prach nebo olej a
zarovnejte je s pracovni deskou apod. Pokud se ukazatel v tomto okamziku
odchyluje od nulového bodu &iselniku, pouzijte pfiloZzeny sefizovac (®, Obj. ¢.
142115) pro nastaveni nulového bodu, jak je ukazano nize.

Otiete z méfici a referenéni plochy vSechny fezné trisky, prach nebo olej a
zarovnejte je s pracovni deskou apod.

Pokud se ukazatel odchyluje od nulového bodu stupnice &iselniku, zarovnejte
ukazatel na nulovy bod, jak je znazornéno nize.

Odsunte méfrici plochu a referen¢ni plochu od sebe na vzdalenost asi 10 az
20 mm a zarovnejte ukazatel na nulovy bod €iselniku.

Vlozte sefizova€ do drazky na zadni strané Ciselniku.
Zatlacte sefizovac dovniti a upevnéte polohu ukazatele.

Pii zatlaeném sefizovaéi opatrné zasouvejte zakladnu dovniti a zarovnejte
mérici a referenéni plochu.

Pfi zasouvani zakladny dovnitf kontrolujte, Ze se ukazatel nepohybuje.
[@ Vyjméte sefizovac.
Zkontrolujte, ze nulovy bod stupnice Ciselniku a ukazatel jsou zarovnany.

9 Pokyny po pouziti

» Pokud jsou na méfici ploSe, referen¢nich plochach, kluznych plochach atd.
necistoty, otfete je suchym hadfikem nebo hadfikem navlhéenym alkoholem.

* P¥i dlouhodobém nepouzivani opatrné setiete vesSkerou necistotu a pred
skladovanim naneste lehky povlak antikorozniho oleje.

» Neskladujte na mistech s vysokou teplotou, nizkou teplotou, vysokou vihkosti
nebo vystavenim pfimému slune&nimu zareni.

10 Maximalni pripustna chyba zobrazovanych hodnot

Maximalni pfipustna chyba odpovida JIS B7507.
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