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Para garantizar la seguridad del operario, utilice el producto de conformidad con las
instrucciones, funciones y especificaciones que constan en este Manual de usuario.
El uso bajo otras condiciones puede comprometer la seguridad.

M ed id o r d e p rOfu n d id ad H Simbolos y textos que indican las acciones obligatorias y prohibidas
con ca rétu I a ® Indica informacion concreta sobre acciones prohibidas.

o Indica informacién concreta sobre acciones obligatorias.
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1 Caédigo numero

527-301-50 527-302-50 527-303-50 527-311-50 527-312-50 527-313-50

2 Nombres de componentes

-*I = 0.05mm
SHOCK PROOF

0.5

() Superficie de referencia

(2 Bisel

(3 Aguja

@ Tornillo de sujecion

(® Borde de lectura de regla principal
(® Tornillo de sujecion de ajuste fino
@ Regla principal

Cremallera

527-301-50
8 ST,

®
—®
@
B

(9 Barra

Superficie deslizante (superficie de
referencia)

(D Ajuste fino

(2 Descanso para el pulgar
(3 Caratula

Base

(5 Cara de medicién
Ajustador*

*Accesorio estandar: cédigo no.
142115

3 Precauciones antes del uso

Antes de utilizar este medidor de profundidades por primera vez, limpie el
aceite anticorrosivo del instrumento con un pafo suave empapado en alcohol
isopropilico. Si no se limpia el aceite anticorrosivo del instrumento, se secara'y
dificultara la movilidad. En tal caso, limpie la superficie deslizante (superficie de
referencia) con un pafio para mejorar la movilidad.

Si se quedan pegadas rebabas o suciedad en la barra, las caras de medicion o
las graduaciones, limpiela con una gasa o gamuza.

Aplique aceite limpio a la barra. Esto protege la superficie deslizante (superficie
de referencia) y mejora el movimiento de la barra.

No ajuste el instrumento en lugares en los que la temperatura puede cambiar
bruscamente. Estabilice térmicamente el instrumento a temperatura ambiente
de forma adecuada.

Tenga cuidado de que no entren rebabas ni polvo en la cremallera. Las rebabas
y las particulas pueden dafar la cremallera, deteriorar la exactitud y provocar
que la aguja salte y se desvie el punto cero.
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Bl Como sujetar el medidor de profundidad con caratula y mover la barra

Con una mano acerque la base a la pieza, y con la otra deslice la barra
verticalmente para medir.

La imagen muestra un micrémetro de profundidad como ejemplo

Consejos ¢ Para informacion sobre el método de medicion, consulte
“6 Método de medicion”.

» Apriete la sujecion de ajuste fino y gire el ajuste fino para mover
la barra con exactitud.

B Cémo fijar la barra

Por lo general, la lectura de la regla principal y la caratula se realizan con la cara
de medicion y la superficie de referencia en contacto directo. No obstante, en
funcién de la ubicacion de medicién, la direccion durante la medicion, etc. puede
ser dificil obtener una lectura en esta posicion.

En este caso, fije la barra con el tornillo de sujecion y aleje con cuidado

el medidor de profundidad con caratula de la pieza. Sujete el medidor de
profundidad con caratula donde sea claramente visible y se puedan leer las
graduaciones.

Consejos En los calibradores con sujetador automatico, el descanso para el
pulgar actua como sujetador automatico. Empuje el resto en direccion
de la barra para liberar el sujetador y permitir el deslizamiento del
carro. Libere el resto para fijar el carro en ese posicion.

5 Comprobacion antes de la medicion

Bl Comprobar el movimiento de la barra
» Compruebe que la barra se desliza correctamente y sin problemas por todo
el intervalo de medicion.
» Compruebe que no haya holgura en la superficie deslizante de la barra.

l Comprobar que la aguja seiale el punto cero en la caratula

» Compruebe que la aguja sefala el punto cero en la caratula cuando la cara
de medicion y la superficie de referencia estan alineadas, con una mesa de
planitud, bloque patrén, etc.

» Sila aguja se desvia del punto cero en la caratula, debera ajustar el punto
cero.
Para obtener informacion sobre el método de ajuste, consulte “8 Ajustar el
punto cero en la aguja”.
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6 Meétodo de medicion 7 Lectura de mediciones

El valor de medicion (C) se obtiene sumando la lectura de la regla principal (A) y la
lectura de la caratula (B).

El intervalo de lectura de la regla principal es 10 mm. Las posiciones dentro de los
intervalos se leen con las graduaciones de la caratula.

| La resolucion (valor del intervalo de la caratula) se muestra en el interior de la
caratula (0,05 mm).

NS

El Acerque la superficie de referencia de la base a la pieza.
I Mueva la barra hasta que toque la cara de medicion.

Con la pieza en contacto directo, realice las lecturas de la regla principal
y la caratula.

o * Acerque la cara de medicion perpendicularmente a la pieza.

+ Latension de la rotacion del bisel se . o
puede ajustar girando el tornillo de //@ Realice la lectura de la regla principal (A) que se muestra en el borde de
ajuste de tension en la parte posterior Q lectura de la regla principal.
de la caratula con un destornillador N\ El intervalo de lectura de la regla principal es 10 mm. Las posiciones dentro de
Phillips. Al tornillo se le pueden dar ® los intervalos se leen con las graduaciones de la caratula.
hasta dos vueltas. A =30 mm
- : Aflojar Realice la lectura de la caratula.
+ : Apretar La lectura de la caratula es de 5 mm por rotacion. Por lo tanto, el intervalo de

@ : Tomnillo de ajuste de tensién lectura de la regla principal de 10 mm es dos rotaciones. La primera rotacion
se lee con los numeros externos y la segunda con los nimeros internos (en el
ejemplo anterior: la 22 rotacién = 8 mm)

B=8mm+0,05mmx2=8,1mm

Sume las lecturas de la regla principal y la caratula para obtener el valor
de medicioén (C).
C=A+B=30mm+ 8,1 mm= 38,1 mm
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8 Ajustar el punto cero en la aguja

Limpie con cuidado las rebabas, polvo y aceite de la superficie de medicién y
superficies de referencia, y alinéelas con una mesa de planitud, bloque patron,
etc. Si en este momento, la aguja se desvia del punto cero en la caratula, utilice el
ajustador suministrado (®, Cédigo no. 142115) para ajustar el punto cero como se
muestra a continuacion.
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Limpie con cuidado las rebabas, polvo y aceite de la superficie de
medicion y superficies de referencia, y alinéelas con una mesa de planitud,
bloque patrén, etc.

Si la aguja se desvia del punto cero en la caratula, alinee la aguja con el punto
cero como se muestra a continuacion.

Mientras separa la cara de medicién y la superficie de referencia unos 10
a 20 mm, alinee la aguja con el punto cero en la caratula.

Inserte el ajustador en la ranura en la parte posterior de la caratula.
Empuje el ajustador y fije la posicion de la aguja.

Empuje el ajustador, deslice suavemente la base y alinee la cara de
medicion y la superficie de referencia.

Cuando deslice la base, compruebe que la aguja no se mueva.
[@ Quite el ajustador.
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Compruebe que el punto cero en la caratula y la aguja estén alineados.

9 Precauciones después del uso

» Sila cara de medicion, superficies de referencia, superficie deslizante, etc. estan
sucias limpielas con un pafo seco o ligeramente humedecido con alcohol.

Si el instrumento no se utilizara durante un tiempo prolongado, limpielo
con cuidado para eliminar la suciedad y aplique una ligera capa de aceite
anticorrosivo antes de guardarlo.

No lo guarde en lugares con altas o bajas temperaturas, humedad elevada ni
donde esté expuesto a luz solar directa.

10 Error maximo permitido de valores indicados

El error maximo permitido cumple con la norma JIS B7507.
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