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W celu zapewnienia bezpieczenstwa operatora nalezy uzywac przyrzadu
zgodnie z wytycznymi i specyfikacjami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi.
Nieprzestrzeganie zalecen podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze sta¢ sie

GlebOkOéCiom ierz przyczyna zagrozenia.

B Oznaczenia oraz sformutowania dotyczace czynnosci niedozwolonych i

C2Z Uj ni kowy wymaganych

Wskazuje szczegotowe informacje o czynnosciach
niedozwolonych.

Wskazuje szczegotowe informacje o czynnosciach

Gtebokosciomierz czujnikowy wymaganych.
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1 Numer katalogowy 3 Zasady ostroznosci przed uzyciem

527-301-50 527-302-50 527-303-50 527-311-50 527-312-50 527-313-50 * Przed pierwszym uzyciem przyrzadu usung¢ olej antykorozyjny migkka
Sciereczkg zwilzong olejem czyszczgcym. Jesli na produkcie pozostanie olej
antykorozyjny, zaschnie on i pogorszy ptynnosc¢ pracy przyrzadu. W takim

p przypadku nalezy wytrze¢ powierzchnie robocza (powierzchnie odniesienia)
2 Nazwy elementow Sciereczka, aby poprawi¢ ptynnosc¢ ruchu.

* W przypadku zanieczyszczenia wiérami lub resztkami z obrébki prowadnicy,
powierzchni pomiarowych lub skal nalezy je wytrze¢ ircha, gaza lub podobnym
materiatem.

* Naniesc¢ czysty olej na prowadnice. Chroni to powierzchnie slizgowg
(powierzchnie odniesienia) i poprawia ptynnos¢ przesuwu.

* Nie wykonywac regulacji w warunkach zmiennej temperatury. Odczekac, az
przyrzad osiggnie temperature pokojowa.

» Unika¢ zanieczyszczenia zebatki wiérami lub pytem. Wiéry lub pyt mogg
uszkodzi¢ zebatke, obnizajgc jej doktadnos¢, powodujgc przeskakiwanie
wskazowki i odchytke punktu zerowego.

-*I = 0.05mm
SHOCK PROOF
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“ ® @
(O Powierzchnia bazowa (@ Prowadnica
(2 Ramka Powierzchnia robocza
(3) Wskazéwka (powierzchnia odniesienia)
@ Sruba blokujgca (D Pokretto dojazdu precyzyjnego
(5 Krawedz odczytu ze skali gtownej @ Podparcie dla kciuka
® Sruba dociskowa dojazdu (3 Podziatka tarczy czujnika
precyzyjnego Podstawa
() Skala gtéwna (5 Powierzchnia pomiarowa
g
Zebatka Przyrzad do regulacji*

*Wyposazenie standardowe:
nr czesci 142115
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4 Podstawowe czynnosci obstugowe

B Sposob trzymania gtebokosciomierza czujnikowego i przesuwania
prowadnicy

Aby wykonac¢ pomiar, nalezy zetkngé¢ scisle podstawe z mierzonym przedmiotem
jedng reka, a drugg rekg przesung¢ prowadnice w pionie.

Na zdjeciu przedstawiony jest przykladowy
gtebokosciomierz mikrometryczny

Wska- + Szczegotowe informacje na temat metody pomiaru znajdujg sie
zowki w punkcie ,6 Metoda pomiaru”.

* W celu precyzyjnej regulacji zakresu ruchu prowadnicy
nalezy dokreci¢ srube dociskowg i obroci¢ pokrettem dojazdu
precyzyjnego.

M Blokowanie prowadnicy

Wskazanie na skali gtéwnej i na tarczy jest odczytywane, gdy powierzchnia
pomiarowa i powierzchnia bazowa stykajg sie z mierzonym przedmiotem.
Jednak w zalezno$ci od doktadnego miejsca pomiaru, ustawienia przyrzadu i
innych uwarunkowan odczyt w tej pozycji moze okazaé sie utrudniony.

W takim przypadku nalezy dokreci¢ srube blokujgca prowadnice i ostroznie
odsungc przyrzad od mierzonego przedmiotu w celu odczytania skali. Ustawi¢
skale gtebokosciomierza czujnikowego w widocznym potozeniu i odczytac
pomiar z podziatek.

Wska- W przypadku suwmiarek z zaciskiem kciukowym podparcie kciuka

zowki umozliwia zaci$niecie suwaka. Docisk kotka do prowadnicy zwalnia
blokade i umozliwia ruch suwaka. Natomiast zdjecie kciuka z kotka
powoduje zablokowanie suwaka w biezgcym potozeniu.

5 Kontrola stanu przed pomiarem

B Sprawdzenie ptynnego ruchu prowadnicy
* Nalezy sprawdzi¢, czy nie wystepujg nieprawidtowosci ruchu prowadnicy i
czy prowadnica porusza sie ptynnie w catym zakresie pomiarowym.
» Sprawdzi¢, czy na powierzchni slizgowej prowadnicy nie wystepujg luzy.
B Sprawdzenie wskazania zerowego

» Za pomocg ptyty traserskiej lub innego wzorca nalezy sprawdzi¢, czy
wskazowka na czujniku zegarowym wskazuje zero, gdy powierzchnia
pomiarowa jest wyrdwnana z powierzchnig bazowa.

+ Jesli wskazdwka nie wskazuje zera, nalezy wyregulowac jej ustawienie.

Szczegotowe informacje na temat metody regulacji znajdujg sie w punkcie
,8 Ustawienie punktu zerowego wskazdowki”.
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6 Metoda pomiaru

/
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El Docisna¢ powierzchnie bazowa do mierzonego przedmiotu.

I Wysungé prowadnice do momentu, gdy powierzchnia pomiarowa zetknie
sie z mierzonym przedmiotem.
Odczyta¢ wynik pomiaru ze skali gléwnej i z tarczy przyciskajac przyrzad
do mierzonego przedmiotu.
» Powierzchnia pomiarowa powinna przylegac¢ prostopadle do
mierzonego przedmiotu.
* Mozna regulowac opor przy obracaniu
ramki, obracajgc $rube regulacyjng
z tytu tarczy za pomocg wkretaka <®\
krzyzakowego. Srube mozna obréci¢ o
dwa obroty.
-: Mniejszy opér
+: Wiekszy opor
@ : Sruba regulacyjna ramki

7 Odczytywanie wyniku pomiaru

Aby odczyta¢ wynik pomiar (C), nalezy doda¢ warto$¢ odczytang ze skali gtownej (A)
i wartos¢ wskazang na tarczy (B).

Minimalna podziatka odczytu ze skali gitéwnej wynosi 10 mm. Wartosci utamkowe
miedzy kreskami podziatki mozna odczytac na tarczy czujnika zegarowego.

Na czujniku zegarowym, miedzy kreskami podziatki, znajduje sie informacja o
rozdzielczosci (gtebokosci wskazywanej przez jedng podziatke tarczy) (0,05 mm).

Najpierw nalezy odczyta¢ wynik pomiaru na skali giéwnej (A) wskazywany
przez krawedz odczytu.
Minimalna podziatka skali gtéwnej wynosi 10 mm. WartoSci utamkowe miedzy
kreskami podziatki mozna odczyta¢ na tarczy czujnika zegarowego.
A=30mm

Odczyta¢ wynik pomiaru na tarczy czujnika zegarowego.

Petny obrét wskazowki odpowiada gtebokosci 5 mm. Dziatka elementarna skali
gtéwnej (10 mm) odpowiada dwom obrotom wskazowki czujnika zegarowego.
Pierwszy obrét jest odczytywany na zewnetrznej skali, a drugi na wewnetrznej
skali (na przyktadzie powyzej: drugi obrét = 8 mm).
B=8mm+0,05mmx2=81mm

Doda¢ wskazanie skali gtéwnej i tarczy czujnika zegarowego, aby uzyskaé
wynik pomiaru (C).
C=A+B=30mm+ 8,1 mm= 38,1 mm
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8 Ustawienie punktu zerowego wskazowki

Ostroznie usungé¢ wiory, kurz i olej z powierzchni pomiarowej i powierzchni bazowej,
a nastepnie przytozy¢ powierzchnie do ptyty traserskiej lub innego wzorca. Jesli
czujnik nie wskazuje zera, nalezy wyrownac¢ wskazowke z kreskg zerowg za
pomocg dotgczonego przyrzgdu do regulacji (®, nr czesci 142115) zgodnie z
ponizszg procedurg.

Ostroznie usunaé wiory, kurz i olej z powierzchni pomiarowej i powierzchni
bazowej, a nastepnie przytozyé powierzchnie do ptyty traserskiej lub
innego wzorca.

Jesli czujnik nie wskazuje zera, nalezy ustawi¢ wskazowke réwno z kreskg
zerowg zgodnie z ponizszg procedurg.

Odsuna¢ powierzchnie pomiarowa od powierzchni bazowej o okoto 10 do
20 mm i ustawi¢ wskazowke réwno z kreska zerowa.

Wsuna¢ przyrzad do regulacji w rowek z tytlu czujnika.
Docisng¢ przyrzad do regulacji i unieruchomié wskazowke.

Dociskajac przyrzad do regulacji, ostroznie dosuna¢ podstawe i wyréwnaé
powierzchnie pomiarowa z powierzchnia bazowa.

Podczas dosuwania prowadnicy nalezy upewni¢ sie, ze wskazéwka sie nie
porusza.

[@ Wyja¢ przyrzad do regulacji.
Sprawdzi¢, czy wskazowka czujnika jest wyrownana z kreskg zerowa.
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9 Czynnosci po zakonczeniu pracy

» Jesli powierzchnia pomiarowa, powierzchnie odniesienia, prowadnica itp.
sg zabrudzone, nalezy je wytrze¢ suchg sciereczkg lub sSciereczka zwilzong
alkoholem.

Przed dtugim okresem nieuzywania doktadnie wyczysci¢ wszystkie zabrudzenia
i natozy¢ olej antykorozyjny.
Nie nalezy przechowywac¢ w miejscach o wysokiej temperaturze, niskiej

temperaturze, wysokiej wilgotnosci lub wystawionych na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych.

10 Maksymalny dopuszczalny blad wskazanych wartosci

Maksymalny dopuszczalny btad jest zgodny z wymaganiami normy JIS B7507.
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