Bedienungsanleitung Nr. 99MAA023D

Holtest
(2-Punkt-Innenmessschraube)
D/E

Sicherheitshinweise fiir den Betrieb
Um die Sicherheit des Anwenders zu gewahrleisten, das Gerat unter Befolgung der in vorliegender Bedienungs-
anleitung aufgefiihrten Anweisungen, Funktionen und Spezifikationen bedienen.

Eine nicht bestimmungsgemaRe Verwendung kann die Sicherheit beeintrachtigen.

/\ VORSICHT Weist auf Risiken hin, die zu leichten oder mittelschweren Verletzungen fiihren konnen.

Handhaben Sie die scharfen Messflachen dieses Messschiebers stets mit Vorsicht, um Verletzungen zu
vermeiden.

Weist auf Risiken hin, die zu Sachschaden filhren konnen.

+ Gerat weder zerlegen noch verandem. Andernfalls erlischt die Gewahrleistung.

+ Gerét nicht an Orten benutzen oder lagern, die pl6tzlichen Temp kungen t sind.

Dem Gerat vor der Messung genug Zeit lassen, sich an die Raumtemperatur anzupassen.

+ Gerét nicht an Orten mit hoher Luftfeuchtigkeit oder viel Staub lagern.

+ Gerat nicht an einem Ort benutzen, wo es mit Wasser usw. in Kontakt geraten kann.

« Gerat keiner ibermaBigen Kraftanwendung aussetzen und plétzliche StoRe, z. B. durch Herabfallen,
vermeiden.

« Wenn Ol oder Schneidspane am Gleitabschnitt der Messeinsétze haften bleiben, kénnen Fehifunktionen
auftreten. Ol und Schneidspane nach Gebrauch abwischen.

« Ein weiches, fusselfreies Tuch verwenden, um Schmutz vom Gerat abzuwischen. Keine Reinigungsmit-
tel oder organische Losungsmittel wie Verdinner verwenden.

« Das Gerét nicht mit einem elektrischen Stift beschriften, z. B. Zahlen.

+ Wenn der Messkopf ins Werkstlick eingepasst ist, das Gerat nicht bewegen oder an ihm aufhéngen.

U at nur mit den mitgelieferten |\ tzen verwenden.

+ Messeinsétze nicht herausziehen. Ansonsten kdnnen Schaden auftreten.
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(@ Messkopf (® Ratsche
@ Messeinsatz (® Skalentrommel
(3 Abschnitt Haupteinheitabdeckung (@ Skalenhillse

(@ Einstellschraube

Vorsichtsmafnah

® Parallaxe
+ Aufgrund der Konstruktion dieses Produkts befinden sich die Bezugslini- OK
en der Skalenhiilse und der Skalenteilung auf der Skalentrommel nicht ﬁ
— —
in der gleichen Ebene; der Punkt, an dem die beiden aufeinander NG v N )@* NG
ausgerichtet sind, &ndert sich daher je nach Blickwinkel. Lesen Sie den \ ‘ g
Messwert immer genau von oben iiber dem Punkt ab, an dem )

Skalenhiilse und Skalenteilung auf der Skalentrommel aufeinander
ausgerichtet sind (siehe Abbildung rechts).
+ Beachten Sie, dass bei einem anderen Blickwinkel (wie in der Abbildung Skalenhiilse

rechts), eine Parallaxe von etwa 2 ym vorliegt. Referenzlinie

u Messkraft

« Verwenden Sie die Ratsche, um mit konstanter Messkraft zu messen.

+ Um die geeignete Messkraft einzustellen, bewegen Sie die Messflache, bis sie das Werkstiick beriihrt und drehen Sie
die Ratsche ca. fiinf bis sechs Mal von Hand. Bitte beachten, dass eine {ibermaRige Messkraft Fehler verursachen
kann.

u VorsichtsmaBnahmen und Reinigung nach Gebrauch

+ Stellen Sie nach dem Gebrauch sicher, dass keine Teile beschadigt sind und reinigen Sie das gesamte Produkt,
einschlieRlich des Gleitabschnitts der Messeinsatze, mit einem weichen, fusselfreien Tuch.

+ Wenn O, Schneidfliissigkeit oder andere Fliissigkeiten auf dem Produkt aushérten oder Schmutz schwer zu entfernen
ist, geben Sie eine fliichtige Reinigungsflissigkeit (wie Reinigungsalkohol) auf ein weiches, fusselfreies Tuch und
reinigen Sie das Produkt damit.

« Nach Gebrauch etwas Ol fiir Biigelmessschrauben (Art.-Nr. 207000) auftragen, um Rostbildung an den Messeinsatzen
zu vermeiden.

+ Bei Verwendung an Orten, die wasserbasierter Schneidfliissigkeit ausgesetzt sind, nach der Reinigung stets eine
Rostschutzbehandlung durchfiihren.

+ Wenn kein O fiir Biigelmessschrauben verfiigbar ist und Sie ein handelsiibliches Produkt verwenden miissen,
empfehlen wir die Verwendung eines Rostschutzmittels mit niedriger Viskositat.

Skalentrommel

3. Referenzpunkt einstellen

WICHTIG | - Gehen Sie bei der Messung wie in den Schritten [l bis Il beschrieben vor, um den Referenz-
punkt zu bestatigen und einzustellen.

+ Zum Einstellen des Referenzpunkts des Gerats unbedingt ein EndmaR (Einmessring usw.)
verwenden.

« Vor dem Einstellen des Referenzpunkts Schmutz oder Ol von den Messflachen des Endmafes
und des Messgerats entfernen.

+ Bedingt durch den Mechanismus des Gerats ergeben sich unterschiedliche Messwerte, je
nachdem, ob die gesamte Messeinsatzfléche oder nur seine Kante zur Messung verwendet wird.
Bei der Einstellung des Referenzpunktes miissen die gleichen Bedingungen wie beim Messen
eingehalten werden.

+ Beim Messen und Einstellen des Referenzpunkts auf gleiche Ausrichtung und gleiche
Bedingungen achten. (Siehe Abbildung 1, wenn Sie die Kanten der Messeinsétze verwenden, um
ein Sackloch zu messen.)

Tipps
Beim Einstellen des Referenzpunkts und beim Messen darf die Unterseite des Messkopfs nichts beriihren (Abbildung 2).
Wenn die Unterseite bei der Werkstickmessung etwas beriihrt, konnte die Neigung der Oberflache, die die Unterseite
berlhrt, dazu fiihren, dass die Messeinsatze nicht parallel zum Werkstiick aufliegen, was zu Messfehler fiihren kann.

Abbildung 1 Abbildung 2

Werkstick Ref Kt einstell / T
7, ewsick 7, Refernzpunk einstellen 77 7

[l Schmutz oder Staub von den Messflachen des Messgerats und vom EndmaR entfernen.

Stellen Sie eine Messlange ein, die etwas kleiner ist als die Groe des EndmaRes, indem Sie die Skalentrommel des
Geréts drehen. Fiihren Sie das Gerat dann langsam in das EndmaR ein.

Bringen Sie die Messeinsétze vorsichtig mit der Innenseite des EndmaBes in Kontakt, indem Sie die Skalentrommel
mit der Ratsche drehen.

Drehen Sie die Ratsche 5 bis 6 Mal, um die geeignete Messkraft einzustellen.

A Lesen Sie den Messwert ab. Wenn der Messwert mit der GrofRe des EndmaRes {ibereinstimmt, ist die Referenz-
punkteinstellung abgeschlossen.
Bei einer Abweichung des Messwertes wiederholen Sie die Schritte A bis El. (Wiederholen, bis die Referenzpunkt-
einstellung abgeschlossen ist.)

A Losen Sie die Einstellschraube mit dem mitgelieferten Innensechskantschliissel.

Richten Sie die Bezugslinie auf der Skalenhiilse mit dem korrekten Anzeigewert aus, indem Sie die Skalenhiilse
leicht drehen.

EJ Fixieren Sie die Skalenhiilse durch Anziehen der Einstellschraube mit dem mitgelieferten Innensechskantschliissel.

[E] Wiederholen Sie die Schritte [l bis & und priifen Sie, ob der Messwert mit der GroRe des EndmanRes iiberein-
stimmt.

WICHTIG

Bewegen Sie das Gerat nach dem Einsetzen erst, wenn die Referenzpunkteinstellung

abgeschlossen ist.
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4. Messverfahren

WICHTIG | Um genaue Messungen zu erhalten, fiihren Sie vor der Messung unbedingt eine Referenzpunktein-
stellung durch.

Fiihren Sie beim Messen das Gerat mit der gleichen Ausrichtung und Vorgehensweise wie bei der Referenzpunkteinstel-
lung in das Werkstiick ein und lesen Sie dann den gemessenen Wert ab.

5. Ablesen der Skalenteilung

® Nonius-Skala
Bei der Nonius-Skala befinden sich die Linien der Nonius-Skalenteilung iiber der Referenzlinie auf der Skalenhilse.
Lesen Sie die Skalenteilung wie nachfolgend

beschrieben:
0=

N
Ul

(D Skalenhiilse 35mm
(@ Skalentrommel 0,20 mm
Nonius 0,003 mm ~
2 *Q
3,703 mm

Fiir @ (0,22 mm) lesen Sie die Position ab,
an der die Bezugslinie auf der Skalenhiilse mit
der Skalenteilungslinie auf der Skalentrommel
Uibereinstimmt.

J IH\\\X\

Fiir 3 (0,003 mm) lesen Sie die Position ab,
an der die Nonius-Skalenteilungslinie mit der
Skalenteilungslinie auf der Skalentrommel
Gibereinstimmt.

6. Technische Daten

Grenzwert der MessabweichungJupre*": +2 ym (maximaler Unterschied: 2 ym)
40,0001 in (maximaler Unterschied: 0,0001 in)

+ Skalenteilung: 0,001 mm
0,0001 in

+ Betriebstemperatur: 5°Cbis 40 °C

+ Lagertemperatur: -10 °C bis 60 °C

+ Standardzubehdr: Einzelstiick Set
Innensechskantschliissel v v
Einstellring - v

*1: Grenzwert der ichung fiir den igten Wert bei Kontakt mit der gesamten Messflache JMPE Jwez (20 °C).

7. Kostenpflichtige Wartung

Wir empfehlen regelméRige Inspektionen, um die Genauigkeit des Produkts zu tiberpriifen und zu erhalten. Wenn einer
der folgenden Mangel auftritt, wenden Sie sich bitte an den Héandler, bei dem Sie das Produkt gekauft haben, oder an
einen Mitutoyo-Vertriebsmitarbeiter.
+ Messeinsétze funktionieren nicht einwandfrei und Skalentrommel ist schwergéngig.
Die Bedienbarkeit des Gerts verschlechtert sich, wenn sich Ol oder Rost auf dem Gleitabschnitt der Messeinsatze
befindet.
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