Navod k obsluze C. 99MAB047CZ1

Absolute DIGIMATIC tfrmenovy

v wvr

mikrometr s nastavitelnou mérici
silou CLM-QMX, CLM-DKX

Vystrazna bezpecnostni opatieni

Aby byla zajisténa bezpeénost obsluhy, pouzivejte tento vyrobek v souladu s pokyny,
funkcemi a specifikacemi uvedenymi v tomto navodu k obsluze.
Pouziti za jinych podminek muZze ohrozit bezpe&nost.

« Baterie vzdy uchovavejte mimo dosah déti. V pfipadé spolknuti baterie ihned
vyhledejte |ékafskou pomoc.

« Baterie se nikdy nesmi zkratovat, rozebirat ¢i deformovat a nesmi byt vystaveny
extrémnim teplotam &i otevienému ohni.

« Pokud alkalicka kapalina z baterie pfijde do styku s o¢ima, neprodlené o¢i
vyplachnéte Cistou vodou a poradte se s |ékafem. Pokud alkalicka kapalina z baterie
pfijde do styku s pokoZkou, dikladné oplachnéte postizenou oblast ¢istou vodou.

/\ UPOZORNEN{

« Nikdy se nepokousejte nabijet primarni baterii, kterd neni uréena k nabijeni. Pfi
instalaci dbejte na spravnou polaritu baterie. Nespravna manipulace s baterii nebo
jeji nespravné vlozeni muze vést k vybuchu baterie, Uniku kapaliny z baterie a/nebo
vaznému poranéni ¢i nespravné funkci.

« Méfici plochy tohoto vyrobku jsou ostré. Pfi manipulaci vzdy dbejte opatrnosti, aby
nedoslo k poranéni.

« Vyrobek nerozebirejte ani neupravujte. Mohlo by dojit k poskozeni.

« Vyrobek nepouzivejte ani neskladujte na mistech s nahlymi zménami teplot. Pfed
pouzitim vyrobek ponechejte pfizpusobit pokojové teploté.

« Vyrobek neskladujte na mistech s vysokou vihkosti nebo velkym mnoZzstvim prachu.

« Na vyrobek nevyvijejte nadmérnou silu a nevystavujte jej nahlym narazdm jako pfi padu.

« Pfed méfenim provedte nastaveni referen¢niho bodu.

« Pfed pouzitim a po ném odstrarite prach, tfisky atd.

« Pfi ¢isténi vyrobek otfete mékkou utérkou navihéenou v ziedéném neutralnim &isticim
prostfedku. NepouZzivejte organicka rozpoustédla, jako je fedidlo, ktera mohou
zpusobit deformaci nebo poruchu vyrobku.

« Konstrukce vietena zamezuje vytaZeni, nepokousejte se je silou zatahovat mimo
meéfici rozsah. Mohlo by dojit k poskozeni.

« Nedistota na vietenu mohou zpUsobit poruchu. Pokud je vieteno znecisténé, otfete
je Cistou utérkou mirné navlhéenou v alkoholu a naneste malé mnozstvi oleje
na mikrometry (€. dilu 207000).

« Vyrobek nepopisujte pomoci vyjiskfovaciho pera apod. Mohlo by dojit k po$kozeni.

« Dodavana baterie slouzi k ovéreni funkci a ¢innosti vyrobku. Tato baterie nemusi
dosahnout o¢ekavané Zivotnosti.

« Pokud vyrobek neni po dobu 20 minut pouzivan, jeho displej se automaticky vypne.
Displej Ize opétovné zapnout stisknutim tlacitka [ON/OFF].

« Pokud vyrobek neni pouzivan po dobu del$i 3 mésicl, vyjméte baterii a uskladnéte jej.
Kapalina unikajici z baterie mlze poskodit vyrobek.

« Porucha nebo poskozeni zpisobené vybitymi bateriemi apod. nejsou kryty zarukou.

Ovladani tlacitek

v=@1s ‘\)={b225

1. Nazvy so

e CLM-QMX

(D Pevny dotek ©® Kryt @) Tlagitko [ON/OFF in/mm**]
2 Vieteno @ Bubinek* (**pouze u modell in/mm)
(3 Objimka dorazu zasunuti (8 Nastavovaé méfici sily (9 Kryt prostoru pro baterie

® Kryt nastavovage méfici sily
® Tlagitko [HOLD]

@ Tlagitko [ZERO/ABS]

@ Tlagitko [PRESET]

(na zadni strané)
*Bubinek (se zafizenim
vyvozujicim konstantni tlak):
pouze provedeni 0,5az2,5N

(Pouze u modelu
CLM-QMX)

@ LCD displej

(® Konektor vystupu dat

u Displej
(D Symbol zachyceni minimalini hodnoty ©) @ ® ® @
(2 Symbol zamku funkce ®
(3 Symbol zachyceni zobrazované hodnoty r\\H (] INC “P inmm

-
@ Indikace nizkého napéti baterie , ' , '
) < )

- v W, =
(zobrazeni chyb) ® L L' L’ ,-'

(® Indikace inkrementalniho méfeni (INC) ',',,,"

(® Symbol pfednastaveni “@AVe @aVe @nV¢ @n

I
@ Symbol jednotek

2. Vkladani baterie

« Pouzivejte vyhradné baterie typu SR44 (stfibrooxidové baterie, ¢. 938882).

« Kryt baterie vZdy zarovnejte se zavity a namontujte tak, aby nevyc¢nivalo t€snéni.Neni-li kryt
baterie nebo tésnéni spravné umisténo, vyrobek muze vykazovat chybu nebo poruchu.

« Opétovné vloZeni baterie zrusi nastaveni pfednastavené hodnoty (referenéniho bodu)
[PRESET]. Provedte znovu nastaveni referenéniho bodu (viz ¢ast 5., ,Nastaveni
pfednastavené hodnoty (referenéniho bodu) [PRESET]").

« Dodrzujte mistni pfedpisy a nafizeni k likvidaci baterii.

“«

.‘

Baterie neni pfi zakoupeni vloZena do vyrobku. VloZte baterii nasledujicim zpisobem.
Otacejte krytem baterie proti sméru hodinovych ruci¢ek a sejméte jej.
H viozte baterii (stfibrooxidova baterie knoflikového typu, €. dilu 938882) kladnym pélem
H smérem vzhiru.
Umistéte kryt baterie zpét a otacenim ve sméru hodinovych rucicek jej pfipevnéte.
Dale nastavte prednastavenou hodnotu (referenéni bod) [PRESET].
Stisknéte tlacitko [PRESET].
= Zobrazi se &ita¢ a za¢ne zobrazovani méfenych hodnot.

SR44
No. 938882

Tipy
Objevi-li se abnormalni zobrazeni, jako je zobrazeni chyby, neprobiha ¢itani atd., zkuste
vyjmout baterie a znovu je vlozit.

3. Pokyny pred po

m Orientace pfi méreni

U tohoto vyrobku Ize provadét méfeni pouze ve vodorovné poloze (vodorovna osa
pevného doteku, vietena a bubinku pfi méfeni).

Za ucelem dosazeni garantované presnosti pfi méfeni pouzivejte stojanek pro mikrometr (A)

a udrzujte naklon od vodorovné polohy v rozsahu +3°. Méfici sila se pfi naklonu
podle £30° zméni pfiblizné o £0,3 N.

m Mérici sila

Pohybovanim obrobku ve vodorovném sméru se na vieteno
vyviji vétsi nez nastavena méfici sila. Drzte obrobek tak, aby pfi
méfeni na vieteno nepusobila vétsi nez nastavena méfici sila.

u Teplota

Tento vyrobek, zejména model s rozlisenim 0,001 mm,
je citlivy na teplotni zmény. Vyhnéte se nahlym zménam
teplot a pfed méfenim ponechejte dostatek ¢asu

na pfizplsobeni okolni teploté.

m Pouzivani objimky dorazu zasunuti (pouze u modelu CLM-QMX)

Objimka doraz zasunuti slouzi jako znac¢ka méficiho rozsahu (10 nebo 15 mm). | kdyZ to pfimo
neovlivni vysledky méfeni, nehybejte dorazem ani jej neodstrariujte, aby nedo$lo k poskozeni.
Vychozi poloha znacky (B) je 6 nebo 11 mm od okraje vietena.

m Pokyny po pouziti

« Po pouziti ocistéte cely vyrobek a zkontrolujte nepoSkozenost vSech jeho ¢asti.
PFi pouziti na mistech vystavenych fezné kapaliné na bazi vody vzdy po ¢isténi vzdy
provedte oSetfeni proti korozi.

« Pfi skladovani nechte mezi méficimi plochami mezeru 0,2 az 2 mm.

« PFi dlouhodobém skladovani provedte oSetfeni vietena proti korozi pomoci oleje
na mikrometry (€. dilu 207000).

Date of publication: December 1, 2019
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4. Nastaven Znovu stisknéte a podrzte tlagitko [PRESET], dokud 4] \\‘) ] ﬁnnn’nﬁ 6. Volba typu méfeni
nezacne blikat pozadovana &islice. -
= Na displeji se zobrazi symbol [P] a jednotlivé gislice PRESET vuuuuyg U tohoto vyrobku Ize pouzivat nasleduijici dva typy méfeni. Zvolte vhodné nastaveni podle
N — o ) . N zaénou postupné blikat. " o me.re‘n'eho obrobku. » o o o ) )
« PFi nastavovani méfici sily zasurite vieteno do polohy (A), kde se bubinek prestane otacet. ) (Viz ¢ast 8., ,Funkce tlacitek m PFepinani typu méfeni / vynulovani zobrazené hodnoty*.)
Neni-li vieteno dostatec¢né zasunuto, nelze nastavit spravnou hodnotu méfici sily. Tipy 'ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ « Absolutni méfeni (rezim ABS)
» Pomalu otacejte bubinkem. Dosahne-li vieteno polohy (A), kde se bubinek prestane otacet, PFi drzeni stisknutého tlacitka [PRESET] se blikani ¢islice Méfi se délka od pfednastavené hodnoty (referenéniho bodu) [PRESET].
pfili$ velkou silou, muZze dojit k poskozeni. bude postupné premistovat doprava. Uvolnénim tlagitka « Ptirastkové méteni (rezim INC)
» Po zméné nastaveni méfici sily vzdy provedte nastaveni referenéniho bodu. Jinak mtze PRESET] se pfemistovani blikani ¢islic zastavi. " - Zobrazena hodnota se vynuluje pfi vioZzeném etalonu a méfi se rozdil mezi obrobkem a etalonem.
dojit chybnému méfeni. (Viz &ast 5., ,Nastaveni prednastavené hodnoty (referenéniho ) . ) o M Jnannn
bodu) [PRESET]"). [ Stisknutim tlagitka [FiRI?SIET] pvroYedte .zmenu’ C|Ion’e hodnoty. PRESET g u U ’u u u 7. Zptisob méfeni
« Nastavte méFici silu v ramci specifikaci. Mé&Fici sila niz$i nez specifikovany rozsah neni = Hodnota se zméni pfi kazdém stisknuti tlacitka

zaru€ena a funkce vietena bude negativné ovlivnéna. [PRESET]. _s W —F
W Lppdnni
Ly

Tento vyrobek je mikrometr umozfiujici zmé&nu méfici sily. Nastaveni méfici sily 1ze zménit

nasledujicim postupem. PRESET Po vyvozeni méfici sily se zobrazena hodnota zachyti (zobrazi se symbol [H]). Aby se dosahlo
Pomalu vfeteno zasurite do polohy (A), kde bubinkem jiZ nelze dale otaget. stabilnich vysledk( méfeni, je tfeba pomalu otacet bubinkem a zastavte jej ihned, jakmile
A = maximalni délka mé&Feni + 0,5 mm [ Opakovanim kroka E1 a [E provedte zménu hodnoty 6] nn u "nﬁ se rozsviti sybol [H].
Otacenim nastavovace méfici sily pomoci dodaného Sroubovaku nastavte méfici silu. vSech Eislic. 'uuﬂSuu
Tipy Priklad nastaveni: 8.500 mm (jmenovita délka kalibru) [l Upevnéte vyrobek ve vodorovné poloze do stojanku na mikrometry (viz &ast 3., ,Pokyny pred
pouzitim m Orientace méfeni®).
Na nastavovaci méfici sily jsou vyznaceny hodnoty méfici sily (a) a rysky stupnice (b). N . 5 o Ogistéte méfici plochy pevného doteku a vietena i obrobek. Odstrafite veskeré negistoty a prach.
Nastaveni provedte tak, aby ryska stupnice odpovidajici pozadované hodnoté méfici sily byla Znovu stisknéte a podrte tiaCitko [PRESET] a poté jej ‘ N Iﬂlﬁ Pomalu otagejte bubinkem, dokud se obé& méfici plochy lehce nedotknou obrobku.
na okraji krytu volige méFici sily a stfedova ryska (c) byla v rozsahu nastaveni [mezi dvéma uvolnéte, jakmile na displeji zacne blikat symbol [P]. PRESET 1"_“_,35'_“_, Nasledné oto&enim bubinkem o 1/10 otagky vysuiite vieteno.
ryskami (c)] na krytu volice méfici sily. => Na displeji se zobrazi symbol [H] a zobrazena hodnota se automaticky zachyti.
Obrazek B nize: Pfiklad nastaveni méfici sily 0,5 N Odeététe uvedenou hodnotu.
Obrazek C nize: Pfiklad nastaveni méfici sily 2N [A Oto&enim bubinkem o 1/10 otatky nebo vice v opaéném sméru zasurite vieteno a poté
Otocenim nastavovatem méfici sily o dvé otacky se nastaveni méfici sily zméni o jeden dilek stisknéte tlagitko [HOLD].
stupnice. ) [ Stisknste tlatitko [PRESET]. H \3 = Symbol [H] pohasne a zachyceni se zrusi. Zobrazi se aktualni pozice vietena.
A Eg;i;assitswvace => Symbol [P] pohasne a pfednastavena hodnota se ulozi. U
X (Dolni ¢ast: Pokud se prednastavena hodnota PRESET
nezméni [0.000]) <
[l stisknéte tlagitko [PRESET]. 9] v
= Na displeji za¢ne blikat symbol [P] a zobrazi se N
Sams 2 . PRESET
ulozena pfednastavena hodnota.
(Dolni ¢ast: Pokud je pfednastavena hodnota [0.000])
V pfipadé méficiho rozsahu 0 aZ 10 mm nebo 0 az 15 mm: Ti
Pomalu otacejte bubinkem, dokud se ob& méfici plochy py
lehce nedotknou. « Zachyceni se nezrusi ani pfi stisknuti tlagitka [HOLD] v kroku . Chcete-li obnovit funkci
+ Pro nastaveni referen¢niho bodu pouzijte pravidelné kontrolovanou referenéni mérku M p?l’pad% Jiného méficiho rozsahu nez 0 a2 10 mm tlacitka [HOLDI, musite zasunou vfeteno, aby pfestala byt vyvijena méfici sila.
N . S nebo 0 az 15 mm: « Pokud b&hem méFeni dojde k netimysinému stisknuti tlagitka [PRESET], stisknutim tlagitka
(koncovomf mervkvu, r'mkrometvnc'ky kalibr atd‘)', L . o N VloZzte kalibr mezi méfici plochy a pomalu otacejte [ZERO/ABS] se pfistroj vrati do predchoziho stavu. Pokud toto opatieni neumozni
. Nastave’m a méfeni referen¢niho bodu provadéjte pfi stejné orientaci a podminkach a nize bubinkem, dokud se ob& méfici plochy lehce obnoveni €innosti vyrobku, provedte znovu nastaveni referenénino bodu.
uvedenym postupem. nedotknou kalibru.

« Pokud pfi pouziti modelu CLM-DKX méfite pouze jednou ¢asti méfici plochy, provedte
nastaveni referenéniho bodu za stejnych podminek jako pfi méfeni.

* Dojde-li ke zméné referenéniho bodu kvili zménam teploty, provedte nové nastaveni po [:] [= - :]
prednastavené hodnoty (referenéniho bodu) [PRESET].

@ [>)

Nastaveni referen¢niho bodu provedte nasledujicim postupem.

El Upevnéte vyrobek ve vodorovné poloze do stojanku na mikrometry (viz &ast 3., ,Pokyny pred
pouzitim m Orientace méfeni®).

Ocistéte méfici plochy pevného doteku a vietena i mikrometricky kalibr (je-li pouzit).
Odstrarite veSkeré necistoty a prach.

Stisknéte tlacitko [PRESET].

Nasledné otocenim bubinkem o 1/10 otacky
vysurite vieteno.
= Na displeji se rozsviti symbol [H].
(Dolni ¢ast: Pokud je pfednastavena hodnota [0.000])

= Na displeji za¢ne blikat symbol [P] a zobrazi v
se uloZena prednastavena hodnota.
Prednastavena hodnota bezprostfedné po vyméné PRESET A Otozenim bubinkem o 1/10 otagky nebo vice
baterie je [0,000 mm]. v opaéném sméru zasuiite vieteno a poté stisknéte
+V pFipadé, Ze se pfednastavena hodnota neméni tlagitko [HOLD].
Prejdéte ke kroku El. = Symbol [H] pohasne a zachyceni se zrusi. Zobrazi

se aktualni pozice vietena.
(Dolni ¢ast: Pokud je pfednastavena hodnota [0.000])
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« Pfi zmé&né pfednastavené hodnoty
Zméiite pfednastavenou hodnotu nasledujicim postupem.




8. Funkce tlacitek

m Zapnuti/vypnuti pfistroje: tla¢itko [ON/OFF in/mm]

« Stisknéte tlacitko [ON/OFF in/mm].
= Pfistroj se zapne.

« Stisknéte a podrzte tlacitko [ON/OFF in/mm].

= Pfistroj se vypne.
ON/OFF |:

m Piepinani typu méfeni/ vynulovani zobrazené hodnoty: tlac¢itko [ZERO/ABS]

« Stisknéte tlacitko [ZERO/ABS].
= Na displeji se zobrazi symbol [INC] a zobrazena hodnota se vynuluje (pfiristkové méfeni).

o~ {00

« Stisknéte a podrzte tlaitko [ZERO/ABS].
= Symbol [INC] pohasne a zobrazi se hodnota vzdalenosti od referen¢niho bodu
(meéfici plochy pevného doteku) (absolutni méreni).

b

ZERO/ABS

m Funkce zachyceni zobrazené hodnoty: tlac¢itko [HOLD]

« Stisknéte tlacitko [HOLD].
=> Na displeji se zobrazi symbol [H] a zobrazena hodnota se zachyti.
Zobrazena hodnota se nezméni ani pfi pohybu vietena.

© 10857

« Stisknéte tlagitko [HOLD].
=> Symbol [H] pohasne a zachyceni se zrusi.
Zobrazi se aktualni pozice vietena.

HOLD
m Piepinani jednotek (pouze u modelii s moznosti volby palce/mm):
tlacitko [ON/OFF in/mm]

« Pfi zapnutém pfistroji stisknéte tlagitko [ON/OFF in/mm].

= Jednotky se zméni.
UV‘

ON/OFF

Funkce uzaméeni funkci (prevence neiimysiného stisknuti)

Tento vyrobek je opatfen funkci uzaméeni funkci, ktera zabrariuje neimysinym zménam
nastaveni pozice referencniho bodu.
Nastavenim uzaméeni funkci se na displeji zobrazi symbol [@] a deaktivuje se tladitko
[PRESET], tlacitko [ZERO/ABS] a tla¢itko in/mm (pouze u vyvoznich modelG). Aktivni zistavaji
pouze funkce ,Zachyceni a ,Zapnuti a vypnuti*.
e Zapnuti/vypnuti funkce uzaméeni funkci

« Nejdfive stisknéte a podrzte tlacitko [HOLD] a poté navic stisknéte a podrzte tlagitko [ZERO/ABS].

= Na displeji se nejprve zobrazi symbol [H] a poté symbol [@] (symbol [H] nejprve pohasne).

1% % 12861

HOLD ZERO/ABS
« Nejdfive stisknéte a podrzte tlacitko [HOLD] a poté navic stisknéte a podrzte tlagitko [ZERO/ABS].
= Symbol [@] pohasne a uzaméeni funkci se vypne. ased

¥ Y

HOLD ZERO/ABS

10. Chyby a feSeni problému

Zobrazeni chyby
Prekroceni rozsahu displeje

PFiciny a protiopatieni

Namérena hodnota prekracuje pocet zobrazitelnych &islic.
Normalni ¢itani se znovu spusti, jakmile se bubinek oto¢i zpét
a zobrazena hodnota se vrati k zobrazitelnému poctu &islic.

Chyba syntézy ABS Ackoliv se toto zobrazeni mize momentalné objevit na displeji,
zatimco se pohybuje vieteno, jedna se o normalni chovani
vnitfniho zpracovani. Pokud k nému dochazi, kdyz se vieteno
nepohybuje, do$lo k selhani vnitfniho snimace.

V takovém pfipadé je nutna oprava. ZpUsob opravy konzultujte
s prodejcem, dealerem nebo s nasim obchodnim zastoupenim.

Pokles napéti napajeni

Chyba hardwaru

L Eer H

Chyba detekce
kontaminace snimace

Baterie je vybita.
Vymeérnite baterii za novou.

Byla vygenerovana chyba hardwaru. V takovém pfipadé je
nutna oprava. ZpUsob opravy konzultujte s prodejcem,
dealerem nebo s nadim obchodnim zastoupenim.

Nahla zména teploty muze zpusobit kondenzaci uvniti snimace
nebo muze byt znecistén jinymi zdroji.
« Vypnéte pfistroj a nechte jej po dobu asi 2 hodiny
pFizpusobit teploté.
« Pokud se po pfizpUsobeni teploté ¢innost pfistroje neobnovi,
je nutna oprava. Zpusob opravy konzultujte s prodejcem,
dealerem nebo s nasim obchodnim zastoupenim.

11. Specifikace

m Individualni specifikace

e CLM-QMX
Méfici rozsah

:0az15mm, 15 az 30 mm, 0 az 0,6 palce, 0,6 az 1,2 palce
(provedeni 0,5 az 2,5 N)

1 0az 10 mm, 10 az 20 mm, 20 az 30 mm, 0 az 0,4 palce, 0,6 az 0,8 palce,
0,8 az 1,2 palce (provedeni 2 az 10 N)

Maximalni pfipustna chyba Jyee*1 : +2 pm, £0,0001 palce (pouze u modelt s moznosti prepinani jednotek palce/mm)

e CLM-DKX
Méfici rozsah :0az 15 mm, 0 az 0,6 palce (provedeni 0,5 az 2,5 N)
:0az10 mm, 0 az 0,4 palce (provedeni 2 az 10 N)
Maximalni pfipustna chyba Jyee*1 @ £4 pm
*1: Maximalni pfipustna chyba zobrazované hodnoty pfi kontaktu s celou méfici plochou Jyee (20 °C).
m Spolecné specifikace
Rozliseni 10,001 mm, 0,00005 palce
Méfici sila :0,5az2,5N, nastavitelna (provedeni 0,5 az 2,5 N)
12 az 10 N, nastavitelna (provedeni 2 az 10 N)
:0,5,1,0,1,5,2,0,2,5N (provedeni 0,5 az 2,5 N)
12,4,6,8,10 N (provedeni 2 az 10 N)
: maximalné 0,1 N (provedeni 0,5 az 2,5 N)
:maximalné 0,4 N (provedeni 2 az 10 N)
Chyba nastavené méfici sily: (0,1 + nastavena méfici sila / 10) N (provedeni 0,5 az 2,5 N)
: (0,4 + nastavena méfici sila/ 10) N (provedeni 2 az 10 N)
Displej : LCD (6 ¢islic a znaménko minus)
Napéjeni : Stiibrooxidova baterie knoflikového typu (SR44 ¢. 938882), 1x
Zivotnost baterie : Pfi obvyklé intenzité pouzivani pfiblizné 5 let, pfi nepretrzitém
pouzivani 18 000 hodin a vice
Orientace méfeni : Pouze vodorovna/bocni orientace (doporucené naklanéni v rozmezi £3°)
Teplotni rozsah :5az 40 °C (provozni teplota), -10 az 60 °C (skladovaci teplota)
Standardni pfislusenstvi  : Plochy Sroubovak (€. dilu 210183)
Kalibr (pouze s modely CLM1-30QMX, CLM2-30QMX)
Koncova mérka (pouze s modelem CLM2-10QMX)

Stupnice méfici sily

Odchylka méfici sily

12. Funkce vystupu dat

m Externi vystup zobrazené hodnoty

Zobrazenou hodnotu Ize odeslat do externiho zafizeni propojenim vyrobku a externiho zafizeni
pomoci propojovaciho kabelu (voliteIné pfisluSenstvi).

« Pro montaz/demontaz Sroubd vzdy pouzivejte Sroubovak Phillips velikosti 0 (¢. dilu

05CZA 619) dodavany s propojovacim kabelem (volitelné prislugenstvi). Srouby utahujte
momentem 5 az 8 cNem
+ Montaz provedte tak, aby nevyénivalo tésnéni. Neni-li montaz provedena spravné,
vodéodolnost se snizi.
K montazi propojovacich kabell pouzijte nasledujici postup.
I Pomoci $roubovaku Phillips dodaného s propojovacim kabelem od$roubuijte upevriovaci
Srouby krytu (M1,7 x 0,35 x 2,5, &. dilu 04AAB543).
Sejméte kryt.
Zkontrolujte, Ze je t&snéni konektoru (€. dilu 04AAC126) umisténo ve spravné poloze
(tésnéni konektoru neodstrariujte).
Zasuiite zastréku propojovaciho kabelu.
Zastréku drzte rukou tak, aby mezi zastrc¢kou a télesem pfistroje Quickmike nebyla zadna
mezera, a utahnéte pomoci upeviiovacich $roubu na zastréce.
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& Tésnéni
M konekotu
= Format vystupu dat

) (5) (1) Pofadi vystupu
— XXXXXX.  (2) Vsechny

& 3(1100 «
[d1]d2]d3]d4]d5]d6] d7]d8] do[d10[d11]d12[d13] L4E0010)) znaky ,F

\ ‘ MSD LSD s(1010) (3) Znaménko
T T (4) Naméfena
) ©) ) (4) (6) hodnota
+:0(0000 mm: 0(0000) R
— 8(0001) inch: 1(1000) (5) Desetinna
carka
(6) Jednotky

= Casovy diagram

DATAsW |

(READY) M / 0msec < T1 < 200 msec

100 psec < T2 < 140 psec (Typ:122 psec)

REQ _"_\“ / 100 psec < T3 < 140 psec (Typ:122 psec)

DATA 100 pysec < T4 < 270 psec (Typ:244 psec)

CLOCK
BRI
15! 1,213 T4

*1: DATAsw je LOW pfi stisknuti tlagitka vystupu dat.

*2: Doba T5 do prechodu DATAsw na uroveii LOW a zahdjeni vstupu REQ je uréena
vykonnosti zafizeni na zpracovani dat.

. Volitelné luSenstvi

« Propojovaci kabel: C. 05CZA662 (1 m)
« Propojovaci kabel: C. 05CZA663 (2 m)

14. Opravy mimo zarizeni (zpoplat

Oprava mimo zatizeni (zpoplatnéna) je nezbytna v pfipadé nasledujicich poruch. Obratte
se na nejblizsiho prodejce nebo na nase obchodni zastoupeni.
« Nespravny chod vietena
Je-li vieteno poskrabané, tyto vrypy mohou narusovat zasouvani vietena, coz zpUsobuje
nespravny chod.
Chod muze byt rovnéz znesnadnén, kdyz je vieteno napadeno rzi.
« Nekonzistentni naméfené hodnoty
Utrpi-li méfici plochy prudky naraz nebo jsou-li na méficich plochach otfepy, mize byt
nepfiznivé ovlivnéna presnost.
« Chyba ¢itani hodnot / nespravna ¢innost
Dojde-li k pfiliSnému zasunuti bubinku, vnitini snimac¢ se poskodi. MuZe tak dojit k chybé
¢itani nebo nespravné cinnosti pfistroje.
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