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1.  ส่วนประกอบ
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⑪

ผลิตภณัฑใ์นรูปคือรุ่น MDC-5"MX

① แกนรับ

② แกนวดั

③ �แคลมป์มือเสือ 

(ลอ็กแกนวดัไม่ใหเ้คล่ือนไหว)

④ หน่วยแสดงผล (LCD)

⑤ ปลอก

⑥ ปลอกหมุน

⑦ ปลอกหมุนกระทบเล่ือน

⑧ ฝาครอบ

⑨ คอนเนคเตอร์เอาตพ์ตุขอ้มูล

⑩ ฝาครอบแบตเตอร่ี (ดา้นหลงั)

⑪ เคร่ืองหมายกนัน�้ำ (เฉพาะแบบกนัน�้ำเท่านั้น)

■ หน่วยแสดงผล (LCD)
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⑰

⑱
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⑫ ปุ่ม [HOLD]

⑬ ปุ่ม [ZERO/ABS]

⑭ ปุ่ม [PRESET]

⑮ ปุ่ม [in/mm] (เฉพาะผลิตภณัฑท่ี์มีหน่วย in/mm เท่านั้น)

⑯ การแสดงผลเคร่ืองหมาย

⑰ การแสดงผลฟังกช์นัลอ็ก

⑱ การแสดงผลการคงค่า

⑲ การแสดงผลพลงังานของแบตเตอร่ีต�่ำ

⑳ การแสดงผล INC

㉑ การแสดงผลค่าล่วงหนา้

㉒ การแสดงหน่วย

2.  การใส่แบตเตอร่ี

วางแนวฝาครอบแบตเตอร่ีใหต้รงเกลียวทุกคร้ังก่อนปิดฝาเพื่อใหซี้ลไม่ยืน่ออกมา หากปิดฝาครอบแบตเตอร่ีหรือซีลไม่ถกูตอ้ง 

ผลิตภณัฑอ์าจแสดงผลขอ้ผดิพลาดหรือท�ำงานผดิปกติ

ค�ำแนะน�ำเพิม่เตมิ

• ตอ้งมัน่ใจวา่ไดใ้ช ้SR44 (แบตเตอร่ีซิลเวอร์ออกไซดช์นิดกระดุม เลขช้ินส่วน 938882) เป็นแบตเตอร่ี

• �อยา่หมุนปลอกหมุนก่อนท่ีค่าตวัเลขจะปรากฏข้ึน มิฉะนั้น การตั้งค่าเร่ิมตน้ในส่วนอุปกรณ์ไฟฟ้าอาจลม้เหลว หรือผลการวดั

อาจผดิพลาด หากมีการหมุนปลอกหมุนวดัโดยไม่ตั้งใจ ใหถ้อดแบตเตอร่ีออกแลว้ใส่กลบัเขา้ไปอีกคร้ัง

• �แบตเตอร่ีท่ีใหม้ามีไวต้รวจสอบฟังกช์นัและสมรรถภาพการท�ำงานของผลิตภณัฑ ์โปรดทราบวา่แบตเตอร่ีดงักล่าวอาจมีอายุ

การใชง้านไม่เตม็ประสิทธิภาพ

• การท�ำงานท่ีผดิปกติหรือความเสียหายเน่ืองจากแบตเตอร่ีท่ีหมดประจุหรืออ่ืนๆ ไม่อยูใ่นเง่ือนไขการรับประกนั

• ท้ิงแบตเตอร่ีโดยปฏิบติัตามกฎหมายและขอ้บงัคบัของพื้นท่ีนั้นๆ

แบตเตอร่ีถกูถอดแยกจากตวัเคร่ือง ณ สถานท่ีจ�ำหน่าย ใส่แบตเตอร่ีตามขั้นตอนต่อไปน้ี

1   �ถอดฝาครอบแบตเตอร่ีออกโดยการหมุนทวนเขม็นาฬิกา
2   �ใส่แบตเตอร่ี (SR44) โดยหนัขั้วบวกข้ึนดา้นบน
3   �ใส่ฝาครอบแบตเตอร่ีกลบัเขา้ท่ีแลว้หมุนตามเขม็นาฬิกาเพื่อยดึใหแ้น่น
4   �กดปุ่ม [PRESET] 

》	� ตวัเลขจะปรากฏข้ึนท่ีหนา้จอแลว้เร่ิมตน้การนบัค่า

จากนั้นใหต้ั้งค่า PRESET (จุดอา้งอิง) (อา้งอิง “4. การตั้งค่า PRESET (จุดอา้งอิง)”)

SR44

1 2 3

4 PRESET

ซีล

ค�ำแนะน�ำเพิม่เตมิ

• �การใส่แบตเตอร่ีใหม่จะท�ำใหก้ารตั้งค่า PRESET (จุดอา้งอิง) ถูกลา้ง ใหท้�ำการตั้งค่าจุดอา้งอิงอีกคร้ัง (อา้งอิง “4. การตั้งค่า 

PRESET (จุดอา้งอิง)”)

• �หากหนา้จอแสดงผลผดิปกติ เช่น แสดงผลขอ้ผดิพลาด ไม่นบัจ�ำนวน หรืออ่ืนๆ ใหถ้อดแบตเตอร่ีออกแลว้ใส่กลบัเขา้ไปอีกคร้ัง

ข้อควรระวงัเพือ่ความปลอดภยั

เพื่อใหม้ัน่ใจไดถึ้งความปลอดภยัของผูป้ฏิบติังาน ใหใ้ชผ้ลิตภณัฑน้ี์ตามค�ำแนะน�ำ ฟังกช์นั และขอ้มูลจ�ำเพาะท่ีระบุ

ไวใ้นคู่มือการใชง้านฉบบัน้ี

การใชง้านภายใตเ้ง่ือนไขอ่ืนๆ อาจส่งผลต่อความปลอดภยั

• �เกบ็รักษาแบตเตอร่ีใหพ้น้มือเดก็อยูเ่สมอ หากมีการกลืนกินเขา้ไปใหรี้บไปพบแพทยโ์ดยทนัที

• �แบตเตอร่ีไม่ควรถกูท�ำใหล้ดัวงจร ถกูแยกช้ินส่วน บิดเบ้ียว ถกูท�ำใหร้้อน หรือสมัผสัเปลวไฟ

• �หากดวงตาของคุณสมัผสัถกูของเหลวอลัคาไลนท่ี์อยูใ่นแบตเตอร่ี ใหล้า้งออกดว้ยนํ้าสะอาด และรีบไปพบแพทย์

โดยทนัที หากสารอลัคาไลนส์มัผสักบัผวิหนงั ใหล้า้งบริเวณท่ีถกูสมัผสัดว้ยน�้ำสะอาด

• �หา้มพยายามชาร์จแบตเตอร่ีแบบใชแ้ลว้ท้ิง หรือชาร์จแบบสลบัขั้วบวก-ขั้วลบเม่ือติดตั้ง การใชง้านหรือติดตั้ง

แบตเตอร่ีท่ีไม่เหมาะสมอาจเป็นสาเหตุใหแ้บตเตอร่ีเกิดการระเบิด เกิดการร่ัวไหล และ/หรือ ท�ำใหร่้างกายไดรั้บ

บาดเจบ็ร้ายแรง หรือท�ำใหเ้คร่ืองมือท�ำงานผดิปกติ

• �ใหจ้บัพื้นผวิท่ีมีความคมของผลิตภณัฑน้ี์ดว้ยความระมดัระวงัอยูเ่สมอเพื่อหลีกเล่ียงการไดรั้บบาดเจบ็

• �หา้มถอดประกอบหรือดดัแปลง

• �หา้มใชห้รือเกบ็ผลิตภณัฑใ์นสถานท่ีท่ีอุณหภมิูมีการเปล่ียนแปลงอยา่งกะทนัหนั ปรับอุณหภมิูผลิตภณัฑใ์หเ้ท่า

อุณหภมิูแวดลอ้มก่อนใชง้าน

• �หา้มเกบ็ผลิตภณัฑใ์นสถานท่ีท่ีมีความช้ืนสูงหรือฝุ่ นหนาแน่น

• �ส�ำหรับผลิตภณัฑแ์บบกนัน�้ำ ปิดฝาครอบแบตเตอร่ีใหแ้น่นหากมีการใชง้านผลิตภณัฑใ์นสถานท่ีท่ีมีการสมัผสักบั

น�้ำหล่อเยน็โดยตรง เม่ือต่อสายเคเบิลต่อเอาตพ์ตุหรือฝาปิด ใหข้นัสกรูยดึใหแ้น่นเพื่อไม่ใหมี้ช่องวา่งระหวา่งรอยต่อ

ของช้ินส่วน ท�ำความสะอาดและเคลือบสารป้องกนัสนิมหลงัการใชง้าน เพราะสนิมอาจท�ำใหก้ารท�ำงานผดิปกติได ้

ส�ำหรับผลิตภณัฑแ์บบไม่กนัน�้ำ หา้มใชผ้ลิตภณัฑใ์นสถานท่ีท่ีอาจมีการสมัผสักบัน�้ำหรือน�้ำมนั

• �หา้มใชผ้ลิตภณัฑจุ่์มลงในน�้ำ เพราะถึงแมจ้ะเป็นแบบกนัน�้ำกไ็ม่สามารถป้องกนัการซึมเขา้ของน�้ำหล่อเยน็ไดอ้ยา่ง

สมบูรณ์ การป้องกนัการซึมเขา้ของน�้ำหล่อเยน็หรืออ่ืนๆ อาจไม่เป็นผลหากมีการใชง้านผลิตภณัฑใ์นสถานท่ีท่ีมีการ

สมัผสักบัของเหลวท่ีมีแรงดนัสูงโดยตรง

• �หา้มไม่ใหใ้ชแ้รงมากเกินไปหรือเกิดการกระแทกอยา่งกะทนัหนั เช่น การท�ำตก

• �ลา้งฝุ่ น เศษตดั และอ่ืนๆ ก่อนและหลงัการใชง้าน

• �ใชผ้า้เน้ือนุ่มจุ่มน�้ำผงซกัฟอกท่ีมีสภาพเป็นกลางในการท�ำความสะอาดผลิตภณัฑ ์หา้มใชต้วัท�ำละลายอินทรีย ์เช่น 

ทินเนอร์ เพราะอาจท�ำใหผ้ลิตภณัฑเ์สียรูปหรือท�ำงานผดิปกติ

• �โครงสร้างของแกนวดัมีการป้องกนัไม่ใหถ้กูดึงออก กรุณาอยา่ใชแ้รงเคล่ือนแกนวดัเขา้จนเกินช่วงการวดั

• �ฝุ่ นท่ีเกาะบนแกนวดัอาจท�ำใหก้ารท�ำงานผดิพลาดได ้หากแกนวดัสกปรก ใหใ้ชผ้า้ชุบแอลกอฮอลเ์ช็ดใหส้ะอาด 

แลว้เคลือบดว้ยน�้ำมนัไมโครมิเตอร์ (เลขช้ินส่วน 207000)

• �หา้มใชป้ากกาไฟฟ้าเขียนตวัเลขหรือส่ิงอ่ืนๆ ลงบนผลิตภณัฑ์

• �เม่ือไม่ไดใ้ชง้านผลิตภณัฑเ์ป็นเวลาตั้งแต่ 3 เดือนข้ึนไป ใหถ้อดแบตเตอร่ีออกก่อนท�ำการเกบ็รักษา การร่ัวไหลของ

ของเหลวจากแบตเตอร่ีอาจท�ำใหผ้ลิตภณัฑเ์สียหาย

ดจิติอลไมโครมเิตอร์

คู่มอืผู้ใช้ 	 เลขที ่99MAB040T
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3.  ข้อควรระวงัในการใช้งาน

■ แรงวดั
• ใชป้ลอกหมุนกระทบเล่ือนเพื่อใหแ้น่ใจวา่ใชแ้รงคงท่ีในการวดั

• �การใชแ้รงวดัใหเ้หมาะสมสามารถท�ำไดต้ามขั้นตอนต่อไปน้ี: เล่ือนพื้นผวิ 
ท่ีใชว้ดัไปสมัผสักบัช้ินงานเบาๆ หยดุครู่หน่ึง จากนั้นใชมื้อหมุนปลอกหมุน

กระทบเล่ือนประมาณสามถึงหา้คร้ัง

■ ข้อควรระวงัหลงัการใช้งาน
• �หลงัการใชง้าน ใหท้�ำความสะอาดโดยทัว่ทั้งผลิตภณัฑแ์ละตรวจสอบให้

แน่ใจวา่ไม่มีส่วนใดเสียหาย

	� หากใชง้านในสถานท่ีท่ีตอ้งสมัผสักบัน�้ำมนัหล่อเยน็ ใหเ้คลือบสารป้องกนั

สนิมหลงัการท�ำความสะอาดทุกคร้ัง

• �เม่ือท�ำการเกบ็รักษาเคร่ืองมือ ใหเ้วน้ช่องวา่งระหวา่งพื้นผวิท่ีใชว้ดัไว้

ประมาณ 0.2 ถึง 2 มม. แลว้ปล่อยแคลมป์มือเสือ

• �หากไม่ไดใ้ชง้านผลิตภณัฑเ์ป็นระยะเวลานานกวา่ 3 เดือน ใชน้�้ ำมนั

ไมโครมิเตอร์ (เลขช้ินส่วน 207000) เคลือบแกนวดัเพื่อป้องกนัสนิม ถอด

แบตเตอร่ีออก และเกบ็รักษาไวอ้ยา่งเหมาะสม

4.  การตั้งค่า PRESET (จุดอ้างองิ)

ตั้งค่าล่วงหนา้ชัว่คราว (การบนัทึกจุดอา้งอิง) ก่อนท�ำการตั้งจุดอา้งอิง (การตั้งค่าจุดอา้งอิง)

• �ใชเ้กจท่ีไดรั้บการตรวจสอบปรับค่า (สอบเทียบ) อยา่งสม�่ำเสมอในการตั้งค่าจุดอา้งอิง (เกจบลอ็ก แท่งตั้งค่าศนูย์

ส�ำหรับไมโครมิเตอร์วดันอก หรืออ่ืนๆ)

• �ควรท�ำการตั้งค่าจุดอา้งอิงและการวดัในต�ำแหน่งและลกัษณะทิศทางเดียวกนัตามขั้นตอนดา้นล่าง

1) การบันทกึจุดอ้างองิ
บนัทึกค่า (ล่วงหนา้) ศนูยห์รือเกจขนาด เช่น แท่งตั้งค่าศนูย ์ใหก้บัผลิตภณัฑ ์เคร่ืองมือน้ีสามารถบนัทึกค่าล่วงหนา้ไดส้องค่า 
(P1 และ P2)

ค�ำแนะน�ำเพิม่เตมิ
กดปุ่ม [HOLD] คา้งไวเ้พื่อสลบัระหวา่ง P1 และ P2

<ตวัอยา่ง> การบนัทึกค่า 125.000 มม. เป็น P1
1   �กดปุ่ม [PRESET] ไวส้กัครู่ 

》	� ตวัเลขท่ีตั้งค่าไวก่้อนหนา้จะปรากฎข้ึน และตวัอกัษร “P1” 

จะกะพริบ

ค�ำแนะน�ำเพิม่เตมิ
• �ศนูยจ์ะปรากฏข้ึนทนัทีหลงัจากเปล่ียนแบตเตอร่ี

• �หากตวัอกัษร “P2” กะพริบอยู ่ใหก้ดปุ่ม [HOLD] คา้งไวเ้พื่อให้

ตวัอกัษร “P1” กะพริบแทน

2   �กดปุ่ม [PRESET] คา้งไว ้
》	 เคร่ืองหมายจะกะพริบ

ค�ำแนะน�ำเพิม่เตมิ
กดปุ่ม [PRESET] ไวส้กัครู่เพื่อสลบัระหวา่งเคร่ืองหมาย “+” และ “-”

3   �กดปุ่ม [PRESET] คา้งไว ้
》	 ตวัเลขดา้นซา้ยจะกะพริบ

ค�ำแนะน�ำเพิม่เตมิ
ตวัเลขจะเปล่ียนค่าตามล�ำดบัจาก “0” ไป “1” ไป “2” จนถึง “9”  

แลว้กลบัมาท่ี “0” ทุกคร้ังท่ีกดปุ่ม [PRESET]

4   �กดปุ่ม [PRESET] ไวส้กัครู่จนกวา่ตวัเลข “1” จะปรากฏข้ึน
5   �กดปุ่ม [PRESET] คา้งไว ้

》	 ตวัเลขหลกัถดัไปจะกะพริบ
6   �ท�ำซ�้ ำขั้นตอนท่ี 4  และ 5  เพื่อใหต้วัเลข “2” “5” และ “0”  

ปรากฏข้ึนในแต่ละหลกั

หมุนประมาณสามถึงหา้รอบ

ปล่อยแคลมป์มือเสือ

3

5

4

6

2

1

PRESET

PRESET

PRESET

PRESET

PRESETPRESET

PRESET

PRESET

PRESET

7   �กดปุ่ม [PRESET] คา้งไวจ้นกวา่ตวัอกัษร “P1” จะกะพริบ
8   �กดปุ่ม [PRESET] ไวส้กัครู่ 

》	 ตวัอกัษร “P1” จะหายไป และการบนัทึกจะเสร็จสมบูรณ์

2) การตั้งค่าจุดอ้างองิ
1   �ท�ำความสะอาดส่ิงสกปรกและเศษผงออกจากพื้นผวิท่ีใชว้ดัของแกนรับและแกนวดั และเกจ
2   �หลงัจากเล่ือนพื้นผวิท่ีใชว้ดัทั้งสองมาสมัผสักนัเบาๆ (หรือจบัเกจไวแ้ละเล่ือนแกนวดัเขา้สมัผสักบัเกจเบาๆ) หยดุครู่หน่ึง 

แลว้จึงออกแรงวดัท่ีเหมาะสม (อา้งอิง “3. ขอ้ควรระวงัในการใชง้าน ■ แรงวดั”)
3   �กดปุ่ม [PRESET] 

》	� ตวัอกัษร “P1” หรือ “P2” จะกะพริบ และค่าล่วงหนา้ท่ีบนัทึกไว ้(ศนูย ์หากยงัไม่ท�ำการบนัทึก) จะปรากฏข้ึน

ค�ำแนะน�ำเพิม่เตมิ
• กดปุ่ม [HOLD] คา้งไวเ้พื่อสลบัระหวา่ง P1 และ P2
• ส�ำหรับการเปล่ียนค่าล่วงหนา้ อา้งอิงตั้งแต่ขั้นตอนท่ี 2  ถึง 8  ใน “1) การบนัทึกจุดอา้งอิง”

4   �กดปุ่ม [PRESET] ไวส้กัครู่ 

》	� ตวัอกัษร “P1” หรือ “P2” จะหายไป

ค�ำแนะน�ำเพิม่เตมิ
• �หนา้จอของผลิตภณัฑจ์ะปิดลงโดยอตัโนมติัเม่ือไม่มีการใชง้านนานกวา่ 20 นาที หมุนปลอกหมุน หรือกดปุ่ม [ZERO/ABS] 

เพื่อเปิดหนา้จออีกคร้ัง
• �หากกดปุ่ม [PRESET] โดยบงัเอิญระหวา่งการวดั ใหก้ดปุ่ม [ZERO/ABS] เพื่อเรียกคืนสถานะก่อนหนา้ หากวธีิน้ีไม่สามารถ

แกปั้ญหาได ้ใหท้�ำการ “4. การตั้งค่า PRESET (จุดอา้งอิง)” อีกคร้ัง
• �หา้มใชง้านเกจ (เกจบลอ็ก แท่งตั้งค่าศนูยส์�ำหรับไมโครมิเตอร์วดันอกหรืออ่ืนๆ) ดว้ยมือเปล่า ใหใ้ชถุ้งมือส�ำหรับงาน

ความเท่ียงตรงสูง เช่น ถุงมือผา้ฝ้าย

5.  วธีิการวดั

• ตอ้งมัน่ใจวา่ไดท้ �ำการตั้งค่าจุดอา้งอิงก่อนท�ำการวดั

• �เล่ือนพื้นผวิท่ีใชว้ดัของแกนวดัเขา้หาช้ินงานอยา่งชา้ๆ การเล่ือนเร็วเกินอาจท�ำใหช้ิ้นงานเสียรูป และส่งผล 
กระทบต่อผลการวดั

ค่อยๆ เล่ือนพื้นผวิท่ีใชว้ดัมาสมัผสักบัช้ินงานในต�ำแหน่งและลกัษณะทิศทางเดียวกนักบัท่ีท�ำการตั้งค่าจุดอา้งอิงอยา่ง

ระมดัระวงั ออกแรงวดัท่ีเหมาะสม จากนั้นจึงอ่านค่าท่ีแสดง (อา้งอิง “3. ขอ้ควรระวงัในการใชง้าน ■ แรงวดั”)

6.  ฟังก์ชันของปุ่มต่างๆ

■ ปุ่ม [ZERO/ABS]

• �กดปุ่ม [ZERO/ABS] ไวส้กัครู่

》	� ตวัอกัษร “INC” จะปรากฏข้ึนและหนา้จอจะ

ถกูลา้งค่าเป็นศนูย์

• �กดปุ่ม [ZERO/ABS] คา้งไว ้(อยา่งนอ้ย 2 วนิาที) 

》	� ตวัอกัษร “INC” จะหายไป และความยาวจาก

จุดอา้งอิง (พื้นผวิท่ีใชว้ดัของแกนรับ)  

จะปรากฏข้ึน

■ ปุ่ม [HOLD]

• �กดปุ่ม [HOLD]

》	� ตวัอกัษร “H” จะปรากฏข้ึนและค่าท่ีแสดงบนหนา้จอจะถกูคงไว ้

กดปุ่มอีกคร้ังเพื่อออกจากโหมดพกัการท�ำงาน

■ ปุ่ม [in/mm] (เฉพาะผลติภณัฑ์ทีม่หีน่วย in/mm เท่าน้ัน)

• �กดปุ่ม [in/mm]

》	� หนา้จอจะสลบัหน่วย “in” และ “mm” ทุกคร้ังท่ีกดปุ่ม

ไอคอนปุ่มการใช้งาน

=
> 2 s

=
< 1 s

ZERO/ABSZERO/ABS

HOLD

in / mm

7.  ฟังก์ชันลอ็กการท�ำงาน (ป้องกนัการท�ำงานผดิพลาด)

ผลิตภณัฑน้ี์มีฟังกช์นัลอ็กการท�ำงาน ซ่ึงปิดการท�ำงานของของฟังกช์นั PRESET และ ZERO/ABS เพื่อป้องกนัการเปล่ียนจุด

อา้งอิงโดยไม่ตั้งใจ

การตั้งค่าการลอ็กการท�ำงานจะท�ำใหเ้คร่ืองหมาย [ ] ปรากฏข้ึนบนจอ LCD และปิดการท�ำงานของปุ่ม [PRESET] ปุ่ม [ZERO/ABS] 

และปุ่ม [in/mm] (เฉพาะผลิตภณัฑท่ี์มีหน่วย น้ิว/มม. เท่านั้น) จะมีเพียงฟังกช์นัการคงค่าเท่านั้นท่ีสามารถใชง้านได้

1   �ขั้นแรกใหก้ดปุ่ม [HOLD] คา้งไว ้แลว้จึงกดปุ่ม [ZERO/ABS] คา้งไว ้(อยา่งนอ้ย 2 วนิาที) ในขณะเดียวกนั 

》	 ตวัอกัษร [H] และเคร่ืองหมาย [ ] จะปรากฏข้ึนตามล�ำดบั (หลงัจากตวัอกัษร [H] หายไป)
2   �ท�ำตามขั้นตอนเดิมเพื่อปลดฟังกช์นัลอ็ก

HOLD
+

ZERO/ABSHOLD
+

ZERO/ABS

21

8.  ข้อผดิพลาดและการแก้ไขปัญหา

• �“ ” ปรากฏข้ึนบนหนา้จอ 

แบตเตอร่ีมีพลงังานต�่ำ เปล่ียนแบตเตอร่ีใหม่ทนัที

• �“Err-oS” ปรากฏข้ึนบนหนา้จอ 

�ผลการวดัผดิพลาดเน่ืองจากการใชง้านท่ีเร็วเกินไปหรือมีสญัญาณรบกวน ใหถ้อดแบตเตอร่ีออกแลว้ใส่กลบัเขา้ไปอีกคร้ัง

• �“Err-S” ปรากฏข้ึนบนหนา้จอ 

�การตั้งค่าเร่ิมตน้ในส่วนอุปกรณ์ไฟฟ้าลม้เหลว หรือผลการวดัผดิพลาดเน่ืองจากสญัญาณเซ็นเซอร์ผดิปกติ ใหถ้อดแบตเตอร่ีออก

แลว้ใส่กลบัเขา้ไปอีกคร้ัง

• �“Err-oF” ปรากฏข้ึนบนหนา้จอ 

�ตวัเลขท่ีแสดงมีค่าเกิน ±999.999 มม. (±9.99995 น้ิว/±99.9999 น้ิว) หมุนปลอกหมุนในทิศทางตรงกนัขา้ม เพื่อใหเ้ร่ิมนบัใหม่

อีกคร้ังอยา่งถกูตอ้ง

7

8

PRESET

PRESET

2



Mitutoyo Corporation 20-1, Sakado 1-Chome, Takatsu-ku, Kawasaki-shi, Kanagawa 213-8533, Japan วนัท่ีตีพิมพ ์1 เมษายน 2562
พิมพใ์นประเทศญ่ีปุ่น

9.  ข้อมูลจ�ำเพาะ

■ ข้อมูลจ�ำเพาะทัว่ไป

หนา้จอ	 : จอ LCD (เลข 6 หลกัและเคร่ืองหมายลบ)

แหล่งจ่ายไฟ	 : แบตเตอร่ีซิลเวอร์ออกไซด ์(SR44 เลขท่ี 938882) × 1

อายกุารใชง้านแบตเตอร่ี	 : ประมาณ 2.4 ปี

ช่วงอุณหภมิู	 : 5 °C ถึง 40 °C (อุณหภมิูขณะใชง้าน) -10 °C ถึง 60 °C (อุณหภมิูขณะเกบ็รักษา)

อุปกรณ์พื้นฐาน	 : �ประแจ (เลขท่ี 301336) แท่งตั้งค่าศนูย ์(อา้งอิงขอ้มูลจ�ำเพาะเฉพาะรุ่นดา้นล่างส�ำหรับผลิตภณัฑ์

ท่ีเขา้กนัได)้

■ ข้อมูลจ�ำเพาะเฉพาะรุ่น

หมายเลขซีรีส์ ความยาวในการวดัสูงสุด ค่าความผดิพลาดท่ียอมรับไดสู้งสุด  
JMPE*1

ความละเอียด แรงวดั ความสามารถใน
การกนัน�้ำ*3

แท่งตั้งค่าศนูย์

293

125, 150 มม. ±2 µm

0.001 มม.

5 - 10 นิวตนั P P

175, 200, 225 มม. ±3 µm

250, 275, 300 มม. ±4 µm

5, 6 น้ิว ±0.0001 น้ิว

0.0001 น้ิว7, 8, 9 น้ิว ±0.00015 น้ิว

10, 11, 12 น้ิว ±0.0002 น้ิว

314

15 มม.
±4 µm

0.001 มม.

3 - 8 นิวตนั

P

25 มม.
5 - 10 นิวตนั

40 มม. ±5 µm

0.6 น้ิว
±0.0002 น้ิว

0.00005 น้ิว

3 - 8 นิวตนั

1 น้ิว
5 - 10 นิวตนั

1.2 น้ิว ±0.00025 น้ิว

345

30 มม. ±5 µm
0.001 มม.

1 - 6 นิวตนั
50 มม. ±6 µm

1.2 น้ิว ±0.00025 น้ิว
0.00005 น้ิว

2 น้ิว ±0.0003 น้ิว

350
25 มม. ±2 µm 0.001 มม.

5 - 10 นิวตนั P*7
1 น้ิว ±0.0001 น้ิว 0.00005 น้ิว

หมายเลขซีรีส์ ความยาวในการวดัสูงสุด ค่าความคลาดเคล่ือนของ 
ฟีดแกนวดั*2

ความละเอียด แรงวดั ความสามารถใน
การกนัน�้ำ*3

แท่งตั้งค่าศนูย์

324*4

326

25, 50, 75 มม. 3 µm
0.001 มม.

5 - 10 นิวตนั P P*8
100 มม. 3 µm

1, 2, 3 น้ิว 0.00015 น้ิว
0.00005 น้ิว

4 น้ิว 0.00015 น้ิว

329*5

150, 300 มม. 3 µm 0.001 มม.

5 - 10 นิวตนั6 น้ิว
0.00015 น้ิว

0.00005 น้ิว

12 น้ิว 0.0001 น้ิว

340*6

150 มม. 3 µm
0.001 มม.

5 - 10 นิวตนั P P*9
300 มม. 3 µm

6 น้ิว 0.00015 น้ิว 0.00005 น้ิว

12 น้ิว 0.00015 น้ิว 0.0001 น้ิว

*1: ค่าความผดิพลาดสูงสุดท่ียอมรับได ้โดยค่าท่ีบ่งช้ีจากการแตะสมัผสัผวิหนา้ช้ินงานทั้งหมด JMPE (20 °C)

*2: ค่าท่ีอุณหภมิู 20 °C

*3: ระดบัการป้องกนั (IP):  

	 IP65 (อา้งอิง IEC60529 ส�ำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม)

	 การป้องกนัฝุ่ น (ระดบั 6)	 : �ป้องกนัฝุ่ นเขา้ภายใน

	 การป้องกนัน�้ำแรงดนัสูง (ระดบั 5)	: �ปกป้องเคร่ืองมือจากน�้ำแรงดนัสูงในทุกทิศทาง

*4: จุดสมัผสัหวับอลของซีรีส์ 324 และอะไหล่จุดสมัผสัของซีรีส์ 326 เป็นอุปกรณ์เสริม

*5: �ความผดิพลาดของจุดอา้งอิงกา้นคือ ±(2+L/75) μm โดย L คือความยาวในการวดัสูงสุด (มม.) (ปัดเศษส่วนข้ึน)

*6: อะไหล่แกนรับเป็นอุปกรณ์พื้นฐาน 

*7: ยกเวน้บางรุ่น

*8: ยกเวน้ขนาด 0 ถึง 25 มม. (0 ถึง 1 น้ิว)

*9: ขนาด 5 และ 6 เป็นอุปกรณ์พื้นฐาน

10.  ฟังก์ชันต่อเอาต์พตุ

■ การเอาต์พตุค่าบนหน้าจอไปยงัอุปกรณ์อืน่ๆ

ค่าท่ีแสดงบนหนา้จอสามารถเอาตพ์ตุไปยงัอุปกรณ์อ่ืนๆ โดยการเช่ือมต่อผลิตภณัฑเ์ขา้กบัอุปกรณ์ต่อพว่งดว้ยสายเคเบิล 

(อุปกรณ์เสริม)

■ วธีิการตดิตั้งสายเคเบิล

• �ใชไ้ขควงหวัแฉกไซส์ 0 (เลขท่ี 05CZA619) ท่ีใหม้าพร้อมกบัสายเคเบิล (อุปกรณ์เสริม) ในการขนั/ถอดสกรู และใชแ้รงขนั

ประมาณ 5 ถึง 8 เซนตินิวตนั  

มิฉะนั้นอาจท�ำใหเ้กิดความเสียหายได้

• �เม่ือเช่ือมต่อสายเคเบิล ตรวจสอบอยา่ใหป้ะเกน็คอนเนคเตอร์ยืน่เกินออกมา การติดตั้งปะเกน็คอนเนคเตอร์ท่ีไม่ถกูตอ้งอาจ

ท�ำใหค้วามสามารถในการกนัน�้ำลดลง และท�ำใหก้ารท�ำงานผดิพลาดได้

1   �ใชไ้ขควงปากแฉกท่ีใหม้าพร้อมกบัสายเคเบิลในการถอดสกรูยดึฝาครอบ (M1.7 × 0.35 × 2.5 เลขท่ี 09GAA376)
2   �ถอดฝาปิด
3   �ตรวจดูใหแ้น่ใจวา่ปะเกน็คอนเนคเตอร์ (เลขท่ี 04AAC126) ติดตั้งอยูใ่นต�ำแหน่งท่ีถกูตอ้งเหมาะสม  

(หา้มถอดปะเกน็คอนเนคเตอร์ออก)
4   �ติดตั้งปลัก๊สายเคเบิล
5   �ใชมื้อจบัปลัก๊ไวเ้พื่อไม่ใหมี้ช่องวา่งระหวา่งรอยต่อของปลัก๊และตวัเรือนของไมโครมิเตอร์ จากนั้นยดึสายเคเบิลใหแ้น่น

ดว้ยสกรูยดึ

1 3 52 4

ปะเกน็คอนเนคเตอร์

■ รูปแบบข้อมูลเอาต์พตุ

(1) ล�ำดบัของเอาตพ์ตุ

(2) “F” ทั้งหมด

(3) สญัลกัษณ์

(4) �ค่าท่ีวดัได้

(5) จุดทศนิยม

(6) หน่วย

（1）

MSD LSD

（5）

（2）
（1111）

（4）（3）
+:0（0000）
–:8（0001）

3（1100）
4（0010）
5（1010）

（6）
mm:0（0000）
in:1（1000）

■ ผงัแสดงเวลา

 200 ms
0.14 ms (Typ:0.122 ms)
0.14 ms (Typ:0.122 ms)
0.27 ms (Typ:0.244 ms)
   80 ms

0 ms
0.11 ms
0.11 ms
0.22 ms

T1
T2
T3
T4
T5

*1

*2

*1: �DATAsw อยูท่ี่ระดบั LOW ในขณะท่ีกดปุ่มเอาตพ์ตุขอ้มูล

*2: �เวลาเป็นค่า T5 จนกระทัง่ DATAsw เขา้สู่ระดบั LOW และ REQ เป็นอินพตุท่ีข้ึนอยูก่บัประสิทธิภาพของตวัประมวลผลขอ้มูล

11.  อุปกรณ์เสริม

• สายเคเบิล: เลขท่ี 05CZA662 (1 ม.)

• สายเคเบิล: เลขท่ี 05CZA663 (2 ม.)

ส�ำหรับอุปกรณ์เสริมนอกเหนือจากดา้นบน ใหอ้า้งอิงแคตตาลอ็กผลิตภณัฑท์ัว่ไป

12.  ข้อมูลอ้างองิ: พารัลแลก็ซ์และวธีิอ่านค่าความละเอยีด

■ พารัลแลก็ซ์

• �เม่ือใชง้านไมโครมิเตอร์ พื้นผวิของเสน้อา้งอิงบนปลอกและพื้นผวิของเสน้

ความละเอียดบนปลอกหมุนจะไม่ไดอ้ยูใ่นระนาบเดียวกนั ดงันั้นจุดบรรจบ

ของทั้งสองเสน้จะแตกต่างกนัตามต�ำแหน่งของสายตา เม่ืออ่านค่าท่ีวดัได ้

ใหอ่้านในแนวตั้งฉากในต�ำแหน่งท่ีเสน้อา้งอิงบนปลอกตรงกบัเสน้ความ

ละเอียดบนปลอกหมุน

• �หากมองจากหลายทิศทาง (ตามรูป) ค่าพารัลแลก็ซ์จะอยูท่ี่ประมาณ 2 μm

■ �วธีิอ่านค่าความละเอยีด 

ค่าความละเอยีดอ้างองิ (ความละเอยีด 0.01 มม.)

ประมาณ +2 μm

ส�ำหรับ ② (0.37 มม.) ใหอ่้านในต�ำแหน่งท่ีเสน้อา้งอิง 

บนปลอกตรงกบัเสน้ความละเอียดบนปลอกหมุน

โดยปกติแล้วจะอ่านด้วยค่าความละเอียดเป็น 0.01 มม. (ตามรูปด้านบน) 

แต่ยังสามารถอ่านด้วยค่าความละเอียด 0.001 มม. ได้เช่นกัน (ตามรูปด้านล่าง)

① ค่าท่ีอ่านบนปลอก 7 มม.

② ค่าท่ีอ่านบนปลอกหมุน + 0.37 มม.

ค่าท่ีอ่านบนไมโครมิเตอร์ 7.37 มม.

0 5
45

40

35

30

ประมาณ +1 μm

เส้นอ้างอิงบนปลอก เส้นอ้างอิงบนปลอกหมุน เส้นอ้างอิงบนปลอก เส้นอ้างอิงบนปลอกหมุน

13.  การซ่อมบ�ำรุงนอกสถานที ่(มค่ีาใช้จ่าย)

จ�ำเป็นตอ้งมีการซ่อมบ�ำรุงนอกสถานท่ี (มีค่าใชจ่้าย) เม่ือเกิดความผดิปกติดงัต่อไปน้ี กรุณาติดต่อตวัแทนจ�ำหน่ายหรือ

ส�ำนกังานขายท่ีใกลท่ี้สุด

• �แกนวดัท�ำงานผดิพลาด 

หากแกนวดัเกิดรอยขีดข่วน เศษท่ีเกิดจากรอยอาจส่งผลกระทบต่อการเคล่ือนท่ีเขา้ของแกนวดัท�ำใหก้ารท�ำงานผดิพลาด  

การท�ำงานอาจดอ้ยลงหากเกิดสนิมบนแกนวดั

• �ค่าท่ีวดัไดไ้ม่คงท่ี 

หากมีแรงกระแทกบริเวณพื้นผวิท่ีใชว้ดั อาจท�ำใหเ้กิดรอยขรุขระและเส้ียนบนพื้นผวิท่ีใชว้ดั และอาจส่งผลกระทบต่อความ

แม่นย �ำในการวดัซ�้ ำได้

• �ค่าท่ีนบัผดิพลาด/การท�ำงานผดิพลาด 

หากปลอกหมุนของผลิตภณัฑเ์คล่ือนท่ีเขา้เกินขีดจ�ำกดั เซ็นเซอร์ภายในจะไดรั้บความเสียหาย ซ่ึงอาจท�ำใหก้ารนบัผดิพลาด

หรือการท�ำงานผดิพลาด

ปลอกหมุน

ปลอก

เสน้อา้งอิง

3


