Bedienungsanleitung 99MABO035

BOREMATIC (de)

Sicherheitshinweise

Um die Sicherheit des Anwenders zu gewahrleisten, das Gerat unter Befolgung der in vorliegender
Bedienungsanleitung aufgefiihrten Hinweise und Spezifikationen bedienen.

Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung kann die Sicherheit beeintréchtigen.

+ Batterien stets auRerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren und bei Verschlucken auf
der Stelle einen Arzt konsultieren.
+ Batterien auf keinen Fall kurzschlieBen, zerlegen, deformieren, stark erhitzen oder
WARNUNG Flammen aussetzen.
+ Augen bei Kontakt mit der alkalischen Batteriefliissigkeit auf der Stelle mit sauberem
Wasser ausspiilen und einen Arzt aufsuchen. Bei Kontakt der alkalischen Batteriefliissigkeit
mit der Haut den betroffenen Bereich griindlich mit sauberem Wasser abwaschen.

+ Primérbatterie auf keinen Fall aufladen oder mit vertauschten Polaritaten einsetzen.
Die Batterie kann bei unsachgemaRer Handhabung oder Montage explodieren, auslaufen
und/oder schwere Korperverletzungen oder Fehlfunktionen verursachen.
VORSICHT *Um Verletzungen durch die scharfkantigen Messflachen zu vermeiden, das Messgerét
stets mit Vorsicht handhaben.

Hinweis

+ Messgerat auf keinen Fall zerlegen oder modifizieren. Dies kann zu Defekten fiihren.

« Instrument nicht an Orten verwenden oder aufbewahren, die starken Temperaturschwankungen
ausgesetzt sind. Instrument vor Gebrauch an die Raumtemperatur anpassen lassen.

« Messgerét nicht in feuchter oder staubiger Umgebung lagern. Messgerét nicht an Orten benutzen, an

denen es Kiihmittelspritzern usw. ausgesetzt werden kann.
+ Messgerét keinen Erschiitterungen (z. B. durch Fallenlassen) oder iibermaBigen Beanspruchungen
aussetzen.

+ Vor dem Messen unbedingt Referenzpunkt einstellen.

+ Ol- oder Schneidspane und Rost an der Gleitstelle des Kontaktpunkts beeintrachtigen die Leichtgéngigkeit
beim Messen. Ol und Schneidspane nach Gebrauch abwischen.

+ Zum Reinigen des Gerats ein weiches, in verdinnten Neutralreiniger getrénktes Tuch verwenden.

Auf keinen Fall organische Lsungsmittel (Verdiinner, Waschbenzin usw.) verwenden. Diese knnen das
Messgerét deformieren oder beschédigen.

« Keinen elektrischen Gravierstift verwenden, um das Messgerat zu kennzeichnen. Dies kann zu Defekten fiihren.

+ Die mitgelieferte Batterie wurde zur Funktionspriifung verwendet. Daher kann die Batterielebensdauer
etwas kiirzer sein als angegeben.

« Wird das Produkt langer als drei Monate nicht benutzt, Batterie herausnehmen und ordnungsgeman
aufbewahren. Andernfalls kann Fliissigkeit aus der Batterie auslaufen und das Produkt beschadigen.

« Die Garantie gilt nicht, wenn die Batterie auslauft und das Messgert fallen gelassen oder im Rahmen der
normalen Abnutzung beschadigt wird.

« Wenn es ins Werkstlick eingepasst ist, auf keinen Fall am Messgerat zerren oder es an ihm aufhéngen.

« Nur die mitgelieferten Kontaktpunkte verwenden. Kontaktpunkt nicht entfernen.

+ Aufgrund seines Mechanismus liefert das Messgerét, je nach dem, ob die gesamte Oberflache der
Messflachen oder nur die Spitze fiir die Messung genutzt wird, unterschiedliche Messwerte. Messung und
Einstellung des Referenzpunkts miissen unter identischen Bedingungen erfolgen.

+ Referenzpunkt unbedingt vor der Messung oder nach dem Abnehmen/Anbringen des Messkopfs und
der Verlangerung (optional) einstellen.

Symbole flir Tastenbedienung:
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1. Bezeichnungen der Gerdtekomponenten
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1 Messkopf 8 Display (LCD)

2 Hauptgerat 9 Bedienfeld

3 Messflache 10 DATA/HOLD-Taste

4 Adapter 11 EIN/AUS-Taste

5 Hebel 12 SET-Taste

6 Datenausgang 13 MODE-Taste (Inch/mm-Messbetrieb nur
7 Batteriehalter (mit Schutzkappe) Modelle mit Umschaltfunktion)

14 Hold-Modus 20 Toleranzbewertung (OK)

15 Vorzeichen 21 Toleranzbewertung (+NG)
16 Funktionssperre 22 P.SET

17 Batterie-Statusanzeige 23 Einheit (nur Inch/mm-Modell)
18 INC 24 Messwert (inkl. Anzeige

19 Toleranzbewertung (-NG)

2. Einsetzen der Batterie

Hinweis

« Unbedingt SR44 (Silberoxidbatterie) verwenden.

+ Beim Einsetzen der Batterie darauf achten, die Batterieklemmen nicht zu beschédigen.

+ Wird der Batteriehalter nicht korrekt montiert, kann die Anzeige Fehler anzeigen oder ganz ausfallen.

+ Zum Heraushebeln des Batteriehalters und Entfernen der Batterie keine scharfkantigen Werkzeuge verwenden,
um Schéden zu vermeiden.

« Durch den Batteriewechsel werden alle Einstellungen geloscht. Einstellungen erneut vornehmen.

« Bei der Entsorgung der Batterie die geltenden Vorschriften und Bestimmungen einhalten.

der Toleranzbewertung)

Beim Kauf ist die Batterie nicht in das Messgerat eingelegt. Zum Einlegen der Batterie wie folgt vorgehen:
Mit einem geeigneten Werkzeug den Batteriehalter aus seinem Fach heraushebeln.
Alte Batterie aus dem Batteriehalter entfernen.
Neue Batterie (SR44) in den Batteriehalter einsetzen (siehe Abbildung unten).
I Batteriehalter in sein Fach einsetzen.
>> e “leuchtet.
[ SET-Taste zweimal driicken.
>> Absolutwertmessung (ABS) startet.
Schaltet das Messgerét nicht auf Absolt
und wieder einsetzen.

t-Modus (ABS), die Batterie einmal entfernen

(Zweimal
driicken)

n-/Ausschalten

Zum Einschalten des Messgerats die
ON/OFF-Taste driicken.

Um es auszuschalten, die ON/OFF-Taste
(zwei Sekunden oder langer) gedriickt halten.

Hinweis

+ Das Messgerét startet nach dem Einschalten im zuletzt verwendeten Messmodus.
(Fur die Messmodi siehe ,4. Messmodus wechseln®)

+ Wenn sich das Messgerat nach dem Driicken der ON/OFF-Taste nicht einschaltet, ist die Batterie moglicher-
weise leer. Neue Batterie einsetzen.

+ Wird das Messgerét ausgeschaltet wahrend Einstellungen vorgenommen werden, dann werden letztere
geldscht und die vorherigen Einstellungen wieder hergestellt.

+ Wird das Gerat wieder eingeschaltet, zeigt die Anzeige eventuell nicht den aktuellen Wert sondern ,Err 30“ an.
Dies ist kein Fehler. Durch Betétigung des Hebels kehrt die Anzeige zum tatsachlichen Wert zuriick.

4, Messmodus wechseln

Dieses Messgerét verfiigt iber zwei Messmodi:
+ Absolutwertmessung (ABS): Referenzpunkteinstellung mittels Einstellring (Referenzma®) und Messung eines
Werkstiickdurchmessers.

Inkrementalmessung (INC): Nullstellung der Anzeige
mittels Referenznormal und Messung der
Durchmesserdifferenz zwischen Referenznormal
und Werksttick.

Absolutwertmessung (ABS)-Modus

Zum Wechseln des Messmodus die SET-Taste
(zwei Sekunden oder langer) gedriickt halten.

Inkrementale Messung (INC)-Modus

Hinweis
Durch Driicken der SET-Taste im Inkrementalmodus (INC) wird der Anzeigewert auf Null gesetzt.
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5. Einstellung des Referenzpunkts

Hinweis
« Vor dem Beginn der Messung darauf achten, die folgenden Schritte auszufiihren, um den Referenzpunkt zu
priifen und einzustellen.

+ Um den Referenzpunkt dieses Messgeréts einzustellen als Einstellnormal einen speziellen Einstellring verwenden.

+ Vor dem Einstellen des Referenzpunkts Schmutz oder Ol vom Einstellring und von den Messfléachen des
Messgeréts entfernen.

« Einstellung des Referenzpunkts und Messung in gleicher Position und unter gleichen Bedingungen vornehmen.
Sowohl bei der Messung als auch beim Einstellen des Referenzpunktes mit der Spitze der Messfléachen
messen (Abbildung 1).

« Die Basis des Messkopfes darf wahrend der Einstellung des Referenzpunkts oder der Messung den Boden
nicht beriihren (Abbildung 2).

Abbildung 1 Abbildung 2

|
1 i

Einstellung des Referenzpunkts

Werkstlick

1) Fur Absolutwertmessung (ABS)

Registriert (mittels Voreinstellung) mit dem Messgerét den Durchmesser eines Referenznormals, z. B. eines
Einstellrings, als Referenzpunkt.

Mit diesem Messgerét konnen zwei Vorwahlwerte (P1, P2) fir die Einstellung des Referenzpunkts registriert werden.

Dies ist niitzlich, wenn der gleiche Wert mehrmals verwendet oder nach einem Messkopfwechsel ein anderer Wert
verwendet wird.
Zum Registrieren der Vorwahlwerte wie folgt vorgehen:

El Einstellen des Referenzpunkts starten.

1

Vorwahlwert (Vorzeichen) einstellen.

[N

Vorwahlwert (Zahl) einstellen.

1

2

Vorwahlwert registrieren.

1

Verwendung des Einstellrings (Referenznormal).
1

2

3

~

SET-Taste driicken.
>> P1“oder ,P2° blinkt und der zuletzt eingestellte SET
Vorwahlwert wird angezeigt. N
>> Mit Schritt 281 fortfahren, wenn der A
Vorwahlwert nicht geandert werden soll. = -1
MODE-Schalter driicken, um ,P1* oder ,P2" mm "mn
s T 5 SO <ﬁ> """
2u wahlen. (’uuuuuu (‘ﬂﬂﬂﬂﬂﬂa

SET-Taste (zwei Sekunden oder langer)

gedriickt halten.

>> Das Vorzeichen blinkt und der Vorwahlwert
kann eingestellt werden.

MODE-Taste driicken, um das Vorzeichen

zu &ndern.

>> Durch Driicken der MODE-Taste erfolgt die MODE SET
Umschaltung .+ 2 -“.

SET-Taste driicken.

>> Das Vorzeichen wird bestétigt und die nachste
Ziffer blinkt.

MODE-Taste driicken, um die Zahl zu &ndern.

[
>> Durch Driicken der MODE-Taste werden 1 § A ?g\T K-2
nacheinander folgende Werte angezeigt: n*s’*ﬂ'*’*ﬁ A
0152590 u o B
SET-Taste driicken.

>> Der Wert wird bestatigt und die néchste Ziffer blinkt.

>>Um eine Ziffer zu tiberspringen, den SET-Taste
driicken.

>> Diese Schritte (1 und 2) wiederholen, um alle
Ziffern zu bestatigen.

>> Wenn die letzte Ziffer bestatigt wurde, blinkt ,P1*
oder ,P2".

Eingestelltes Vorzeichen und eingestellte Zahl bestatigen und
SET-Taste driicken.
>> Der voreingestellte Wert wird registriert und die Anzeige
kehrt zur Absolutwertmessung (ABS) zuriick. 2

Einstellring und Messflachen des Messgeréts sauber wischen.
Messgerat am Griff fassen und langsam in den

Einstellring einfiihren.

Griff langsam loslassen bis die Messflachen die Innenflache
des Einstellrings beriihren.

Messgerat zusammen mit dem Einstellring leicht hin und her
bewegen, um sicherzustellen, dass die Messflachen die
Innenflache des Einstellrings vollstandig beriihren (bis der
hdchste Wert angezeigt wird).

Hinweis
Eingepasstes Messgeréat nicht bewegen, bevor die
Einstellung des Referenzpunkts abgeschlossen ist.

6] Voreingestellten Wert aufrufen.
1 SET-Taste zweimal driicken.
>> Die Position des Kontaktpunkts wird als
Referenzpunkt mit dem voreingestellten
Wert eingestellt.

Hinweis

+ Wenn bei diesem Schritt ein falsches Vorzeichen oder eine falsche
Zahl eingegeben wurde [, die SET-Taste (zwei Sekunden oder
I&nger) gedriickt halten und Vorgang ab Schritt 2l wiederholen.

+ Der eingestellte Referenzpunkt (Vorzeichen und Zahl) bleibt auch
nach dem Ausschalten erhalten. Beim Batteriewechsel werden die
Einstellungen jedoch geldscht. Einstellungen erneut vornehmen.

+ Um den begonnenen Einstellvorgang zu stoppen oder zu I6schen,
die MODE-Taste (zwei Sekunden oder langer) gedriickt halten.

2) Fiir inkrementale Messung (INC)
Im Inkremental-Messmodus (INC) wird der Durchmesser des
Werkstiicks mit dem des Referenznormals verglichen.

Verwendung des Einstellrings (Referenznormal).

Einstellring und Messflachen des Messgeréats sauber wischen.

Messgerat am Griff fassen und langsam in den Einstellring

einfihren.

3 Grifflangsam loslassen bis die Kontaktpunkte die Innenflache
des Einstellrings beriihren.

4 Messgerat zusammen mit dem Einstellring leicht hin und her
bewegen, um sicherzustellen, dass die Messflachen die
Innenfléche des Einstellrings vollstandig berihren (bis der
hochste Wert angezeigt wird).

[N

Hinweis
Eingepasstes Messgeréat nicht bewegen, bevor die
Einstellung des Referenzpunkts abgeschlossen ist.

SET-Taste zwei Sekunden oder langer gedriickt halten.
>> Der Anzeigewert wird gelscht (Nullstellung) und ,INC* leuchtet.

6. Ausfiihrung der Messung

Messgerét in gleicher Position und mit gleicher Vorgehensweise wie bei der Referenzpunkteinstellung in das
Werkstiick einfiihren und angezeigten Wert ablesen.
Wenn die Toleranzbewertungsfunktion nicht auf OFF gestellt ist, wird das Ergebnis angezeigt.

7. Halten des Anzeigewerts (ohne Anschluss an externes Gerat)

Der Anzeigewert kann in der Anzeige gehalten werden.

DATA/HOLD-Taste im Messmodus driicken.
>> H"leuchtet und der Anzeigewert wird gehalten.

Um die Haltefunktion zu beenden, DATA/HOLD-Taste
erneut driicken.
Hinweis
Die Haltefunktion funktioniert nicht, wenn die DATA/HOLD-Taste
gedriickt wird, wahrend die Toleranzbewertung in der vergroRerten
Anzeige dargestellt wird.

8. Toleranzbewertung (Einstellung des oberen und unteren Grenzwerts)

Zulassigen oberen und unteren Grenzwert unter Beriicksichtigung des Referenzwertes einstellen, um zu bewerten,
ob der Messwert innerhalb des Bereichs (Toleranz) liegt und folglich akzeptabel ist.
Die Toleranzbewertungsfunktion bietet drei Einstell-Optionen: ,OFF*, ,Normale Anzeige des Bewertungsergebnis-

DATA/HOLD DATA/HOLD
ALT A

ses”, oder ,VergroRerte Anzeige des Bewertungsergebnisses".
Der Toleranzwert kann sowohl im Modus fiir Absolutwertmessung (ABS) als auch im Modus fiir Inkrementalmes-
sung (INC) eingestellt werden.

Date of publication: December 1, 2019

Hinweis
Die oberen und unteren Grenzwerte kdnnen fiir ABS- und INC-Modus eingestellt werden.
Vor Beginn der Toleranzbewertungseinstellung darauf achten, den gewiinschten Messmodus zu wahlen.

Zum Einstellen der Toleranzbewertungsfunktion wie folgt vorgehen:

Parameter-Einstellmodus aufrufen.
1 MODE-Taste (zwei Sekunden oder langer)
im Messmodus gedriickt halten, fiir den die
Toleranzbewertungsfunktion eingestellt ist.
>> Die Anzeige schaltet in den Parameter-
Einstellmodus.
Toleranzbewertungsfunktion wahlen.
1 Anzeige der Toleranzbewertungsfunktion (kat)
bestatigen.
2 SET-Taste driicken.
>> Toleranzbewertungsfunktion kann eingestellt
werden.
Anzeigemethode des Bewertungsergebnisses einstellen.
1 MODE-Taste driicken, um die Anzeigemethode
des Bewertungsergebnisses zu wahlen.
>> Durch Driicken der MODE-Taste werden
nacheinander folgende Optionen angezeigt:
L,OFF* (Toleranzbewertung deaktivieren) —
,~<4@> “ (Toleranzbewertung aktivieren
(normale Anzeige)) —, «Z{12* (Toleranz-
bewertung aktivieren (vergroRerte Anzeige)).
Driicken der SET-Taste.
>> Einstellung ist bestatigt.
>>Wenn ,normale Anzeige“ oder ,vergroRerte
Anzeige* eingestellt ist, blinkt, B “ und der o AS
obere Grenzwert kann eingestellt werden. SET
>> Bei Auswahl von ,OFF* springt die Anzeige zum
nachsten Parameter Fa-L ac* (Funktionssperre).
Oberen Grenzwert einstellen. =

[N

i

. " ST
1 SET-Taste (zwei Sekunden oder langer) gedriickt CLILILLLILILY
halten. SET
>> Das Vorzeichen blinkt und der Wert kann ﬂ") -
. MODE
eingestellt werden. -2 I~y
2 MODE-Taste driicken, um den Wert einzustellen. > A >
>> Durch Driicken der MODE-Taste werden érnnnnnn) <}=>érnnnnnn
nacheinander die folgenden Einstellwerte LILLLIL SLILLLTLIL
angezeigt: .+ —-,,0>1—>2.. 590" SET
3 SET-Taste driicken. Al
>> Der Wert ist bestatigt.
>> Die nachste Ziffernstelle blinkt und der Wert
kann eingestellt werden.
>> Diese Schritte wiederholen, um alle
Ziffernstellen einzustellen.
>> Wenn die niedrigste Ziffernstelle bestétigt ist,
blinkt , p>“.
4 SET-Taste driicken.

>> 4 “blinkt und der untere Grenzwert kann
eingestellt werden.
Unteren Grenzwert einstellen.
1 Dazu vorgehen wie zum Einstellen des
oberen Grenzwerts.
2 SET-Taste driicken, um die Einstellung des
unteren Grenzwertes abzuschlieen.
>> Die Anzeige springt zum nachsten Parameter
JFn-Loc”.

Hinweis

+ Wurde ein unterer Grenzwert eingestellt, der gréRer als der obere Grenzwert ist, erscheint auf der Anzeige ,Err 90

und die eingestellten Werte werden geloscht. SET-Taste driicken, um die Fehlermeldung zu léschen und

ausgehend vom oberen Grenzwert erneut die Einstellung vornehmen. (Siehe ,10. Fehler und Gegenmafnahmen®.)

+ Zwischen ,normaler” und ,vergroBerter* Anzeige konnen keine unterschiedlichen Toleranzgrenzwerte
eingestellt werden.

+ Um den begonnenen Einstellvorgang zu stoppen, MODE-Taste (zwei Sekunden oder l&nger) gedriickt halten.

Bitte beachten, dass alle nicht bestatigten Einstellungen geldscht werden.

+ Alle Einstellungen bleiben auch nach dem Ausschalten erhalten. Beim Batteriewechsel werden die Einstellun-

gen jedoch geldscht. Einstellungen erneut vornehmen.
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9. Tastensperrfunktion (zur Vermeidung von Bedienfehlern)

Die Tastensperrfunktion des Messgerats verhindert ein versehentliches Andern der Referenzpunkt-Einstellungen.
Solange die Funktionssperre aktiv ist, blinkt ,&@" in der Anzeige und alle Vorgénge mit Ausnahme des Ausschaltens,
des Haltens/der Freigabe des Anzeigewerts, der Ausgabe des Anzeigewerts und der Aufhebung der
Funktionssperre sind deaktiviert.

El Parametereinstell-Modus aufrufen.
1 MODE-Taste im Messmodus (zwei Sekunden oder langer)
gedriickt halten.
>> Die Anzeige schaltet in den Parameter-Einstellmodus.
Tastensperrfunktion wéhlen.
1 MODE-Taste driicken, um die Tastensperrfunktion (Fa={ ac)
zu wahlen.
2 SET-Taste driicken.
>> Die Tastensperrfunktion kann eingestellt werden.
ON/OFF einstellen.
1 MODE-Taste driicken, um ON/OFF zu wahlen.
>> Durch Driicken der MODE-Taste erfolgt die Umschaltung ,+ 1 -.
2 SET-Taste driicken.
>> Die Einstellung ist damit bestatigt.

Hinweis

« Die Tastensperrfunktion wird nach Verlassen des Parameter-
Einstellmodus und Riickkehr in den Messmodus aktiviert.

« Solange sie aktiviert ist, kann sie aufgehoben, aber keine anderen
Einstellungen ausgefiihrt werden. Um eine andere Einstellung
vorzunehmen, die Tastensperre aufheben.

+ Um den begonnenen Einstellvorgang zu stoppen, MODE-Taste

(zwei Sekunden oder langer) gedriickt halten. Bitte beachten, dass
alle nicht bestatigten Einstellungen geldscht werden.

+ Alle Einstellungen bleiben auch nach dem Ausschalten erhalten. Beim
Batteriewechsel werden die Einstellungen jedoch geléscht.
Einstellungen erneut vornehmen.

10. Fehler und Gegenmafnahmen

Fehleranzeige
Fehler bei ABS-Ermittlung

Ursache und Gegenmafnahme
Dieser kann wahrend der Messkopfbewegung auftreten und aufgrund der

internen Verarbeitung bald verschwinden und ignoriert werden. Wenn er im
statischen Zustand auftritt, liegt ein Fehler des internen Sensors vor. (In diesem
Fall beim Handler oder néchsten Mitutoyo Vertriebsbiiro Reparatur anfordern.)

Warnung: Batteriespannung Batterie ist schwach. Neue Batterie einsetzen.

zu niedrig

Anzeigeiberlauf Der Messwert Uberschreitet die Anzahl der Ziffern, die angezeigt werden knnen.
« Bei Absolutwertmessung (ABS): Erneut Referenzpunkt einstellen.
(Siehe ,5. 1 Fiir Absolutwertmessung (ABS)“).
« Bei Inkrementalmessung (INC): Nullstellung durchfiihren.
(Siehe ,5. 2 Fir Ink | 1g (INC)*).
Fehler durch Sensorverunreinigung |Kondensation aufgrund schneller Temperaturanderung oder Verunreinigung
aufgrund anderer Ursachen am Sensor.
« Gerét ausschalten und es ca. zwei Stunden thermisch stabilisieren.
« Wenn das Problem auch nach der thermischen Stabilisierung auftritt, beim

Handler oder dem nachsten Mitutoyo Vertriebsbiiro Reparatur anfordern.
Einstellung des Toleranzwerts Der untere ist groRer als der obere Grenzwert.

« Neu einstellen und darauf achten, dass der obere groRer als der untere
Grenzwert ist. (Siehe ,8. Toleranzbewertung (Einstellung des oberen und
unteren Grenzwerts)

Fehler beim Einstellen des oberen |Der obere Grenzwert iberschreitet die Anzahl der Ziffern, die angezeigt

Grenzwerts werden kdnnen.

+ Oberen Grenzwert korrekt einstellen. (Siehe ,8. Toleranzbewertung
(Einstellung des oberen und unteren Grenzwerts)

Fehleranzeige Ursache und Gegenmafnahme

Fehler beim Einstellen des Der untere Grenzwert berschreitet die Anzahl der Ziffern, die angezeigt

unteren Grenzwerts werden konnen.
« Unteren Grenzwert korrekt einstellen. (Siehe ,8. Toleranzbewertung

(Einstellung des oberen und unteren Grenzwerts)

2) Datenausgang

11. Montage und Demontage des Messkopfs und der (optionalen) Verlangerung

Hinweis

+ Zum Losen oder Anziehen des Adapters mit einem Schliissel das Hauptgerat nicht mit der Hand festhalten.
Dies kann zu Schéden fiihren.

« Darauf achten, den Referenzpunkt nach der Demontage/Montage des Messkopfs und der
(optionalen) Verlangerung einzustellen.

Mitgelieferten Schliissel in die Nuten des Adapters
einsetzen, um das Hauptgerat festzuhalten und den
Messkopf von Hand herausdrehen.

Das Hauptgerat mit dem Schliissel festhalten und die
Verlangerung und den Messkopf in dieser Reihenfolge
von Hand eindrehen.

Adapter

Die beiden Elemente in umgekehrter Reihenfolge demontieren. v

‘\‘ Schitssel

Verlangerung
AN
N\ J %
P )\\)\ %Y
\Li)‘sen \
¢ Anziehen

1) Datenausgabe an externes Gerit
Der Anzeigewert kann durch den Anschluss des Messgeréts an ein externes Gerat iiber eine (optionale)
Signalleitung ausgegeben werden.

Hinweis
« Optionale Signalleitungen sind unter den Best.-Nr. 905338 (1 m) und 905409 (2 m) erhétlich.
+ Signalleitung korrekt anschlieRen.

ON/OFF-Taste fiir Batteriebetrieb (zwei Sekunden oder langer) gedriickt halten, um das Messgerét auszuschalten.
Messgerét an externes Gerat anschliefen.

1 Schutzkappe des Datenausgangs des Messgerats abnehmen.

2 Messgerat mit der Signalleitung an externes Geréat anschlieen.
Nach dem Einschalten des Messgerats die DATA/HOLD-Taste im Messmodus driicken.

>> Der Anzeigewert wird an das angeschlossene Gerat ausgegeben.

DATA/HOLD-Taste

[=]

Datenausgang

«—>

Signalleitung

Hinweis

+ Bei Verwendung der DATA/HOLD-Taste ist der externe Ausgang wahrend der Toleranzbewertung mit
vergroRerter Anzeige deaktiviert. Die externe Ausgabe wird jedoch aktiviert, wenn vom externen Gerat eine
Ausgabeanforderung (REQ) erfolgt.

+ Vor Verwendung der externen Datenausgabe sorgféltig die Bedienungsanleitung des angeschlossenen Geréts lesen.

+ Wenn die Ausgabeanforderungen (REQ) in sehr kurzen Abstanden eingehen, funktioniert der Datenausgang
mdglicherweise nicht. (Wenn das externe Gerat kontinuierlich Datenausgabeanforderungen sendet, das
Ausgabeintervall am externen Gerét auf 0,4 Sekunden oder langer einstellen.)

+ Der gehaltene Anzeigewert wird geloscht, nachdem er extern ausgegeben wird.
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3 |CK
4 |RD
5 |REQ
3) Ausgabeformat
(1) (5) (1) Ausgabesequenz
—> XXX XXX (2) Alle F*
[d1]d2]d3]d4[d5[d6[d7 [d8 [d9 [d10]d11]d12]d13| &2 (0100)  (3) Vorzeichen
‘ MSD LSD ‘ 3(1100)  (4) Messwert
I B 4(0010) )
) (©) (4) (6) 5(1010) () Dezimalpunkt
(1111)  +: 0 (0000) mm: 0 (0000) (6) Einheit
-: 8 (0001) Zoll: 1 (1000)

4) Zeitdiagramm

B — /—'\‘\— 0ms<T1<200ms

0,1ms<T2<0,3ms

e — i
— 01ms<T2<0,3ms
DATA ))1\ Y 01ms<T2<0,3ms

“ \_*_ i
5 1112113174

*1: T5, die Zeit vom niedrigsten RD-Wert zur REQ-Eingabe héngt von der angeschlossenen
Datenverarbeitungseinheit ab.

13. Technische Daten

Maximale Messlange Maximal zulissiger Fehler Juee ' Ziffernschrittwert
8-20mm +5 um (maximale Differenz 5 um)
- - 0,001 mm
25-125mm +6 pm (maximale Differenz 6 um)
0,35-0,8in +0,00025 in (maximale Differenz 0,00025 in) X
- - - - - 0,00005 in
1-5in 40,0003 in (maximale Differenz 0,0003 in)

*1: Maximal zulassiger Fehler fiir den angezeigten Wert bei Kontakt mit der gesamten Messfléache Jwee (20 °C).

+ Anzeige : LCD (sechsstellig plus Minuszeichen)
+ Spannungsversorgung : Silberoxid-Batterie (SR44 Nr. 938882) 1 Stk.
+ Batterielebensdauer :5.000 Stunden

« Betriebstemperaturbereich : 5 °C bis 40 °C
+ Lagertemperaturbereich  :-10 °C bis 60 °C

+ Standardzubehér : Schlissel

14. Sonderzubehor
« Signalleitung (1 m) :Nr. 905338
+ Signalleitung (2 m) :Nr. 905409

« Verlangerung (Lange 100 mm, Messbereich 6 mm-12mm)  : Nr. 952322
+ Verlangerung (Lange 150 mm, Messbereich 12 mm - 20 mm)  : Nr. 952624
+ Verlangerung (Lange 150 mm, Messbereich 20 mm - 50 mm)  : Nr. 952622
+ Verlangerung (Lange 150 mm, Messbereich 50 mm - 125 mm) : Nr. 952623

15. Reparatur bei toyo (kostenpflichtig)

Sollte eines der nachfolgenden Probleme auftreten, muss das Produkt an Mitutoyo zur Reparatur eingesendet
werden (kostenpflichtig). Wenden Sie sich bitte an Ihren Handler oder an das nachstgelegene Mitutoyo Vertriebsbiiro.
+ Fehlfunktion des Messkopfs

Ol oder Rost auf den beweglichen Komponenten fiihrt zu Fehlfunktionen.

L]
Mltu tOY/O Mitutoyo Corporation 20-1, Sakado 1-Chome, Takatsu-ku, Kawasaki-shi, Kanagawa 213-8533, Japan
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