Navod k obsluze C. 99MAA014CZ

Vnéjsi mikrometry s €iselnikem

Vystrazna bezpecnostni opatieni

Aby byla zajisténa bezpecnost obsluhy, pouzivejte tento vyrobek v souladu s pokyny, funkcemi a specifikacemi
uvedenymi v tomto ndvodu k obsluze.

PouZiti za jinych podminek muze ohrozit bezpecnost.

/\ UPOZORNENI  Oznacuie rizika, kters mohou mit za nésledek lehké nebo stiedné t&7ké zranéni.

S ostrymi méficimi plochami tohoto vyrobku vzdy zachazejte opatrné, aby nedoslo k poranéni.

Oznatuje rizika, ktera mohou mit za nésledek poskozeni majetku.

« Pristroj nerozebirejte ani neupravujte. VV opaéném pfipadé dojde ke ztraté zaruky.

« Piistroj nepouzivejte ani neskladujte na mistech s nahlymi teplotnimi zménami. Pfed pouZitim také
nechejte pfistroj aklimatizovat na pokojovou teplotu.

« Viyrobek neskladujte na mistech s vysokou vihkosti nebo velkym mnozstvim prachu.

« Vyrobek nepouzivejte na mistech, kde maze piijit do styku s vodou nebo olejem.

« Na pristroj nevyvijejte nadmérnou silu a nevystavuite jej nahlym nérazim ¢i padu.

« Neotacejte bubinkem rychle.

« K otfeni negistot z méfidla pouzijte mékky hadfik, ktery nepousti viakna. NepouZivejte Cistici prostredky
nebo organickd rozpoustédla, napf. fedidla.
« Nepopisuite vyrobek elektrickym vyjiskfovacim perem.
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1.Nazvy soucasti
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@ Vreteno @ Pouzdro
3 Timen Bubinek
@ Svorka (© Rehtatka
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Ozubené kolo
@ Kligovy droub

(@ Upinaci krouzek
® Sroub pro zajisténi klickového Sroubu
® Sefizovaci $roub

2.Pokyny pro pou:

M Paralaxa
« Vzhledem ke konstrukci méfidla neni rovina referencni rysky na OK
pouzdru ve stejné roviné jako ryska na stupnici na bubinku. Bod, j@\
kde jsou tyto dvé rysky zarovnané, bude tim padem vidén odligné NG v( ‘ ) )V NG

v zavislosti na poloze oci. Odecitani naméfenych hodnot provadéjte
kolmo od bodu, kde je referenéni ryska na pouzdre zarovnana
s ryskou na stupnici na bubinku (viz obrazek vpravo).

« Pokud se divate z jiného sméru (jako na obrazku vpravo), méjte na
paméti, ze vznikne paralaxa zhruba 2 ym.

Bubinek
Pouzdro
Referenéni ryska

B Méici sila

« Pfi méfeni pouzivejte fehtacku, abyste zajistili stalou méfici silu.

« Abyste dosahli vhodné méfici sily, vytvoite lehky kontakt mezi
méficimi plochami a dilem a poté prsty trikrat az pétkrat otocte
fehtackou. Méjte na paméti, Ze pouziti nadmérné méfici sily mize %
zpUsobit chyby.

Cvaknéte asi tfikrat
« . o waewex Sigr az pétkrat.
B Bezpecnostni opatieni a ¢iSténi po pouziti P

« Po pouziti zkontrolujte, zda neni zadny dil poskozen, a ocistéte celé vieteno mékkym hadfikem, ktery nepousti viakna.

« Pokud na méfidlu ztuhne olej, fezné nebo jiné kapaliny nebo je obtizné odstranit necistoty, naneste na mékky hadfik
nepoudtéjici viakna trochu tékavé Cistici kapaliny (napf: €isticiho alkoholu) a pouZite jej k ocisténi produktu.

« Po pouziti naneste na celé vieteno trochu oleje na mikrometry (obj. €. 207000), abyste zabranili tvorbé rzi.

« Pri pouziti na mistech vystavenych fezné kapaliné s obsahem vody vzdy po ¢isténi provedte oSeteni proti korozi.

« Pokud neméte k dispozici olej na mikrometry a musite pouZit jiny produkt, doporucujeme pouzit antikorozni prostredek

s nizkou viskozitou kolem ISO VG 10.
« Pfi uskladnéni uvolnéte svorku.

3.Nastaveni referenéniho b

Dﬂl.Ei"'E « Pfi méfeni postupuijte podle pokynt uvedenych v krocich [l na El nize pro potvrzeni a nastaveni

referenéniho bodu.

« Pro nastaveni referen¢niho bodu pro tento produkt pouZzijte kalibrovanou mérku (koncovou mérku,
kalibr pro vnéj$i mikrometr atd.).

« Pfed nastavenim referenéniho bodu odstrarite z méficich povrchti mérky a nastavovaciho krouzku
necistoty nebo olej.

« Pro nastavovani referencniho bodu pouzijte stejnou orientaci méfidla (pfip. dal$i podminky) jako
pii méfeni.

[l Odstraiite veskeré negistoty nebo prach z méficich povrchi mérky a dilu.

P Pro rozsah méfeni 0 az 25 mm:
Po lehkém kontaktu s obéma méficimi plochami na chvili zastavte
a poté pouZijte vhodnou méfici silu (viz bod M Méfici sila” v asti
,2. Pokyny pro pouzivani”).

V piipadé jiného méficiho rozsahu nez 0 az 25 mm:
Po vloZeni mérky mezi méfici plochy uvedte vieteno do lehkého
kontaktu s mérkou. Poté aplikujte patfi¢nou méfici silu (viz bod 1
Méfici sila” v ¢asti 2. Pokyny pro pouzivani”).
[EJ] Odegtéte hodnotu na ¢iselniku a na stupnici na bubinku, a pokud
naméfend hodnota odpovida velikosti mérky, miZete zagit méfit.
Pokud se neshoduji, provedte nastaveni nasledujicim zplisobem:

Obrazek 2

« Pokud je rozdil referen¢niho bodu 0,01 mm nebo méné
(obrazek 2)
Vlozte kolik kli¢e do otvoru v pouzdru vzadu naproti referenéni
rysce a otacejte pouzdrem, dokud nebude referencni ryska
zarovnana s nulovou ryskou stupnice na bubinku.

« Pokud je rozdil referen¢niho bodu priblizné £0,01 mm nebo vy$si
(obrazek 3)

1 Povolte fehtacku pomoci klice.

2 Vytladte bubinek smérem ven (ve sméru fehtacky), aby s nim
bylo mozno volné pohybovat, a poté zarovnejte nulovou rysku Obrazek 3
na stupnici na bubinku s referencni ryskou na pouzdru.

3 Utahnéte fehtacku pomoci kli¢e a upevnéte bubinek zpét na
misto. Pokud je nulovy bod mirné mimo, provedte nastaveni
podle bodu ,» Pokud je rozdil referencnich bodd +0,01 mm
nebo méné”.

« Pokud ciselnik zobrazuje jinou hodnotu

-

Nastavte referencni bod a zaznamenejte si rozdil hodnoty na
Ciselniku.

Odstrarite krytku. (obrazek 4) Obrazek 4

%
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Otagejte bubinkem a pfitom se divejte do vnittku pravého
otvoru, abyste vyrovnali sefizovaci $roub (@) v &asti 1. Nazvy
soucasti”) s pozici otvoru.

IS

Povolte sefizovaci Sroub pomoci pfesného $roubovéku,
abyste zastavili ¢iselnik. Zatimco drZite sefizovaci roub
stisknuty, otocte bubinek o hodnotu rozdilu, které byla
Zjisténa na Ciselniku pri realizaci 1 tak, aby odpovidala
hodnoté na ¢isleniku a rysce na stupnici na bubinku, a poté
sefizovaci Sroub utahnéte.

3]

Znovu nastavte referenéni bod a poté zkontrolujte, zda byla
hodnota na Ciselniku nastavena na 00,00. Pokud

se hodnota stale li$i, opakuijte postup uvedeny v bodé 4.
(opakujte Upravu, dokud se nezobrazi 00,00.)

o

Pripevnéte krytku.
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4.Postup méreni

D[]LEi“'E « Abyste zajistili pfesna méfeni, nezapomerite pred méenim provést nastaveni (kontrolu)
referenéniho bodu.
« Pomalu uvedte méfici plochu vietena do kontaktu s méfenym dilem. P¥ilis rychly pohyb méze
méfeny dil deformovat a ovlivnit vysledky méfeni.

Pfi méfeni pomalu a lehce uvedte méfici plochy do kontaktu s méfenym dilem pfi stejné orientaci a podminkéch jako pfi
nastaveni referencniho bodu. Aplikujte patfi¢nou méfici silu a poté si odectéte zobrazenou hodnotu. (viz bod B Méfici
sila” v Easti ,2 Pokyny pro pouZiti”.)

5.Zpusob odectu stupnice

M Typ s délenim 0,001 mm
Vernierova stupnice je nad referencni ryskou na pouzdru.
Stupnici odecitejte nasledujicim zptsobem.
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U odettu ,0,004 mm” (D) odegitejte misto, kde je ryska na Vernierové stupnici zarovnana s ryskou na stupnici na bubinku.

M Typ s délenim 0,01 mm
Stupnici odecitejte nasledujicim zptsobem.
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U odeétu ,0,49 mm" (@) odegitejte misto, kde je referencni ryska na pouzdre zarovnana s ryskou na stupnici na bubinku.
To se obvykle odecita az do déleni 0,01 mm (viz obrazek vy3e). Vizuaing Ize vSak odecitat az do déleni 0,001 mm (viz

obrézek nize).
Cca +1 pm Cca +2 pm
/ '-\ /

Referencni ryska na Stupnice na bubinku Referenéni ryska na

pouzdru pouzdru Stupnice na bubinku

6.Uprava rotaéni viile ve vietenu
Pokud je v rotaci vietena viile, provedte sefizeni nésledovné.

EN Sejméte krytku. Krytka
A Otacejte bubinkem a pfitom se divejte do vnitfku levého otvoru, aby Oé_
se klicovy Sroub srovnal s pozici otvoru, a poté svorku utdhnéte.
[EJ Pomoci presného roubovaku vyjméte $roub pro zajisténi klice,
lehce kli¢ovy Sroub utahnéte a poté zajiStovaci Sroub opét
pripevnéte.

1 Uvolnéte svorku a poté zkontrolujte funkci vietena.

[ Pripevnéte krytku.

Sroub pro zaji§téni klice Krytka

C
e
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Klicovy $roub

E

I/
Doporucéeni

V zavislosti na metodé sefizeni se muze stat, Ze nebude dosazeno specifikované presnosti. Pokud k tomu dojde,
bude nutna oprava mimo zafizeni.

7.Technické specifikace

W Spole¢né specifikace
Déleni: 0,01 mm, 0,001 mm (pouze u typt s Vernierovou stupnici)
0,0001 in
Teplotni rozsah: 5 az 40 °C (provozni teplota), -10 az 60 °C (skladovaci teplota)
Standardni pfisluSenstvi: kli¢ (¢. 301336), kalibr (sou¢asti standardni vybavy u modelli s méficim rozsahem nad 25 mm)

B Individualni specifikace

Maximélni mérena délka Maximalni pfipustna chyba Jyee*!
25-75mm +2 ym
100 mm +3 ym
1-3in 40,0001 in
4in +0,00015 in

*1: Maximalni pfipustna chyba zobrazované hodnoty pfi kontaktu s celou méfici plochou Jyee (20 °C).

8.Placena udrzba

Doporucujeme provadét pravidelné kontroly, které ovéfi a zajisti pfesnost méfidla. Pokud se vyskytne néktera
z nésledujicich vad, kontaktujte dodavatele nebo obchodniho zéstupce spolecnosti Mitutoyo.
« Chybné funkce vfetena
Skrabance na vietenu mohou zplsobit ruseni pfi zasouvani vietena a zplisobit chyby funkce.
Takeé koroze na vietenu mize zplsobit nespravnou ¢innost.
« Nekonzistentni hodnoty méfeni
Pokud jsou narazem na méfici povrchy vytvoreny otfepy nebo ryhy, mize to ovlivnit opakovatelnost méfeni.
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