Mitutoyo

Aby byla zajisténa bezpecnost obsluhy, pouzivejte tento vyrobek v souladu
s pokyny, funkcemi a specifikacemi uvedenymi v tomto navodu k obsluze. Pouziti
za jinych podminek miize ohrozit bezpec¢nost.

Posuvne merltko /N UPOZORNENl Oznaduje rizika, ktera mohou mit za nasledek lehké nebo stfedné t&zké zranéni.
S nhoniem, « Vn&j&i a vnitini méfici &elisti tohoto méfidla maiji ostré hrany. Zachazejte
- s nim velmi opatrné, abyste pfedesli poranéni.
h |OI.I bkomer « Neméfte otacejici se dil. Hrozi nebezpeci zranéni v disledku zachyceni
ve stroji atd.
Posuvné meéridlo s noniem (standardni B Nazvoslovi a znéni textu oznacujici zakdzané a povinné Cinnosti
a dIOUhe) ® Oznacuje konkrétni informace o zakazanych ¢innostech.
Hloubkomér
o Oznacuje konkrétni informace o povinnych &innostech.
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1 Typ a kédové oznaceni

Bl Posuvné méritko: standardni

E
-

4 -

Kdédové oznaceni

530-101 530-108 530-109 530-100
530-102 530-501 530-502 530-320
530-321 530-322 530-335

@ S jemnym dostavénim

9 2

Kédové oznaceni
532-101 532-102 532-103

@ S automatickou aretaci

Kédové oznaceni
531-101 531-102 531-103

m Posuvné méritko: dlouhé

Kédové oznaceni

160-130 160-131 160-132 160-133 160-134

@ Dlouhé celisti

\U J,

Kédové oznaceni
534-109 534-110

@ Dlouhé celisti

Kédové oznadeni
533-404 533-405 533-406

@ Dlouhé ¢éelisti s jemnym dostavénim

Miuoyo -

Kdédové oznaceni

534-113 534-114
534-115 534-116

\ |

@ Dlouhé é&elisti s jemnym dostavénim

,LJ i y
Kédové oznaceni
533-504 533-505 533-506

@ S jemnym dostavénim
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Kdédové oznaceni

160-127 160-128 160-101 160-104
160-110 160-113

Ml Hloubkomér

Koédové oznaceni

527-201 527-202 527-203 527-204
527-205

@ S jemnym dostavénim

,,,,,,,,,,

Koédové oznaceni
527-101 527-102 527-103
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2 Nazvy soucasti
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@ Celisti pro vnitfni méfeni
@ Posuvnik

3 Sroub aretace posuvniku
@ Pravitko

(® Hloubkomér

® ®

® Méfici plochy hloubkoméru

@ Kluzna plocha (referenéni plocha)
Hlavni stupnice

(© Opérka prstu

@ Posuvné méfitko (dlouhé )

@

i@

e

Mudoyo o o -

e

Mitutoyo & ‘: :

Dé&leni noniové stupnice

@ Celisti pro vné&jsi méfeni

(2 Odsazené méfici plochy

@ Jemné dostavéni

Upinaci Sroub jemného dostavéni

(5 Opérka prstu (automaticka aretace)
MéfFici plocha

(2 Referenc¢ni plocha

Zakladna

C. 99MAC002CZ



3 Pouziti produktu

Méreni vnéjsich Méreni vnitfnich Méreni Méreni hloubky

rozméru rozmeéru odstupnovanych
casti
p— i — Pl Ng
Sheh 8 =
Méreni Méreni Méreni .
v vy N . Méreni
vngjsich vnitfnich odstupriovanych
o . - hloubky
rozmér( rozmér( éasti
Posuvné méfitko
(standardni)
- Jemn}/rr’\ Ano Ano Ano Ano
dostavénim
« S automatickou
aretaci
Posuvr)e meéritko Ano Ano Ne Ne
(dlouhé)
Hloubkomér Ne Ne Ne Ano

4 Pokyny pred pouzitim

» PFed prvnim pouzitim tohoto produktu setfete z jeho povrchu mékkou utérkou
navlh&enou Cisticim olejem plvodni antikorozni olej. Pokud na vyrobku
zUstane antikorozni olej, uschne a pohyb pak nemusi byt hladky. V takovém
pFipadé otfete kluznou plochu (referen¢ni povrch) hadfikem, aby byl pohyb
plynulejsi.

» Pokud na pravitku, méficich plochach nebo stupnicich ulpivaji fezné tfisky
nebo nedistoty, setfete je jelenici nebo gazou apod.

» Na pravitko a zejména na kluznou plochu naneste Cisty olej. Chrani kluznou
plochu a zlepSuje pohyb posuvniku.

* Neprovadéjte nastaveni v mistech, kde dochazi k nahlé zméné teploty.
Pristroj dostate¢né tepelné stabilizujte pfi pokojové teploté.

C. 99MAC002CZ



5 Zakladni pouziti

B Pouziti posuvného méritka / hloubkoméru
Posuvné méritko

Lehce uchopte pravitko pravou rukou, poloZte pravy palec na opérku prstu
a vodorovnym posouvanim posuvniku zméfte rozmér.

Hloubkomér

Jednou rukou uvedte zakladnu do té€sného kontaktu s obrobkem a svislym
posunutim pravitka druhou rukou zméfte rozmér.

Doporuceni « Podrobnosti o metodé méfeni viz ,7. Postup méfeni*.

* U modell s jemnym dostavénim utahnéte upinaci Sroub
jemného dostavéni a otaCenim jemného dostavéni jemné
pohybuijte posuvnikem (u posuvného méfitka) nebo
pravitkem (u hloubkoméru).

l Upevnéni posuvniku / zakladny

Hodnoty hlavni stupnice a hodnoty nonia se obvykle odeditaji se sevienym dilem
(nebo v tésném kontaktu). V zavislosti na misté méfeni, orientaci b€hem méfeni
atd. vS8ak muze byt obtizné ziskat odecet v této poloze. V takovém pfipadé
utahnéte Sroub aretace posuvniku (u posuvného méfitka) nebo upinaci Sroub

(u hloubkoméru), opatrné presurite posuvné méfitko / hloubkomér mimo obrobek
a odectéte stupnice.

Doporucéeni U modeld posuvného méfitka s automatickou aretaci funguje
opérka prstl jako automaticka aretace. Stlacenim opérky ve
sméru pravitka uvolnéte upnuti a nechte posuvnik pohybovat.
Uvolnéte opérku pro zaaretovani posuvniku v této poloze.

B Odecet déleni stupnice
Odecitejte hlavni stupnici a déleni na noniu zepredu.

» Mezi hlavni stupnici a noniem existuje H
o mirny vygkovy rozdil (H). Proto pokud FEET
byste odecitali déleni pod uhlem, doslo by
vlivem paralaxy k chybé& méfeni (AL).

» Pokud je nevyhnutelny odecet pod Sikmym
Uhlem, doporucujeme pouzit typ s
Ciselnikem nebo digitalni typ, u nichz
nevznika paralaxa. Al

®§( §OK ]

6 Kontrola pred mérenim

B Kontrola pohybu posuvniku

» Zkontrolujte, Ze nedochazi k nepravidelnému pohybu posuvniku a ze se
posuvnik pohybuje hladce v celém rozsahu méfeni.

« Zkontrolujte, Ze posuvnik nema vaci kluznému povrchu zadnou vertikalni vuli.

B Kontrola zarovnani nulové rysky hlavni stupnice a nonia

» U posuvného méfitka zaviete méfici plochy obou Celisti a zkontrolujte,
Ze jsou nulové rysky zarovnané.

* U hloubkoméru zarovnejte méfici plochu a referen¢ni plochu napfiklad
pomoci desky a zkontrolujte, Ze jsou nulové rysky zarovnané.

H Kontrola vile (opotiebeni) mezi méficimi plochami posuvného méfitka

» KdyzZ jsou Celisti pro vnéjsi méfeni zaviené a podrzite je proti svétlu,
zkontrolujte, Ze mezi Celistmi nepozorujete Zadnou Stérbinu, nebo Ze je
rovnomeérné vidét slabé svétlo. Zkontrolujte také, ze hroty Celisti nejsou
deformované.

» KdyzZ jsou Celisti pro vnitfni méfeni zaviené a podrZite je proti svétlu,
zkontrolujte pfi pozorovani Celisti pod Sikmym uhlem, Ze je rovhomérné
vidét slabé svétlo a Ze hroty nejsou deformované.

C. 99MAC002CZ



7 Postup méreni

M Pokyny pii méreni

Neméfte pomoci posuvného méfitka dil, pokud se otaci apod. Doslo by
k opotfebeni méficich ploch.

by méla byt vZdy stejna, abyste zabranili polohové chyb&. Mé&feni ve

o Poloha méfeni u posuvnych méfitek s noniem a dlouhymi &elistmi
svislych polohach se mohou liSit od méfeni ve vodorovnych polohach.

Bl Méreni vnéjsich rozméru

® « Na méfeny dil nevyvijejte nadmérnou
silu.

Nadmeérna méfici sila zpusobi chybu
méfeni kvuli poziénim odchylkam celisti.

» Mé&feny dil neméfte Sikmo. PFi naklonéni
dojde k chybé& méfeni.

Seviete méfeny dil co nejblize ke
kluzné plose. Chyba méfeni se s vétsi
pravdépodobnosti zvysi, pokud bude dil

sevieny blizko hrotl Celisti pro vnéjsi
méreni.

Vlozte méfreny dil mezi €elisti pro vnéjSi méreni a pouzitim vhodné a
rovhomérné mérici sily uvedte Celisti do tésného kontaktu s dilem.
Pii sevieném méreném dilu odectéte stupnice.

v

Bl Méfeni vnitinich rozméri

70 a0
|‘u‘|||uhu|h'm

==========

* Vsunite Celisti pro vnitfni méfeni
co nejhloubéji do méfeného dilu.

* Pro méfeni vnitfniho praméru uvedte
méfici plochy do tésného kontaktu s
méfenym dilem a odectéte hodnotu,
kdyz je hodnota indikovana ukazatelem
maximalni: pfima ¢ara mezi méficimi
plochami prochazi stfedem prifezu.

» Pro méfeni Sifky draZzky uvedte méfici
plochy do tésného kontaktu s dilem a
odectéte hodnotu, kdyZ je hodnota
indikovana ukazatelem minimalni:
pfima ¢ara mezi plochami je kolma
k vnitfni sténé drazky.
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Vsuiite Celisti pro vnitini méreni do méreného dilu a pouzitim vhodné
a rovhomérné mérici sily uvedte Celisti do tésného kontaktu s vnitirkem

obrobku.

S Eelistmi vsunutymi do méfeného dilu odectéte hodnotu.

C. 99MAC002CZ



M Méreni odstuprfiovanych éasti l Méfeni hloubky

Posuvné méfitko Hloubkomér
) &)
Nepouzivejte pro méfeni odstuprfiovanych ®
Casti hloubkomér, protoze mala kontaktni
plocha s dilem ztézuje udrzeni stabilni ”
orientace U posuvného méritka uved'te plochu pro méfeni hloubky (€elo pravitka)

do tésného kontaktu s dilem. V pfipadé hloubkoméru uvedte referencni
plochu zakladny do tésného kontaktu s dilem.

Méfici plocha hloubkoméru posuvného
méfitka je uzka a nestabilni. Uvedte ji do ® ﬂ OK

U stupnovitého obrobku uvedte celé
meéfici plochy (®, @) do tésného kontaktu

s méfenym dilem.

kontaktu s obrobkem v kolmém sméru.

Uved'te plochu pro méfeni odstupnovanych éasti (®, €elo pravitka) do
tésného kontaktu s mérenym dilem.

Posouvejte posuvnik, dokud se plocha pro méreni odstupnovanych ¢asti
(®, strana posuvniku) nedostane do kontaktu s dilem (stupnovita plocha). ® [] H OK

S méricimi plochami v tésném kontaktu s dilem odectéte hodnotu. HH

U posuvného méfitka posouvejte posuvnik, dokud se plocha pro méfreni
hloubky (strana hloubkoméru) nedotkne dilu. U hloubkoméru pohybujte
pravitkem, dokud se mérici plocha nedotkne dilu.

S méricimi plochami v tésném kontaktu s mérenym dilem odectéte
hodnotu.

7 C. 99MAC002CZ



8 Odecet hodnoty

Namérena hodnota (C) se ziska sectenim odectu na noniu (B) odpovidajicimu
rysce na hlavni stupnici a odectu na hlavni stupnici (A), ktery ukazuje nulova ryska
na noniu.

M Pro rozliSeni: 0,05 mm
\1
I H\ | ‘
.

A
Provedte odeéet na hlavni stupnici (A), ktery ukazuje nulovéa ryska na
noniu.

Pokud je nulova ryska mezi dvéma délenimi, odec¢téte mensi hodnotu. Pokud

je napfiklad nulova ryska mezi 9 mm a 10 mm, odectéte ,9 mm“. A =9 mm
Odectéte rysku na noniu (B) odpovidajici rysce na hlavni stupnici.

Pokud napfiklad rysce na hlavni stupnici odpovida tfeti ryska na noniu, odectéte

,rozliseni X ryska = 0,05 X 3 =0,15 mm*.

B=0,05mm X 3=0,15mm
Ziskejte naméirenou hodnotu (C) seétenim odecétu na hlavni stupnici

a odectu na noniu.

C=A+B=9mm+0,155mm=9,15 mm

\HH i (HW‘H\‘HH\HH‘HH\

( LT
2 5‘7 l 9‘ 1‘0 0.05mm

B Pro rozliSeni: 0,02 mm

o
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Provedte ode€et na hlavni stupnici (A), ktery ukazuje nulova ryska na
noniu.
Pokud je nulova ryska mezi dvéma délenimi, odec¢téte mensi hodnotu. Pokud
je napfiklad nulova ryska mezi 9 mm a 10 mm, odectéte ,9 mm“. A =9 mm
Odectéte rysku na noniu (B) odpovidajici rysce na hlavni stupnici.
Pokud napfiklad rysce na hlavni stupnici odpovida tfinacta ryska na noniu,
odectéte ,rozliSeni X ryska = 0,02 X 13 = 0,26 mm",
B=0,02mm X 13 =0,26 mm
Ziskejte namérenou hodnotu (C) seé¢tenim odectu na hlavni stupnici
a odectu na noniu.

C=A+B=9mm+ 0,26 mm =9,26 mm

Doporuéeni

U posuvnych méfitek s noniem s kompenzacni
hodnotou pro vnitfni méfeni vytisknutou na Celisti 5
je vysledna naméfena hodnota (C) ziskana
sectenim kompenzacéni hodnoty k hodnoté
odectené na stupnici.

9 Pokyny po pouziti

» Pokud jsou na méfici ploSe, referen¢nich plochach, kluznych plochach atd.
necistoty, otfete je suchym hadfikem nebo hadfikem navihéenym alkoholem.

» Pfi dlouhodobém nepouzivani opatrné setfete veSkerou necistotu a pred
skladovanim naneste lehky povlak antikorozniho oleje.

» Neskladujte na mistech s vysokou teplotou, nizkou teplotou, vysokou vihkosti
nebo vystavenim pfimému slunenimu zareni.

©2019 Mitutoyo Corporation. VSechna prava vyhrazena.

Mitutoyo Corporation

20-1, Sakado 1-Chome, Takatsu-ku, Kawasaki-shi, Kanagawa 213-8533, Japan
URL: https://www.mitutoyo.co.jp

Vytisténo v Japonsku

C. 99MAC002CZ



MPE (EMPE, SMPE)

530 Series-1, 531 Series-1

0.05 mm
*L (mm) EmPE (mm) | SMPE (mm) *L (mm) EmPE (mm) | SMPE (mm)
0sL=<50 +0.05 +0.07 400 <L <500 +0.10 +0.12
50 <L <100 +0.05 +0.07 500 < L <600 +0.10 +0.12
100 <L <150 +0.05 +0.07 600 <L <700 $0.12 +0.14
150 <L <200 +0.05 +0.07 700 <L <800 +0.13 +0.15
200 <L <300 +0.08 +0.10 800 <L <900 +0.14 +0.16
300 <L <400 +0.09 +0.11 900 <L <1000 +0.15 +0.17
0.02 mm
*L (mm) EmMPE (mm) | SMPE (mm)
0<L<50 +0.02 +0.04
50 <L <100 +0.03 +0.05
100 <L <150 $0.03 +0.05
150 <L <200 +0.03 +0.05
200 <L <300 +0.04 +0.06
0.05 mm/1/128 in
*L (mm) EmPE (mm) | SMPE (mm) *L (inch) EwmPE (inch) | SMPE (inch)
0<L<50 +0.05 +0.07 0sL<2 +0.5/128 +0.5/128
50 <L <100 +0.05 +0.07 2<L<4 +0.5/128 +0.5/128
100 <L <150 +0.05 +0.07 4<L<6 +0.5/128 +0.5/128
150 <L <200 +0.05 +0.07 6<L=<8 +0.5/128 +0.5/128
200 <L <300 +0.08 +0.10 8<L=<12 +0.5/128 +0.5/128
1/128 in /0.001 in
*L (inch) EwmPE (inch) | SMPE (inch) *L (inch) EwmPE (inch) | SMPE (inch)
0sL<2 +0.5/128 +0.5/128 0<sL<2 +0.0010 +0.0020
2<L<4 +0.5/128 +0.5/128 2<L<4 +0.0010 +0.0020
4<L<6 +0.5/128 +0.5/128 4<L<6 +0.0010 +0.0020
6<L<8 +0.5/128 +0.5/128 6<L=<8 +0.0010 +0.0020
8<L=<12 +0.5/128 +0.5/128 8<L=<12 +0.0015 +0.0025
0.02 mm/ 0.001 in
*L (mm) EwmpE (mm) | SMPE (mm) *L (inch) EwmPE (inch) | SmPE (inch)
0<L<50 +0.02 +0.04 0sL<2 +0.0010 +0.0020
50 <L <100 +0.03 +0.05 2<L=<4 +0.0010 +0.0020
100 <L <150 +0.03 +0.05 4<L<6 +0.0010 +0.0020
150 <L <200 +0.03 +0.05 6<L=<8 +0.0010 +0.0020
200 <L <300 +0.04 +0.06 8<L=<12 +0.0015 +0.0025

App-1

532 Series1
0.02 mm
*L (mm) EmPE (mm) | SMPE (mm)
0<L<50 +0.02 +0.04
50 <L <100 +0.03 +0.05
(130)
100<L< 150 +0.03 +0.05
(180)
150<L< 200 +0.03 +0.05
(280)
200<L< 300 +0.04 +0.06
0.02 mm /0.001 in
*L (mm) EmPE (mm) | SMPE (mm) *L (inch) EwmpE (inch) | SMPE (inch)
0<L<50 +0.02 +0.04 0sL<2 +0.0010 +0.0020
50 <L <100 +0.03 +0.05 2<L<4 +0.0010 $0.0020
100<L< (1128) +0.03 +0.05 4<Ls< (g) +0.0010 +0.0020
150<L< (;g(())) +0.03 10.05 6<L< (;) +0.0010 +0.0020
200<L< (280) +0.04 +0.06 8<L< (1) +0.0015 $0.0025
300 12
1 jp SwPe DFRICAZFRIE (85) EEENF A
en Inside diameter measurement (@5) is not included in SMPE.
de Die Messung des Innendurchmessers (25) ist nicht in SmPE enthalten.
es La medida del diametro interio (g5) no esta incluida en SmPE.
fr La mesure du diamétre intérieur (@5) n'est pas incluse dans SwvPE.
nl Meting van de binnendiameter (@5) is niet inbegrepen in SMPE.
it La misurazione del diametro interno (@5) non & inclusa in SMPE.
sV Innerdiametermatt (@5) ingar inte i SmPE.
pt A medicao do didmetro interno (g5) ndo esta incluida no SMPE.
cs Méfeni vnitfniho prdméru (85) neni soucasti SMPE.
pl Pomiar srednicy wewnetrznej (@5) nie jest uwzgledniony w SmPE.
ru M3amepeHne BHYTpeHHero anameTpa (¢5) He BKIOYEHO B SMPE.
tr ic cap dlclimii (@5) SMPE'ye dahil degildir.
ko L 578 (25) & Swee Off Z2HE|X| EELICH
zh-CN  Swre #ABIERNEZNE (05),
zh-TW Swre HREFENEAE (25) °
th msiaduruguinatanalu (os) lisawedlu Svee
Vi Phép do dwong kinh trong (25) khong duoc bao gbm trong SMPE.
ms Ukuran diameter dalam (@5) tidak termasuk dalam SwPE.
id Pengukuran diameter dalam (@5) tidak termasuk dalam SmPE.

No. 99MAC002



533 Series
0.05 mm
*L (mm) EwmpE (mm) | SMPE (mm) *L (mm) EwmpPE (mm) | SMPE (mm)
0<L<50 +0.05 +0.05 500 < L <600 +0.10 +0.10
50 <L <100 $0.05 +0.05 600 <L <700 +0.12 +0.12
100 <L <200 +0.05 +0.05 700 <L <750 +0.12 +0.12
200 <L <300 +0.08 +0.08 750 < L <800 +0.15 +0.15
300 <L <400 +0.08 +0.08 800 <L <900 +0.15 +0.15
400 <L <500 +0.10 +0.10 900 <L <1000 +0.15 +0.15
0.02 mm: 533-503
*L (mm) EmPE (mm) | SMPE (mm)
0<L<50 $0.02 +0.02
50 <L <100 +0.03 +0.03
100 <L <150 +0.03 +0.03
150 <L <200 +0.03 +0.03
200 <L <300 +0.04 +0.04
0.02 mm: 533-504, 533-505, 533-506
*L (mm) EwmpPE (mm) | SMPE (mm) *L (mm) EwmpPE (mm) | SMPE (mm)
0<L<50 $0.02 +0.02 500 <L <600 +0.05 +0.05
50 <L <100 +0.03 +0.03 600 <L <700 +0.06 +0.06
100 <L <200 +0.03 +0.03 700 <L <750 +0.06 +0.06
200 <L <300 +0.03 +0.03 750 < L <800 +0.06 +0.06
300 <L <400 +0.04 +0.04 800 <L <900 +0.07 +0.07
400 <L <500 +0.05 +0.05 900 < L <1000 +0.07 +0.07
534 Series
0.05 mm
*L (mm) EmPE (mm) | SMPE (mm)
0<L<50 +0.07 +0.07
50 <L <100 +0.07 +0.07
100 <L <200 +0.07 +0.07
200 <L <300 +0.07 +0.07
300 <L <400 +0.13 +0.13
400 <L <500 +0.13 +0.13
0.02 mm
*L (mm) EmPE (mm) | SMPE (mm) *L (mm) EMPE (mm) | SMPE (mm)
0<L<50 +0.04 +0.04 500 < L <600 +0.08 +0.08
50 <L <100 +0.04 +0.04 600 <L <700 +0.08 +0.08
100 <L <200 +0.04 +0.04 700 <L <750 +0.08 +0.08
200 <L <300 +0.04 +0.04 750 <L <800 +0.10 +0.10
300 <L <400 +0.06 +0.06 800 < L <900 +0.10 +0.10
400 <L <500 +0.06 +0.06 900 < L <1000 +0.10 +0.10

App-2

0.05 mm/1/128 in

*L (mm) EwmpPE (mm) | SMPE (mm) *L (inch) EwnPE (inch) | SmPE (inch)
0<L<50 +0.04 +0.04 0sL<2 +0.5/128 +0.5/128
50 <L <100 +0.04 +0.04 2<L<4 +0.5/128 +0.5/128
100 <L <200 +0.04 +0.04 4<L<8 +0.5/128 +0.5/128
200 <L <300 +0.04 +0.04 8<L=<12 +0.5/128 +0.5/128
300 <L <400 +0.06 +0.06 12<L<16 +0.5/128 +0.5/128
400 <L <500 +0.06 +0.06 16<L<20 +0.5/128 +0.5/128
500 < L <600 +0.08 +0.08 20<L<24 +1/128 +1/128
600 <L <700 +0.08 +0.08 24 <L <28 +1/128 +1/128
700 <L <750 +0.08 +0.08 28 <L <30 +1/128 +1/128
750 < L <800 +0.10 +0.10 30<L<32 +1/128 +1/128
800 <L <900 +0.10 +0.10 32<L<36 +1/128 +1/128
900 < L <1000 +0.10 $0.10 36 <L<40 +1/128 +1/128
0.02 mm /0.001 in
*L (mm) EwmPE (mm) | SMPE (mm) *L (inch) EwnPE (inch) | SmPE (inch)
0<L<50 +0.04 +0.04 0sL<2 +0.0015 +0.0015
50 <L <100 +0.04 +0.04 2<L<4 +0.0015 +0.0015
100 <L <200 +0.04 +0.04 4<L<8 +0.0015 +0.0015
200 <L <300 +0.04 +0.04 8<L=<12 +0.0015 +0.0015
300 <L <400 +0.06 +0.06 12<L<16 +0.0025 +0.0025
400 <L <500 +0.06 +0.06 16<L<20 +0.0025 +0.0025
500 < L <600 +0.08 +0.08 20<L<24 +0.0030 +0.0030
600 <L <700 +0.08 +0.08 24 <L <28 +0.0030 +0.0030
700 <L <750 +0.08 +0.08 28<L<30 +0.0030 +0.0030
750 < L <800 +0.10 +0.10 30<L<32 +0.0040 +0.0040
800 <L <900 +0.10 +0.10 32<L<36 +0.0040 +0.0040
900 <L <1000 +0.10 $0.10 36 <L<40 +0.0040 +0.0040
0.001 in
*L (inch) EwmPE (inch) | SmPE (inch) *L (inch) EwnPE (inch) | SmPE (inch)
0<L<s?2 +0.0015 +0.0015 20<L<24 +0.0030 +0.0030
2<L<4 +0.0015 +0.0015 24 <L <28 +0.0030 +0.0030
4<L<8 +0.0015 +0.0015 28<L <30 +0.0030 +0.0030
8<L<12 +0.0015 +0.0015 30<L=32 +0.0040 +0.0040
12<L<16 +0.0025 +0.0025 32<L<36 +0.0040 +0.0040
16 <L <20 +0.0025 +0.0025 36<L<40 +0.0040 +0.0040
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0.001 in/0.02 mm

*L (inch) EwPE (inch) | SmPE (inch) *L (mm) EwvpPE (mm) | SMPE (mm)

0<L<?2 +0.0010 +0.0010 0<L=<50 +0.02 +0.02

2<L<4 +0.0010 +0.0010 50 <L <100 +0.03 +0.03
4<L<8 +0.0010 +0.0010 100 <L <200 +0.03 +0.03
8<L=<12 +0.0015 +0.0015 200 < L <300 +0.04 +0.04
12<L <16 +0.0015 +0.0015 300 <L <400 +0.04 +0.04
16<L<18 +0.0020 +0.0020 400 <L <450 +0.05 +0.05
18 <L <20 +0.0020 +0.0020 450 <L <500 +0.05 +0.05
20<L<24 +0.0020 +0.0020 500 < L <600 +0.05 +0.05
24 <. <28 +0.0020 +0.0020 600 <L <700 +0.06 +0.06
28 <L <32 +0.0025 +0.0025 700 <L <800 +0.06 +0.06
32<L<36 +0.0025 +0.0025 800 <L <900 +0.07 +0.07
36 <L<40 +0.0030 +0.0030 900 <L <1000 +0.07 +0.07

0.001 in

*L (inch) EwPE (inch) | SmPE (inch) *L (inch) EwnPE (inch) | SmPE (inch)

0<L<?2 +0.0010 +0.0010 18<L<20 +0.0020 +0.0020

2<L<4 +0.0010 +0.0010 20<L<24 +0.0020 +0.0020

4<L<8 +0.0010 +0.0010 24 <L <28 +0.0020 $0.0020
8<L=<12 +0.0015 +0.0015 28<L<32 +0.0025 $0.0025
12<L <16 +0.0015 +0.0015 32<L<36 +0.0025 +0.0025
16<L<18 +0.0020 +0.0020 36 <L<40 +0.0030 +0.0030

*Ljp AERE sv Matlangd Zh-CN  SEl
en Measured length pt Comprimento medido zh-TW EHIEE

de Messléange

cs Meéfena délka

th

%)

AnueMiiald

160 Series
0.05 mm
*L (mm) EwmpE (mm) | SMPE (mm) *L (mm) EwmpPE (mm) | SMPE (mm)
0<L<50 +0.05 +0.05 450 <L <500 +0.10 +0.10
50 <L <100 +0.05 +0.05 500 <L <600 +0.10 +0.10
100 <L <200 +0.05 +0.05 600 <L <700 +0.12 +0.12
200 <L <300 +0.08 +0.08 700 <L <800 +0.13 +0.13
300 <L <400 +0.09 +0.09 800 <L <900 +0.14 +0.14
400 <L <450 $0.10 +0.10 900 < L <1000 +0.15 +0.15
0.02 mm
*L (mm) EwmPE (mm) | SMPE (mm) *L (mm) EwmpPE (mm) | SMPE (mm)
0sL=<50 $0.02 +0.02 450 <L <500 +0.05 +0.05
50 <L <100 $0.03 +0.03 500 <L <600 +0.05 +0.05
100 <L <200 +0.03 +0.03 600 <L <700 +0.06 +0.06
200 <L <300 +0.04 +0.04 700 <L <800 +0.06 +0.06
300 <L <400 +0.04 +0.04 800 <L <900 +0.07 +0.07
400 <L <450 +0.05 +0.05 900 <L <1000 +0.07 +0.07
0.02 mm/0.001 in
*L (mm) EmPE (mm) | SMPE (mm) *L (inch) EwmPE (inch) | SMPE (inch)
0sL<50 $0.02 +0.02 0sL<2 +0.0010 +0.0010
50 <L <100 +0.03 +0.03 2<L<4 +0.0010 +0.0010
100 <L <200 +0.03 +0.03 4<L<8 +0.0010 +0.0010
200 <L <300 +0.04 +0.04 8<L<12 +0.0015 +0.0015
300 <L <400 +0.04 +0.04 12<L <16 +0.0015 +0.0015
400 <L <450 +0.05 +0.05 16<L<18 +0.0020 +0.0020
450 <L <500 $0.05 +0.05 18 <L <20 $0.0020 +0.0020
500 <L <600 $0.05 +0.05 20<L<24 +0.0020 +0.0020
600 <L <700 +0.06 +0.06 24 <L <38 +0.0020 +0.0020
700 <L <800 +0.06 +0.06 28 <L <32 +0.0025 +0.0025
800 <L <900 +0.07 +0.07 32<L<36 +0.0025 +0.0025
900 <L <1000 +0.07 +0.07 36<L<40 +0.0030 +0.0030
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536 Series-1

0.05 mm: 536-101, 536-102, 536-103

0.05 mm: 536-105, 536-106, 536-107

*L (mm) EwmpE (mm) | SMPE (mm) *L (mm) EwmpPE (mm) | SMPE (mm)
0<L<50 +0.05 +0.07 0<L<50 | - +0.05
50 <L <100 $0.05 +0.07 50<L<100 | ----—--- +0.05
100 <L <150 +0.05 +0.07 100<L<150 | - +0.05
150 <L <200 +0.05 +0.07 150<L<200 | ---——--- +0.05
200 <L <300 +0.08 +0.10 200<L<300 | ----—-- +0.08
0.05 mm: 536-121 0.05 mm: 536-134, 536-135, 536-136
*L (mm) EwmpE (mm) | SMPE (mm) *L (mm) EwmpPE (mm) | SMPE (mm)
0<L<50 +0.05 +0.07 0<L<50 +0.05 +0.07
50 <L <100 +0.05 +0.07 50 <L <100 +0.05 +0.07
100 <L <150 +0.05 +0.07 100 <L <150 +0.05 +0.07
150 <L <200 +0.05 +0.07
200 <L <300 +0.08 +0.10
0.05 mm: 536-142 0.05 mm: 536-145
*L (mm) EmPE (mm) | SMPE (mm) *L (mm) EmPE (mm) | SMPE (mm)
10<L<50 | - +0.12 0<L<50 | - +0.05
50<L<100 | - +0.12 50<L<100 | ----—-- +0.05
100<L<150 | --——-- +0.12 100<L<150 | - +0.05
150<L<200 | ----—--- +0.12
0.05 mm: 536-146, 536-147, 536-148, 536-149
*L (mm) EmMPE (mm) | SMPE (mm) *L (mm) EMPE (mm) | SMPE (mm)
0<sL<50 | - +0.05 300<L<400 | - +0.10
50<L<100 | ---—-- +0.05 400<L<450 | - +0.10
100<L<150 | --—-- +0.05 450<L<500 | @ ------- +0.12
150<L<200 | --——-- +0.05 500<L<600 | - +0.12
200<L<300 | - +0.08
0.05 mm: 536-151, 536-152, 536-161 0.02 mm: 536-171, 536-172
*L (mm) EmMPE (mm) | SMPE (mm) *L (mm) EMPE (mm) | SMPE (mm)
0sL<50 $0.05 | - 10<L<50 +0.03 +0.03
50 <L <100 +0.05 | - 50 <L <100 +0.03 +0.03
100 <L <150 $0.05 | - 100 <L <150 +0.03 +0.03
150 <L <200 +0.03 +0.03
0.05 mm: 536-212 0.05 mm: 536-221, 536-222, 536-223
*L (mm) EmPE (mm) | SMPE (mm) *L (mm) EmPE (mm) | SMPE (mm)
10<L <50 +0.05 +0.07 0<L<50 +0.05 +0.07
50 <L <100 +0.05 +0.07 50 <L <100 +0.05 +0.07
100 <L <150 +0.05 +0.07 100 <L <150 +0.05 +0.07
150 <L <200 +0.05 +0.07 150 <L <200 +0.05 +0.07
200 <L =300 +0.08 +0.10

App-4

*L

ip SMPE DHRICAFAIE (85) IFEENFE A,

en Inside diameter measurement (@5) is not included in SmPE.

de Die Messung des Innendurchmessers (25) ist nicht in SMPE enthalten.
es La medida del diametro interio (¢5) no esta incluida en SMPE.

fr La mesure du diamétre intérieur (@5) n'est pas incluse dans SwvPE.

nl Meting van de binnendiameter (@5) is niet inbegrepen in SvPE.

it La misurazione del diametro interno (@5) non & inclusa in SMPE.

sV Innerdiametermatt (@5) ingar inte i SmPE.

pt A medicéo do didmetro interno (85) néo esta incluida no SwvrE.

cs Méfeni vnitfniho prdméru (@5) neni soucasti SMPE.

pl Pomiar srednicy wewnetrznej (@5) nie jest uwzgledniony w SMPE.

ru Mi3mepeHne BHyTpeHHero gnametpa (@5) He BKNOYEHO B SMPE.

tr ic cap élglimii (85) SMPE'ye dahil degildir.

ko LHE 57 (25) & Swee Off ZoH&|X| EELICH.

zh-CN  Swpe FAEIHERENE (@5),

zh-TW Swpe FAERENEHE (25) -

th msFadurugudnananolu os) lisawedlu Svee

Vi Phép do dwong kinh trong (25) khong duoc bao gdm trong SMPE.

ms Ukuran diameter dalam (@5) tidak termasuk dalam SwPE.

id Pengukuran diameter dalam (@5) tidak termasuk dalam SmPE.

p AERE sv Métlangd zh-CN LMK E

en Measured length pt Comprimento medido zh-TW FHEE

de Messlange cs Méfena délka th Aot iald

es Longitud medida pl Dtugo$¢ pomiaru vi Chiéu dai do duoc
fr  Longueur mesurée ru [nuHa namepenus ms Panjang yang diukur
nl  Gemeten lengte tr  Olgme uzunlugu id Panjang terukur
it Lunghezza misurata ko 5 = Zo|
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527 Series
ip
en
de
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nl
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ms

TTRT =V DRAHFARREIE. JISB7518:2018 [CHELE T,
Maximum permissible error for the depth gage conforms to JIS B7518:2018.
Zulassiger Wert des Geratefehlers fir das Tiefenmal} entspricht JIS B 7518:2018.

Valor permitido de error instrumental para los medidores de profundidades
conforman con JIS B 7518:2018.

Erreur acceptable de précision pour jauge de profondeur conforme a la norme
JIS B 7518:2018.

Toegestane instrument fout voor de dieptemeter voldoet aan JIS B 7518:2018.

Il valore ammesso dell’errore strumentale per il calibro di profondita € conforme
alle norme JIS B 7518:2018.

Maximal tillatet visningsfel for djupmatt dverensstdammer med JIS B 7518:2018.

O erro maximo permitido para o medidor de profundidade esta em conformidade
com JIS B 7518:2018.

Maximalni pfipustna chyba pro hloubkomér odpovida JIS B 7518:2018.

Maksymalny dopuszczalny btgd dla wysuwki gtebokosciomierza jest zgodny z
JIS B 7518:2018.

Mpenen gonyckaemMol OCHOBHOWM NOrPELLUHOCTY M3MEPEHWI rnybrHoMepoB
cootBetcTByeT JIS B 7518:2018.

Derinlik mastari igin izin verilen maksimum hata JIS B 7518:2018'e uygundur.
Bl& AO|X|Q| 7|Xt & g2, JIS B 7518:2018 Of HELICH.
REFROUBRENRTE, 45 JIS B 7518.2018 M E.

BRI R AR =R A FE A IRIE TIS B 7518:2018 -
manuAanaagegaivensnld veunsiannudn amdeivua JIs B 7518:2018.

Sai s6 t6i da cho phép dbi v&i thudc do d6 sau theo tiéu chudn JIS B 7518:2018.

Maksimum ralat yang dibenarkan untuk pengukur kedalaman mematuhi JIS B
7518:2018.

Kesalahan Maksimal yang diijinkan untuk Depth Gage sesuai dengan JIS B
7518:2018.

App-5
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