Navod k obsluze €. 99MAA003CZ

Trubkové vnitini odpichy (typ s jednim nastavcem)
Trubkové vnitini odpichy (typ s prodluzovacim nastavcem)
Trubkové vnitfni odpichy (typ s prodluzovaci trubkou)

Vystrazna bezpecnostni opatieni

Aby byla zajidténa bezpecnost obsluhy, pouzivejte tento vyrobek v souladu s pokyny, funkcemi a specifikacemi
uvedenymi v tomto ndvodu k obsluze.

Pouziti za jinych podminek muze ohrozit bezpecnost.

/N UPOZORNENI Oznacuje rzika, Ktera mohou mit za nésledek lehké nebo stiedné ts2ké zranéni

S ostrymi méficimi plochami tohoto vyrobku vzdy zachazejte opatrné, aby nedoslo k poranéni.

Oznacuje rizika, ktera mohou mit za nésledek poskozeni majetku.

« Nepouzivejte tento vyrobek k jinym tcelm nez k méfeni.

« Pristroj nerozebirejte ani neupravuijte. VV opaéném pfipadé dojde ke ztraté zaruky.

« Pristroj nepouzivejte ani neskladujte na mistech s nahlymi teplotnimi zménami. Pfed pouZitim vyrobek
ponechejte prizplisobit okolni teploté.

« Vyrobek neskladujte na mistech s vysokou vihkosti nebo velkym mnozstvim prachu.

« Vyrobek nepouzivejte na mistech, kde maze piijit do styku s vodou nebo olejem.

« Na pfistroj nevyvijejte nadmérnou silu a nevystavuite jej nahlym nérazim ¢i padu.

« Po pouZiti odstrarite prach, fisky atd. a naneste antikorozni olej.

* Odstrarite veskeré necistoty na produktu jemnym otfenim mékkym hadiikem, ktery nepousti viakna.
NepouZivejte organicka rozpoustédla, jako jsou Cistici prostfedky nebo fedidla.

« Pristroj nepopisujte pomoci vyjiskfovaciho pera apod.

« Nemanipulujte ani nehoupejte s vyrobkem, pokud je stale v méfeném dilu.
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M Rada 133

Trubkové vnitini mikrometry (IM)

M Rada 137
Trubkové vnitfni odpichy (typ s prodluzovacim nastavcem) (IMZ)

M Rada 139
Trubkové vnitfni odpichy (typ s prodluzovaci trubkou) (IMJ)

M Rada 140
Trubkové vnitfni odpichy (typ s prodluzovaci trubkou) (IMJ)

(@ Sefizovaci pevny dotek @ Svorka*! (@) Prodluzovaci trubka
(@ Sefizovaci matice Klig Sefizovaci néstavec
B Telo ® Kl

(® Pouzdro Klic *1: Neni soucasti IM-75
(3 Bubinek (@ Prodluzovaci néstavec

(® Pevny dotek @) Krytka

2. Pokyny k pouziti

M Paralaxa

« Vzhledem ke konstrukci produktu se referencni ryska na pouzdru
a plocha se stupnici na bubinku nenachézeji ve stejné roviné. Takze
bod, kde se tyto dvé ¢ary setkavaji, se bude lisit v zavislosti na poloze
odi. Pri ode€itani naméfenych hodnot postupujte podle obrazku vpravo,
a to kolmo od bodu, kde je referenéni ¢ara na pouzdru ve stejné roviné
s délici Carou na bubinku.

« Pfi pohledu z jiného sméru (jako na obrazku vpravo) vznikne paralaxa
zhruba 2 ym.

Referenéni linie

B Pokyny pro méfeni

« Tento produkt, ktery neni vybaven zafizenim pro navozeni konstantni méfici sily, je navrzen pro t€z8i podminky nez
béZné tfmenové mikrometry. Kdyz bude vyrobek pouZivan pfi nizkych teplotach nebo nebude-li delSi dobu pouZzivan,
viskozita mazaciho oleje se zvysi a ovladani se mize zdat obtizngjsi. V takovém pfipadé pohybuijte bubinkem v celém
rozsahu zdvihu, abyste obnovili normaini ¢innost.

B Bezpecnostni opatieni a ¢isténi po pouziti

« Po pouziti o€istéte cely vyrobek mékkym hadrikem, ktery se netrhd, a zkontrolujte, zda neni poskozena zadna ¢ést.

« Pokud na vyrobku ulpiva olej, fezna kapalina nebo kapalina samotnd, nebo kdyz je velmi znecistény, ocistéte jej
mékkym hadfikem, ktery nepousti viakna, napusténym tékavym rozpoustédlem (Cistici alkohol atd.).

« Po pouZiti naneste na pevny méfi

dotek antikorozni piipravek pomoci mazaciho oleje pro mikrometry (€. dilu 207000).

« Pfi pouziti na mistech vystavenych fezné kapaliné s obsahem vody vzdy po cisténi provedte osetfeni proti korozi.

« Pokud neni k dispozici mazaci olej pro mikrometry a jedinou moznosti je komeréni produkt, doporucujeme
nizkoviskozni antikorozni olej ISO VG10 nebo podobné.

3. Priklady vybéru prodluzovaci stavce (trubky)

S odkazem na nize uvedené pfiklady vybéru pfipojte prodluzovaci nastavce (trubky) pro méfeni dilu s ohledem na jeho
velikost.

Pipojte prodluzovaci nastavce k vnitfnim odpichim (typ s prodiuZzovacim nastavcem) (IMZ) nebo prodluzovaci trubky
k trubkovym vnitfnim odpichtim (typ s prodluzovaci trubkou) (IMJ).

Pii nastavovani rozsahu méfeni trubkovych odpich (typ s prodiuzovacim nastavcem) (IMZ) od 175 mm do 188 mm

zkombinujte prodluzovaci nastavce 25 mm a 100 mm.
ProdluZovaci nastavec Télo

25 mm 100 mm

Pii nastavovani rozsahu méfeni trubkovych vnitinich odpicht fady 139 (typ s prodiuzovaci trubkou) (IMJ) od 175 mm do
200 mm zkombinujte prodluzovaci trubky 25 mm a 50 mm.

..v. .vm I
R
RSB

25 mm 50 mm

100 - 125 mm

Pii nastavovani rozsahu méfeni trubkovych vnitinich odpicht fady 140 (typ s prodiuzovaci trubkou) (IMJ) od 1150 mm
do 1200 mm zkombinujte prodiuzovaci trubky 50 mm a 100 mm.

1000-1 050 mm

taz prodluzovacich nastavcu (trubek)

Zplisoby montaze a demontaze prodiuzovacich nastavcu (trubek) jsou uvedeny nize.
Dulezité
« Pfed montazi otfete docista prodluzovaci nastavce (trubky), které maji byt namontovany, a také misto pfipojeni na télese.

« Po namontovani nebo demontazi nastavci (trubek) provedte nastaveni referenéniho bodu.

Ocistéte montované prodiuZzovaci nastavce (trubky) a misto pfipojeni na téle pristroje tak, abyste odstranili veskeré
negistoty nebo prach.

i

Rukou uvolnéte a sejméte uzavér (sefizovaci nastavec).

Dotek (sefizovaci
nastavec) i g

Namontuijte prodluzovaci nastavec (trubku) rucnim zasroubovanim do téla.

Qﬂiﬁlg

ProdluZovaci nastavec (trubka) Télo
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Namontujte uzavér (sefizovaci nastavec) nasroubovanim na konec prodluzovaciho nastavce (trubky).

P

Nastavte referencni bod a zaénéte méfit (viz,5. Nastaveni referencniho bodu™).

o

Nastaveni referen

Dulezité

« Pfed méfenim zadejte a nastavte referenéni bod [Ell podie [fd nize uvedeného postupu.

« Pii nastavovani referen¢niho bodu pouZivejte kalibrovanou referenéni mérku (nastavovaci krouzek apod.).

« Referencni bod Ize nastavit spojenim s pravothlym méfidlem a jeho pfisluenstvim. Tento zplsob pouZijte pro
nastaveni referenéniho bodu u méfeni, kde nelze pouzit nastavovaci krouzek.

« Pred nastavovanim referenéniho bodu odstrarite z méficich ploch mérky a méfidla necistoty a olej.

« Pii méfeni zachovavejte stejnou orientaci méfidla (pfip. dal$i podminky) jako pfi nastavovani referenéniho bodu.

[l Z méficich povrchi méfidia a méfeného dilu odstrarite veskeré negistoty nebo prach.

Otacenim bubinku méfidla nastavte délku méfeni o néco mensi, nez je délka méfidla, a poté jej pomalu vioZte do
méfidla.

Otécejte bubinkem produktu az dosahnete jemného kontaktu méfidla s povrchem.

Pro pfesné méfeni priméru pohybujte vyrobkem ve sméru Sipky vzhledem k ose, abyste urcili nejnizsi bod.
Poté jej posurite ve sméru Sipky v ramci prifezu kolmého k ose, abyste urcili nejvy3si bod.

H

Odectéte namérenou hodnotu. Pokud odpovida hodnoté rozméru méfidla, je nastaveni referencniho bodu
dokonceno.
Pokud se hodnoty neshoduji, upravte nastaveni pro dosazeni vétsi pfesnosti pomoci nasledujici metody (opakuite,
dokud nebude nastaveni referenéniho bodu dokonceno).

« Pokud je rozdil referencnich bodt +0,01 mm nebo méné
Pomoci pfilozeného Klice (®) otacejte pouzdrem, dokud nebude jeho referencni ¢ara zarovnana s hodnotou
rozméru kalibru.

« Pokud je rozdil referencnich bodt +0,01 mm nebo vy$si
Pomoci pfilozeného Klice (®) otacejte pevnym dotekem (u IMZ, nastavovaci matici), abyste jej uvolnili, a otacejte
bubinkem, dokud nebude referencni ¢ara pouzdra zarovnana s hodnotou rozméru méfidla.
Pokud je referenéni ¢ara mimé vzdalena od nulové délici ¢ary na bubinku, upravte podle ,» Pokud je rozdil
referenénich bodt +0,01 mm nebo méné“.

A Po sefizeni utahnéte pevny dotek (u IMZ sefizovaci matice), abyste pouzdro zafixovali.
Opakuite kroky [Ell az & a ujistéte se, ze naméFené hodnota odpovida hodnoté rozméru méfidla.

OZNAMENI | Oznauje rizika, kiers mohou mit za nésledek poskozeni majetku.

Vaimnéte si, Ze ota¢enim nastavovaciho pevného doteku se zméni celkovy rozmér délky.

Doporuceni

Pfi nastavovani referencniho bodu pomoci pravothlého méfidla a jeho pfislusenstvi nastavte vyrobek jako na
obrazku. Podrobnosti o zplisobu montaze méfidla atd. viz samostatna kapitol ,Prisludenstvi pravothlych méfidel
pro méfidla nad 100 mm*.

6. Postup méreni

Daulezité

Abyste zajistili pfesna méfeni, nezapomerite pred méfenim provést nastaveni (kontrolu) referenéniho bodu.

Vlozte méfidlo do méfeného dilu a pak otacejte bubinkem, dokud se pevny dotek nedotkne mista méfeni.

Ve stejné poloze a podminkéch jako pfi nastavovani referenéniho bodu pohybujte méfidiem dopfedu a dozadu podél
osy, abyste se dostali do kontaktu s polohou minimaini délky méfeni.
Poté jej posufite vodorovné v rémci priifezu kolmo k ose, aby se dotkl polohy maximalni délky méfeni, a prectéte
naméfenou hodnotu (viz. ,5. Nastaveni referencniho bodu).

7. Zpusob odectu stupnice

B Trubkové vnitini odpichy (IM)
Stupnici odecitejte nasledujicim zplsobem.

(@ Odecet na pouzdre 182,5 mm
(@ Odecet na bubinku 0,37 mm
182,87 mm

M Trubkové vnitini odpichy (typ s prodluzovacim nastavcem) (IMZ)

Sectéte odecty pro kazdy rozmér, véetné téla (50 mm) a prodluzovaciho nastavce (tycek) (napf. 100 mm), spolu s
pouzdrem a bubinkem.

Stupnici odecitejte nasledujicim zpisobem.

@

(@ Rozméry téla 50,0 mm {L—'_— 20
@ Rozmér dodatené ¢asti I 1111 I 1 E
prodluZovaciho nastavce 100,0 mm I I I I I I I I — @15
(3 Odecet na pouzdre 80 mm =
(@ Odecet na bubinku 0,15 mm — 1 0
—
158,15 mm

H Trubkové vnitini odpichy (typ s prodluzovaci trubkou) (IMJ)

Sectéte odetty pro kazdy rozmér, véetné téla (fada 139: 100 mm) a prodiuzovaci trubky (napf. 100 mm), spolu
s pouzdrem a bubinkem.

Stupnici odetitejte nasledujicim zpisobem.

(@ Rozméry téla 100,0 mm
( Rozmér dodatedné casti

prodluZovaciho nastavce 100,0 mm

(3 Odecet na pouzdre 75 mm

(@ Odecet na bubinku 0,22 mm

207,72 mm

Odecitejte bubinek v misté, kde se referencni ¢ara pouzdra setkava s délici ¢arou na bubinku.

To se obvykle odetita az do déleni 0,01 mm (zobrazeno vy3e). Je vsak také mozné vizualné odecitat az do déleni 0,001
mm (viz obrézek nize).

Cca +1 ym Cca +2 um

- f

Referencni ryskana  Stupnice na bubinku Referenéni ryska na Stupnice na bubinku
pouzdru pouzdru

8. Technické specifikace

« Maximalni pfipustna chyba Jee*': [C. série Maximaini méfena délka Maximéini pfipustna chyba Jiee*!
75 mm +3 pm
100 mm +4 pm
125-225 mm +5um
225-300 mm +6 pm
325-375 mm +7 um
400-450 mm +8 um
475-525 mm +9 pm
550-600 mm +10 um
1% 625-675 mm +11 pm
700-750 mm +12 um
775-825 mm +13 um
850-900 mm +14 um
925-975 mm +15um
1000 mm +16 um
3in +0,00015 in
4in +0,0002 in
5-9in +0,00025 in
10-12in +0,0003 in
*1: Maximalni pfipustna chyba zobrazované hodnoty pfi kontaktu s celou méfici plochou Jure (20 °C).
« Chyba vietena : C. série Chyba vfetena (20 °C)
137,139 3 pm
0,00015 in
6 um
140 0,0003 in
« Déleni: 0,01 mm
0,001in
Provozni teplota: 5°Caz40°C
« Skladovaci teplota: -10az60 °C

9. Placen zba
Doporucujeme provadét pravidelné kontroly, které ovéfi a zajisti presnost méfidla. Pokud se vyskytne néktera
z nésledujicich vad, prosim kontaktujte dodavatele nebo obchodniho z&stupce spoleénosti Mitutoyo.
« Nekonzistentni naméfené hodnoty
Pokud dojde narazem na méfici plochy ke vzniku otfepli nebo trhlin, miZze to ovlivnit opakovatelnost méfeni.
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