
Mitutoyo Corporation 20-1, Sakado 1-Chome, Takatsu-ku, Kawasaki-shi, Kanagawa 
213-8533, Japan

วันัท่ี่�ตีีพิิมพ์ ์1 มกราคม 2566

พิิมพ์ใ์นประเทศญ่ี่�ปุ่่� น

1

■ �ซีีรีีส์์ 139 
ไมโครมิเิตอร์์วัดัในชนิิดข้้อต่่อกลวง (แบบท่่อต่่อขยาย) (IMJ)
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①

■ �ซีีรีีส์์ 140 
ไมโครมิเิตอร์์วัดัในชนิิดข้้อต่่อกลวง (แบบท่่อต่่อขยาย) (IMJ)

①② ⑭ ③ ④ ⑤ ⑥

⑨
⑦

⑧

⑬ ⑩

① แกนรัับปรัับตั้้�ง

② น็็อตปรัับตั้้�ง

③ ตัวัเคร่ื่�อง

④ ปลอก

⑤ ปลอกหมุุน

⑥ แกนรัับ

⑦ แคลมป์*1

⑧ ประแจ

⑨ ประแจ

⑩ ประแจ

⑪ ก้า้นต่่อขยาย

⑫ ฝาปิิด

⑬ ท่่อต่่อขยาย

⑭ ก้า้นปรัับตั้้�ง

*1: ไม่่มีีมาให้ใ้นรุ่่�น IM-75

2. ข้้อควรระวังัในการใช้้งาน

■ ค่่าที่่�อ่่านได้้จากมุุมมองการอ่านที่่�ต่่างกันั

•	 โครงสร้้างของผลิิตภัณัฑ์จ์ะทำำ�ให้พ้ื้้�นผิวิของเส้น้อ้า้งอิิงบนปลอกและพื้้�นผิวิ

ของเส้น้ความละเอีียดบนปลอกหมุุนไม่่ได้อ้ยู่่�ในระนาบเดีียวกันั ดังันั้้�น 

จุุดบรรจบของทั้้�งสองเส้น้จะแตกต่่างกันัตามตำำ�แหน่่งของสายตา เม่ื่�ออ่่าน

ค่่าที่่�วัดัได้ ้ให้อ่้่านในแนวตั้้�งฉากในตำำ�แหน่่งที่่�เส้น้อ้า้งอิิงบนปลอกตรงกับั

เส้น้ความละเอีียดบนปลอกหมุุน

•	 หากมองจากหลายทิิศทาง (ตามรููปด้า้นขวา) ค่่าที่่�อ่่านได้จ้ากมุุมมองการอ่าน

ที่่�ต่่างกันัจะอยู่่�ที่่�ประมาณ 2 μm

■ ข้้อควรระวังัในการวัดั

•	 ผลิิตภัณัฑ์น์ี้้� ไม่่มีีอุุปกรณ์แรงดันัคงที่่� จึึงมีีการทำำ�งานที่่�หนักักว่า่ไมโครมิเตอร์์วัดันอกทั่่�วไป น้ำำ��มันัไฮดรอลิิคภายในจะมีี 
ความหนืืดสููงขึ้้�นหากใช้ใ้นอุุณหภููมิต่ำำ��หรืือไม่่ใช้ง้านเป็็นเวลานาน อาจทำำ�ให้รู้้้�สึ กว่า่การทำำ�งานหนักัขึ้้�นเม่ื่�อใช้ง้าน ในกรณีนี้้�  

หมุุนปลอกหมุุนกระทบเล่ื่�อนให้ค้รบรอบหลายๆ ครั้้� งเพื่่�อให้ก้ลับัไปทำำ�งานตามปกติิ

■ ข้้อควรระวังัและการทำำ�ความสะอาดหลังัการใช้้งาน

•	 หลังัการใช้ง้าน ให้ท้ำำ�ความสะอาดโดยทั่่�วทั้้�งผลิิตภัณัฑ์ด์้ว้ยผ้า้เนื้้�อนุ่่�มไม่่เป็็นขุยุและตรวจสอบให้แ้น่่ใจว่า่ไม่่มีีส่่วนใดเสีียหาย

•	 หากน้ำำ��มันั น้ำำ��มันัหล่่อเย็น็ หรืือของเหลวอ่ื่�นๆ เกาะติิดบนผลิิตภัณัฑ์ห์รืือมีีคราบสกปรกมาก ให้ใ้ช้ผ้้า้เนื้้�อนุ่่�มไม่่เป็็นขุยุ 
ชุุบด้ว้ยตัวัทำำ�ละลายแบบระเหย (เช่่น น้ำำ��ยาแอลกอฮอล์ท์ำำ�ความสะอาดหรืืออ่ื่�นๆ) เพื่่�อทำำ�ความสะอาดผลิิตภัณัฑ์์

•	 หลังัการใช้ง้าน ให้ใ้ช้น้้ำำ� �มันัไมโครมิเตอร์์ (เลขชิ้้�นส่่วน 207000) เคลืือบแกนรัับเพื่่�อป้้องกันัสนิิม

•	 หากใช้ง้านในสถานที่่�ที่่�ต้อ้งสัมัผัสักับัน้ำำ��มันัหล่่อเย็น็ ให้เ้คลืือบสารป้องกันัสนิิมหลังัการทำำ�ความสะอาดทุุกครั้้� ง

•	 หากไม่่มีีน้ำำ��มันัไมโครมิเตอร์์ และจำำ�เป็็นต้อ้งใช้ผ้ลิิตภัณัฑ์ท์ี่่�มีีจำ ำ�หน่่ายทั่่�วไป แนะนำำ�ให้ใ้ช้น้้ำำ� �มันักันัสนิิมที่่�มีีความหนืืดต่ำำ��

ประมาณ ISO VG10

3. ตัวัอย่่างการเลืือกใช้้ก้้าน (ท่่อ) ต่่อขยาย

อ้า้งอิิงตัวัอย่า่งการเลืือกใช้ด้้า้นล่่าง แล้ว้ติิดตั้้�งก้า้น (หรืือท่่อ) ต่่อขยายให้ส้ัมัพันัธ์์กับัความยาวของชิ้้�นงานเพื่่�อวัดัชิ้้�นงาน

ติิดตั้้�งก้า้นต่่อขยายเข้า้กับัไมโครมิเตอร์์วัดัในชนิดข้อ้ต่่อกลวง (แบบก้า้นต่่อขยาย) (IMZ) หรืือติิดตั้้�งท่่อต่่อขยายไมโครมิเตอร์์ 

วัดัในชนิดข้อ้ต่่อกลวง (แบบท่่อต่่อขยาย) (IMJ)

กรณีใช้ไ้มโครมิเตอร์์วัดัในชนิดข้อ้ต่่อกลวง (แบบก้า้นต่่อขยาย) (IMZ) ที่่�ช่่วงการวัดัตั้้�งแต่่ 175 มม. ถึึง 188 มม. ให้ต่้่อก้า้น 

ต่่อขยาย 25 มม. และ 100 มม.

50 - 63 มม.100 มม.25 มม.
กรณีใช้ไ้มโครมิเตอร์์วัดัในชนิดข้อ้ต่่อกลวง ซีีรีีส์์ 139 (แบบท่่อต่่อขยาย) (IMJ) ที่่�ช่่วงการวัดัตั้้�งแต่่ 175 มม. ถึึง 200 มม.  

ให้ต่้่อท่่อต่่อขยาย 25 มม. และ 50 มม.

100 - 125 มม.50 มม.25 มม.
กรณีใช้ไ้มโครมิเตอร์์วัดัในชนิดข้อ้ต่่อกลวง ซีีรีีส์์ 140 (แบบท่่อต่่อขยาย) (IMJ) ที่่�ช่่วงการวัดัตั้้�งแต่่ 1150 มม. ถึึง 1200 มม.  

ให้ต่้่อท่่อต่่อขยาย 50 มม. และ 100 มม.

1000 - 1050 มม.

100 มม.

50 มม.

4. การติดิตั้้�ง/ถอดก้้าน (ท่่อ) ต่่อขยาย

วิธีิีการติดตั้้�งและถอดก้า้น (ท่่อ) ต่่อขยายจะมีีดังัต่่อไปนี้้�

ข้้อสำำ�คัญั
• �ก่อนการติดตั้้�ง ให้เ้ช็็ดทำำ�ความสะอาดก้า้น (ท่่อ) ต่่อขยายที่่�จะติิดตั้้�งและส่่วนเช่ื่�อมต่อของตัวัเคร่ื่�อง

• �ต้อ้งมั่่�นใจว่า่ได้ท้ำ ำ�การตั้้�งค่่าจุุดอ้า้งอิิงหลังัจากติิตตั้้�งหรืือถอดก้า้น (ท่่อ) ต่่อขยาย

1   �ทำำ�ความสะอาดฝุ่่� นและเศษผงออกจากก้า้น (ท่่อ) ต่่อขยายที่่�จะติิดตั้้�งทั้้�งหมดและส่่วนเช่ื่�อมต่อบนตัวัเคร่ื่�อง

2   �ใช้ม้ืือคลายและถอดฝาปิิด (ก้า้นปรัับตั้้�ง) ออก

3   �ติดตั้้�งก้า้น (ท่่อ) ต่่อขยายโดยใช้ม้ืือขันัเกลีียวเข้า้กับัตัวัเคร่ื่�อง

ข้้อควรระวังัเพ่ื่�อความปลอดภัยั

เพื่่�อให้ม้ั่่�นใจได้ถึ้ึงความปลอดภัยัของผู้้� ปฏิิบัติัิงาน ให้ใ้ช้ผ้ลิิตภัณัฑ์น์ี้้�ตามคำำ�แนะนำำ� ฟัังก์ช์ันั และข้อ้มููลจำำ�เพาะที่่�ระบุุไว้ ้
ในคู่่�มืือผู้้� ใช้้

การใช้ง้านภายใต้เ้ง่ื่�อนไขอ่ื่�นๆ อาจส่่งผลต่่อความปลอดภัยั

ให้จ้ับัพื้้�นผิวิที่่�มีีความคมของผลิิตภัณัฑ์น์ี้้�ด้ว้ยความระมัดัระวังัอยู่่�เสมอเพื่่�อหลีีกเลี่่�ยงการได้รั้ับบาดเจ็บ็

• �ห้า้มใช้ผ้ลิิตภัณัฑ์เ์พื่่�อวัตัถุประสงค์อ่์ื่�นนอกจากการวัดั

• �ห้า้มถอดประกอบหรืือดัดัแปลง การกระทำำ�ดังักล่่าวจะทำำ�ให้ก้ารรัับประกันัเป็็นโมฆะ

• �ห้า้มใช้ห้รืือเก็บ็ผลิิตภัณัฑ์ใ์นสถานที่่�ที่่�อุุณหภููมิมีีการเปลี่่�ยนแปลงอย่า่งกะทันัหันั ปรัับอุุณหภููมิผลิิตภัณัฑ์ ์

ให้เ้ท่่าอุุณหภููมิแวดล้อ้มก่อนใช้ง้าน

• �ห้า้มเก็บ็ผลิิตภัณัฑ์ใ์นสถานที่่�ที่่�มีีความชื้้�นสููงหรืือฝุ่่� นหนาแน่่น

• �ห้า้มใช้ผ้ลิิตภัณัฑ์ใ์นสถานที่่�ที่่�อาจมีีการสัมัผัสักับัน้ำำ��หรืืออ่ื่�นๆ

• �ห้า้มไม่่ให้ใ้ช้แ้รงมากเกิินไปหรืือเกิิดการกระแทกอย่า่งกะทันัหันั เช่่น การทำำ�ตก

• �ล้า้งฝุ่่� น เศษตัดั และอ่ื่�นๆ และทาน้ำำ��มันักันัสนิิมหลังัการใช้ง้าน

• �ทำำ�ความสะอาดสิ่่�งสกปรกออกจากผลิิตภัณัฑ์โ์ดยเช็็ดเบาๆ ด้ว้ยผ้า้เนื้้�อนุ่่�มไม่่เป็็นขุยุ ห้า้มใช้ต้ัวัทำำ�ละลาย

อิินทรีย์ ์เช่่น น้ำำ��ยาทำำ�ความสะอาดหรืือทิินเนอร์์

• �ห้า้มใช้ป้ากกาไฟฟ้าเขีียนตัวัเลขหรืือสิ่่�งอ่ื่�นๆ ลงบนผลิิตภัณัฑ์์

• �ห้า้มเคล่ื่�อนย้า้ยหรืือแขวนผลิิตภัณัฑ์ข์ณะหัวัวัดักำำ�ลังัตั้้�งอยู่่�กับัชิ้้�นงาน

ไมโครมิเิตอร์์วัดัในชนิิดข้้อต่่อกลวง (แบบก้้านต่่อเดี่่�ยว)
ไมโครมิเิตอร์์วัดัในชนิิดข้้อต่่อกลวง (แบบก้้านต่่อขยาย)
ไมโครมิเิตอร์์วัดัในชนิิดข้้อต่่อกลวง (แบบท่่อต่่อขยาย)

คู่่�มือผู้้�ใช้้� เลขที่่� 99MAA003T
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1. ส่่วนประกอบ

■ �ซีีรีีส์์ 133 
ไมโครมิเิตอร์์วัดัในชนิิดข้้อต่่อกลวง (IM)
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■ �ซีีรีีส์์ 137 
ไมโครมิเิตอร์์วัดัในชนิิดข้้อต่่อกลวง (แบบก้้านต่่อขยาย) (IMZ)

②⑫③④⑤⑪ ⑨

⑦ ⑧

①

NG

OK

NG

เส้น้อ้า้งอิิง
ปลอก

ปลอกหมุุน

ก้า้นต่่อขยาย ก้า้นต่่อขยาย ตัวัเคร่ื่�อง
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ก้า้น (ท่่อ) ต่่อขยาย ตัวัเคร่ื่�อง
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4   �ติดตั้้�งฝาปิิด (ก้า้นปรัับตั้้�ง) เข้า้กับัเกลีียวส่่วนปลายของก้า้น (ท่่อ) ต่่อขยาย

5   �ตั้้�งจุุดอ้า้งอิิงและเริ่่�มทำำ�การวัดั (ดูู “5. การตั้้�งค่่าจุุดอ้า้งอิิง”)

5.  การตั้้�งค่่าจุุดอ้้างอิงิ

ข้้อสำำ�คัญั
•	�ต้ อ้งมั่่�นใจว่า่ได้ป้ฏิิบัติัิตามขั้้�นตอนในส่่วน 1  ถึึง 7  ด้า้นล่่างเพื่่�อตรวจสอบและตั้้�งค่่าจุุดอ้า้งอิิงก่่อนทำำ�การวัดั

•	ทำ ำ�การตั้้�งค่่าจุุดอ้า้งอิิงของผลิิตภัณัฑ์น์ี้้�ด้ว้ยเกจที่่�สอบเทีียบแล้ว้ (แหวนตั้้�งค่่าศููนย์แ์ละอ่ื่�นๆ)

•	� สามารถใช้เ้กจบล็อ็กสี่่�เหลี่่�ยมและอุุปกรณ์เสริิมอื่�นๆ ในการตั้้�งค่่าจุุดอ้า้งอิิงได้ ้วิธีิีนี้้� เป็็นอีีกหนึ่่�งตัวัเลืือกในการตั้้�งค่่าจุุดอ้า้ง

ในกรณีที่่�ความยาวการวัดัทำำ�ให้ไ้ม่่สามารถใช้แ้หวนตั้้�งค่่าศููนย์ไ์ด้้

•	ทำ ำ�ความสะอาดสิ่่�งสกปรกและน้ำำ��มันัออกจากพื้้�นผิวิที่่�ใช้ว้ัดัของเกจและผลิิตภัณัฑ์ก่์่อนทำำ�การตั้้�งค่่าจุุดอ้า้งอิิง

•	 ใช้ต้ำ ำ�แหน่่งและลักัษณะทิิศทางเดีียวกันัเม่ื่�อทำำ�การวัดัและตั้้�งค่่าจุุดอ้า้งอิิง

1   �ทำำ�ความสะอาดสิ่่�งสกปรกและเศษผงออกจากพื้้�นผิวิที่่�ใช้ว้ัดัของเกจและผลิิตภัณัฑ์์
2   �หมุุนปลอกหมุุนของผลิิตภัณัฑ์เ์พื่่�อตั้้�งความยาวการวัดัให้น้้อ้ยกว่า่เกจเล็ก็น้อ้ย แล้ว้ค่่อยๆ สอดเข้า้ไปในเกจ
3   �หมุุนปลอกหมุุนของผลิิตภัณัฑ์ ์แล้ว้ค่่อยๆ เล่ื่�อนพื้้�นผิวิที่่�ใช้ว้ัดัให้ส้ัมัผัสักับัส่่วนภายในของเกจอย่า่งนุ่่�มนวล
4   �เพื่่�อให้ส้ามารถวัดัเส้น้ผ่า่นศููนย์ก์ลางได้อ้ย่า่งแม่่นยำ ำ� ให้เ้คล่ื่�อนผลิิตภัณัฑ์ต์ามทิศทางลููกศรโดยใช้แ้กนเป็็นหลักัเพื่่�อหาจุุด

ที่่�มีีค่่าต่ำำ��สุด

ขั้้�นตอนต่่อมา ให้เ้คล่ื่�อนผลิิตภัณัฑ์ต์ามทิศทางลููกศรในระนาบหน้า้ตัดัที่่�ตั้้�งฉากกับัแกนเพื่่�อหาจุุดที่่�มีีค่่าสููงสููด

5   �อ่านค่่าที่่�วัดัได้ ้หากค่่าที่่�วัดัได้ต้รงกับัค่่าขนาดเกจ จะถืือว่า่การตั้้�งค่่าจุุดอ้า้งอิิงเป็็นอันัเสร็็จสิ้้�น
หากค่่าที่่�วัดัได้ไ้ม่่ตรง ให้ใ้ช้ว้ิธีิีการต่อไปนี้้� ในการปรัับความแม่่นยำ ำ�ให้ดี้ีขึ้้�น (ทำำ�ซ้ำำ� �จนกว่า่การตั้้�งค่่าจุุดอ้า้งอิิงจะเสร็็จสิ้้�น
สมบููรณ์)

• หากจุุดอ้า้งอิิงมีีค่่าความต่าง ±0.01 มม. หรืือน้อ้ยกว่า่
ใช้ป้ระแจที่่�ให้ม้า (⑧) หมุุนปลอกจนกว่า่เส้น้อ้า้งอิิงจะตรงกับัค่่าขนาดเกจ

• หากจุุดอ้า้งอิิงมีีค่่าความต่าง ±0.01 มม. หรืือมากกว่า่
ใช้ป้ระแจที่่�ให้ม้า (⑨) หมุุนแกนรัับ (หรืือน็็อตปรัับตั้้�งสำำ�หรัับ IMZ) เพ่ื่�อคลายออก จากนั้้�นหมุุนปลอกหมุุนจนกว่า่ 
เส้น้อ้า้งอิิงบนปลอกจะตรงกับัค่่าขนาดเกจ
หากเส้น้อ้า้งอิิงไม่่ตรงกับัค่่าศููนย์ข์องเส้น้ความละเอีียดบนปลอกหมุุนเพีียงเล็ก็น้อ้ย ให้ท้ำำ�การปรัับตั้้�งตาม  
“• หากจุุดอ้า้งอิิงมีีค่่าความต่าง ±0.01 มม. หรืือน้อ้ยกว่า่”

6   �หลังัการปรัับตั้้�ง ให้ข้ันัแกนรัับ (หรืือน็็อตปรัับตั้้�งสำำ�หรัับ IMZ) เพื่่�อยึดึปลอกให้แ้น่่น
7   �ทำำ�ขั้้�นตอน 1  ถึึง 5  ซ้ำำ� � จากนั้้�นตรวจสอบให้ค่้่าที่่�วัดัได้ต้รงกับัค่่าขนาดเกจ

การหมุุนแกนรัับปรัับต้ง้จะเปลี่่�ยนขนาดความยาวรวมด้ว้ยเช่่นกันั

คำำ�แนะนำำ�เพิ่่�มเติมิ
ในกรณีที่่�ใช้เ้กจบล็อ็กสี่่�เหลี่่�ยมและอุุปกรณ์เสริิมอื่�นๆ ในการตั้้�งค่่าจุุดอ้า้งอิิง ให้ต้ั้้�งผลิิตภัณัฑ์ต์ามรููปภาพ สำำ�หรัับรายละเอีียด

เกี่่�ยวกับัวิธีิีการประกอบเกจและอ่ื่�นๆ ให้ดูู้ส่วน   “อุุปกรณ์เกจบล็อ็กสี่่�เหลี่่�ยมสำำ�หรัับเกจบล็อ็กที่่�มีีขนาดมากกว่า่ 100 มม.” 

แยกต่่างหาก

125
mm

6. วิธีิีการวัดั

ข้้อสำำ�คัญั
เพื่่�อให้ไ้ด้ก้ารวัดัที่่�แม่่นยำ ำ� ต้อ้งมั่่�นใจว่า่ได้ท้ำ ำ�การตั้้�งค่่าจุุดอ้า้งอิิงก่่อนทำำ�การวัดั

1   �สอดผลิิตภัณัฑ์เ์ข้า้ไปในชิ้้�นงาน แล้ว้หมุุนปลอกหมุุนเข้า้จนแกนรัับสัมัผัสักับัตำำ�แหน่่งที่่�ต้อ้งการวัดั
2   �ใช้ต้ำ ำ�แหน่่งและสภาพเดีียวกันักับัที่่�ใช้ใ้นการตั้้�งค่่าจุุดอ้า้งอิิง เคล่ื่�อนผลิิตภัณัฑ์ไ์ปข้า้งหน้า้และข้า้งหลังัตามแกนเพ่ื่�อให้้

สัมัผัสักับัตำำ�แหน่่งความยาวการวัดัต่ำำ��สุด

ขั้้�นตอนต่่อมา ให้เ้คล่ื่�อนผลิิตภัณัฑ์ต์ามแนวนอนภายในระนาบหน้า้ตัดัที่่�ตั้้�งฉากกับัแกนเพื่่�อให้ส้ัมัผัสักับัตำำ�แหน่่งความยาว

การวัดัสููงสุุด จากนั้้�นอ่่านค่่าที่่�วัดัได้ ้(ดููส่วน “5. การตั้้�งค่่าจุุดอ้า้งอิิง”)

7. วิธีิีอ่่านค่่าความละเอียีด

■ สำำ�หรัับไมโครมิเิตอร์์วัดัในชนิิดข้้อต่่อกลวง (IM)

อ่่านค่่าความละเอีียดดังันี้้�

① ค่่าที่่�อ่่านบนปลอก � 182.5   มม.

② ค่่าที่่�อ่่านบนปลอกหมุุน � 0.37 มม.

� 182.87 มม.

■ สำำ�หรัับไมโครมิเิตอร์์วัดัในชนิิดข้้อต่่อกลวง (แบบก้้านต่่อขยาย) (IMZ)

คำำ�นวณรวมค่าที่่�อ่่านได้ข้องแต่่ละขนาดทั้้�งหมด ซึ่่� งประกอบด้ว้ยตัวัเคร่ื่�อง (50 มม.) และก้า้นต่่อขยาย (ตัวัอย่า่ง 100 มม.) 

รวมถึงปลอกและปลอกหมุุน

อ่่านค่่าความละเอีียดดังันี้้�

① ขนาดตัวัเคร่ื่�อง � 50.0   มม.

② �ขนาดชิ้้�นส่่วนเสริิมของ 
ก้า้นต่่อขยาย � 100.0   มม.

③ ค่่าที่่�อ่่านบนปลอก � 8.0   มม.

④ ค่่าที่่�อ่่านบนปลอกหมุุน � 0.15 มม.

� 158.15 มม.

■ สำำ�หรัับไมโครมิเิตอร์์วัดัในชนิิดข้้อต่่อกลวง (แบบท่่อต่่อขยาย) (IMJ)

คำำ�นวณรวมค่าที่่�อ่่านได้ข้องแต่่ละขนาดทั้้�งหมด ซึ่่� งประกอบด้ว้ยเคร่ื่�อง (ซีีรีีส์์ 139: 100 มม.) และท่่อต่่อขยาย (ตัวัอย่า่ง 100 

มม.) รวมถึงปลอกและปลอกหมุุน

อ่่านค่่าความละเอีียดดังันี้้�

① ขนาดตัวัเคร่ื่�อง � 100.0   มม.

② �ขนาดชิ้้�นส่่วนเสริิมของ 
ก้า้นต่่อขยาย � 100.0   มม.

③ ค่่าที่่�อ่่านบนปลอก � 7.5   มม.

④ ค่่าที่่�อ่่านบนปลอกหมุุน � 0.22 มม.

� 207.72 มม.

อ่่านค่่าบนปลอกหมุุนในตำำ�แหน่่งที่่�เส้น้อ้า้งอิิงบนปลอกตรงกับัเส้น้ความละเอีียดบนปลอกหมุุน

โดยปกติิแล้ว้จะอ่่านค่่าความละเอีียดได้ถึ้ึง 0.01 มม. (ตามที่่�แสดงด้า้นบน) แต่่ยังัสามารถอ่่านด้ว้ยค่่าความละเอีียด 0.001 มม.  

ได้เ้ช่่นกันั (ตามรููปด้า้นล่่าง)

8. ข้้อมููลจำำ�เพาะ

•	 ค่่าความผิดิพลาดสููงสุุดที่่�ยอมรัับได้ ้JMPE*1: หมายเลขซีีรีีส์์ ความยาวในการวัดัสููงสุุด ค่่าความผิดิพลาดสููงสุุดที่่�ยอมรัับได้ ้JMPE*1
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75 มม. ±3 µm

100 มม. ±4 µm

125–225 มม. ±5 µm

255–300 มม. ±6 µm

325–375 มม. ±7 µm

400–450 มม. ±8 µm

475–525 มม. ±9 µm

550–600 มม. ±10 µm

625–675 มม. ±11 µm

700–750 มม. ±12 µm

775–825 มม. ±13 µm

850–900 มม. ±14 µm

925–975 มม. ±15 µm

1000 มม. ±16 µm

3 นิ้้�ว ±0.00015 นิ้้�ว

4 นิ้้�ว ±0.0002 นิ้้�ว

5 - 9 นิ้้�ว ±0.00025 นิ้้�ว

10 - 12 นิ้้�ว ±0.0003 นิ้้�ว

*1: ค่่าความผิดิพลาดสููงสุุดที่่�ยอมรัับได้ ้โดยค่่าที่่�บ่่งชี้้�จากการแตะสัมัผัสัผิวิหน้า้ชิ้้�นงานทั้้�งหมด JMPE (20 °C)

•	 ค่่าความคลาดเคล่ื่�อนของฟีีดแกนเล่ื่�อน: หมายเลขซีีรีีส์์ ค่่าความคลาดเคล่ื่�อนของฟีีดแกนเล่ื่�อน (20 °C)

137, 139
3 µm

0.00015 นิ้้�ว

140
6 µm

0.0003 นิ้้�ว

•	 ความละเอีียด	 : �0.01 มม. 

0.001 นิ้้�ว

•	อุ ณหภููมิขณะใช้ง้าน	 : 5 °C ถึึง 40 °C

•	อุ ณหภููมิขณะเก็บ็รัักษา	 : -10 °C ถึึง 60 °C

9. การบำำ�รุงรัักษาที่่�มีค่ี่าใช้้จ่่าย

เราแนะนำำ�ให้มี้ีการตรวจสอบอย่า่งสม่ำำ��เสมอเพื่่�อตรวจเช็็คและรัักษาความแม่่นยำ ำ�ของผลิิตภัณัฑ์ ์นอกจากนี้้�  หากมีีปััญหาตาม

ด้า้นล่่าง ให้ติ้ิดต่่อตัวัแทนที่่�คุุณซื้้�อผลิิตภัณัฑ์ห์รืือสำำ�นักังานขายมิิตููโตโย

•	�ค่ าที่่�วัดัได้ไ้ม่่คงที่่� 

รอยขรุุขระและเสี้้� ยนบนพื้้�นผิวิที่่�ใช้ว้ัดัที่่�เกิิดจากแรงกระแทกอาจส่่งผลกระทบต่่อความแม่่นยำ ำ�ในการวัดัซ้ำำ� �ได้้

①

②

③

④

③

④

เส้น้อ้า้งอิิงบนปลอก เส้น้ความละเอีียดบนปลอกหมุุน เส้น้อ้า้งอิิงบนปลอก เส้น้ความละเอีียดบนปลอกหมุุน

ประมาณ +1 µm ประมาณ +2 µm


