Navod k obsluze C. 99MAA007CZ

Vnitini odpich s vyménitelnymi nastavci

Vystrazna bezpecnostni opatieni

Aby byla zajisténa bezpecnost obsluhy, pouzivejte tento vyrobek v souladu s pokyny, funkcemi a specifikacemi
uvedenymi v tomto ndvodu k obsluze.

Pouziti za jinych podminek mize ohrozit bezpecnost.

/N UPOZORNEN Oznacuje rizika, ktera mohou mit za nasledek lehké nebo stiedné 67ké zranéni.

S ostrymi méficimi plochami tohoto vyrobku vzdy zachazejte opatrné, aby nedoslo k poranéni.

Oznacuje rizika, kterd mohou mit za nésledek poskozeni majetku.

« Nepouzivejte tento vyrobek k jinym ucelim nez k méfeni.

« Méfidlo nerozebirejte ani nijak neupravujte. V opacném pripadé dojde ke ztraté zaruky.

« Vyrobek nepouZivejte ani neskladujte na mistech s nahlymi zménami teploty. Pfed pouzitim vyrobek
ponechejte pfizplsobit okolni teploté.

« Neskladujte vyrobek v mistech s vysokou vihkosti &i prasnosti.

« Méfidlo nepouzivejte na mistech, kde miize piijit do styku s vodou nebo olejem.

« Na méfidlo nevyvijejte nadmérnou silu a nevystavuite jej nahlym narazim ¢i padu.

« Po kazdém pouZiti odstraiite prach, tfisky a podobné a naneste na piistroj antikorozni olej.

« Odstrarite veskeré necistoty na pfistroji jemnym otfenim mékkym hadfikem, ktery nepousti viakna.
NepouZivejte organicka rozpoustédla, jako jsou Cistici prostfedky nebo fedidla.

« Nepopisuite pfistroj vyjiskfovacim perem.

« Pokud je odpich stale v méfeném dilu, nehybejte s nim ani s nim jinak nemanipulujte.

1. NAZVY SOUCASE ... Strana 1
2. POKYNY K POUZILT ......coviiiiiicccc e Strana 1
3. Vybér vyménitelnych nastavcd a prodluzovacich objimek (prodluZzovacich nastavcl)......... Strana 1
4. Montaz/demontaz vymeénitelnych nastavct a prodluzovacich objimek

(prodluzovacich nastavel) ..o .Strana 2

5. Nastaveni referen¢niho bodu........... .Strana 2

6. POStUP MEFENI ..ot Strana 2
7. ZpUsob 0dEEtU SEUPNMICE .......uiiiiiicice e Strana 2
8. Technické SPECIfiKaCe ...........ccoiiiiiciec e Strana 2
9. Placend UdrZDa ..........covuiuiiiiiiice s Strana 2

1. Nazvy soucasti

B Typ IMS-T (141-101, -102, -103, -104)

H Typ IMS-D (141-205, -206, -208, -233, -211, -212, -214, -215)
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(D Sefizovaci matice @ Pevny dotek Rukojet
(@ Setizovatelny pevny dotek Svorka (bubinku/vietena) @) Kli¢
(3 Vyménitelny néstavec (9 Rameno Kli¢
(@ Prodluzovaci objimky Talifova pruzina @ Krytka
() Svorka (pro vyménny (D) Rukojet (mala) Upeviiovaci $roub (bubinku)
néstavec) @ Pouzdro Prodluzovaci nastavec
(® Bubinek ® Télo @0 Klig

2. Pokyny k pou

B Paralaxa OK
Tﬁ <7 NG

« Kviili konstrukci pfistroje se plocha s referencni ryskou na pouzdru
a plocha se stupnici na bubinku nenachazeji ve stejné roviné. Bod, NG @(
kde se tyto dvé Cary setkavaji, se tedy bude [isit podle polohy o¢i. i \ \
Pii odecitani naméfenych hodnot postupuite podle obrazku vpravo, .
kolmo od bodu, kde je referenéni ryska na pouzdru zarovnana s

ryskou stupnice na bubinku.

Bubinek
« Pi pohledu z jiného sméru (viz obrazek vpravo) vznikne paralaxa

zhruba 2 pm. Referenéni linie

B Pokyny pro méreni

« Tento pfistroj, ktery neni vybaven zafizenim pro vyvijeni konstantni méfici sily. Je navrzen pro pouZiti v obtiznéjsich
podminkéch nez bézné timenové mikrometry. KdyZ bude vyrobek pouZivan pii nizkych teplotach nebo nebude-li delsi dobu
pouzivan, viskozita pouzitého mazaciho oleje se zvysi a oviadani se mize zdét obtiznéjsi. \V takovém pfipadé pohybuijte
bubinkem v celém rozsahu zdvihu, abyste obnovili norméaini ¢innost.

B Bezpecnostni opatieni a ¢iSténi po pouziti

« Po pouZiti ocistéte cely pristroj mékkym hadfikem, ktery nepousti viakna, a zkontrolujte, zda neni Zadna ¢ést
mikrometru poskozena.

« Pokud na odpichu ulpiva olej nebo fezné ¢i jina kapalina, nebo pokud je pfistroj velmi zne¢istény, ocistéte jej mékkym
hadfikem, ktery nepousti viakna, namocenym v tékavém rozpoustédle (Cisticim alkoholu apod.).

« Po pouZiti naneste na pevny dotek osetfeni proti korozi Microil (soucast ¢. 207000).

« Pfi pouZiti na mistech vystavenych fezné kapaliné s obsahem vody po cisténi vzdy provedte oSetfeni proti korozi.

« Pokud neméte k dispozici Microil, ale jen komer¢ni produkty, doporucujeme nizkoviskozni antikorozni olej ISO VG10 nebo podobny.

3. Vybér vyménitelnych nastavcl a prodluzovacich objimek (prodluzovacich nastavci)

Sestavte pfistroj s pouzitim vyménitelného nastavce A, prodluZovaci objimky B a/nebo prodiuZovaciho nastavce

C (pouze IMS-D) podle velikosti méfeného dilu.

W Typ IMS-T

A': 25-38/1-1,5 palce B
A* 37-50/1,5-2 palce

M Typ IMS-D

SRR

A: 50-100/2—4 palce B
A 100-150/4-6 palcti

A®: 150-200/6-8 palct

A*: 200-250/8-10 palct

A®: 250-300/10-12 palct

Délka méfeného dilu

Kombinace

25-32 mm/1-1,25 palce Al

31-38 mm/1,25-1,5 palce AT+B

37-44 mm/1,5-1,75 palce | A2

43-50 mm/1,75-2 palce A24B

Délka méfeného dilu Kombinace Délka méfeného dilu Kombinace
50-63 mm/2-2,5 palce Al 175-188 mm/7-7,5palce | A%+C
62-75 mm/2,5-3 palce A'+B 187-200 mm/7,5-8 palcti | A%+B+C
75-88 mm/3-3,5 palce Al+C 200-213 mm/8-8,5 palce | A*
87-100 mm/3,5-4 palce A4B+C 212-225mm/8,5-9 palcti | A“+B
100-113 mm/4-4,5 palce | A? 225-238 mm/9-9,5 palce | A*+C
112-125 mm/4,5-5 palcti A24B 237-250 mm/9,5-10 palct | A*+B+C
125-138 mm/5-5,5 palce | A%+C 250-263 mm/10-10,5 palce | A
137-150 mm/5,5-6 palct A24B+C 262-275 mm/10,5-11 palct | A5+B
150-163 mm/6-6,5 palce | A 275-288 mm/11-11,5 palce | A5+C
162-175 mm/6,5-7 palce | A%+B 287-300 mm/11,5-12 palcti | A+B+C

M Typ IMS-L

A': 200-300/8-12 palci
A?: 300-400/12-16 palcu
A®: 400-500/16-20 palci
A*: 500-600/20-24 palcii
A®: 600-700/24-28 palci
A®: 700-800/28-32 palci
A”: 800-900/32-36 palci
A®: 900-1 000/36-40 palci

B": 25/1 palce
B 50/2 palce

C W [

Délka méfeného dilu Kombinace Délka méfeného dilu Kombinace
200-225 mm/8-9 palci Al 600-625 mm/24-25 palci | A®
225-250 mm/9-10 palci | A™+B1 625-650 mm/25-26 palci | AS+B1
250-275 mm/10-11 palct | A'+B? 650-675 mm/26-27 palci | AS+B?2
275-300 mm/11-12 palct | A”+B+B2 675-700 mm/27-28 palct | AS+BT+B72
300-325 mm/12-13 palca | A2 700-725 mm/28-29 palca | A®
325-350 mm/13-14 palcli | AZ+B" 725-750 mm/29-30 palci | A®+B"
350-375 mm/14-15 palci | A2+B? 750-775 mm/30-31 palcy | AB+B2
375400 mm/15-16 palci | A%+B+B2 775-800 mm/31-32 palci | AS+BT+B72
400-425 mm/16-17 palcti | A 800-825 mm/32-33 palca | A7
425-450 mm/17-18 palc | A+B”! 825-850 mm/33-34 palci | A7+B
450-475 mm/18-19 palci | A%+B2 850-875 mm/34-35 palci | A7+B2
475-500 mm/19-20 palci | A3+B1+B2 875-900 mm/35-36 palcli | A7+B'+B2
500-525 mm/20-21 palcti | A* 900-925 mm/36-37 palcti | A®
525-550 mm/21-22 palcli | A*+B"! 925-950 mm/37-38 palcli | A®+B"!
550-575 mm/22-23 palcli | A*+B2 950-975 mm/38-39 palci | A®+B2
575-600 mm/23-24 palct | A“+B-+B2 975-1000 mm/39-40 palct | AB+B-+B2

Mitutoyo
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4. Montaz/demontaz vyménitelnych nastav: prodluzovacich objii

(prodluzovacich nastavi

Dulezité

« Prodluzovaci nastavec C a krytka D maji levotocivy zavit. Pfi montazi a demontéZi postupujte opatrné.

« Pred montazi dikladné otfete vyménitelny nastavec A, prodluzovaci objimky B, prodluzovaci nastavec C a krytku D,
které chcete namontovat, a také spojovaci oblast na téle odpichu.

 Po montazi nebo demontézi nezapomerite provést nastaveni referenéniho bodu.

Ruéné uvolnéte svorku E a sejméte vyménitelny nastavec A a prodiuZovaci objimky B.

Docista otfete spojovaci oblast na téle odpichu, namontujte vyménitelny néstavec A a prodluzovaci objimku B podle
délky méfeni a poté rucné utahnéte svorku E, abyste ji zafixovali.

Pouze u typu IMS-D sejméte krytku D nebo prodluzovaci nastavec C na strané pevného doteku.

Pouze u typu IMS-D otfete docista oblast pfipojeni na strané pevného doteku a poté namontuijte krytku D nebo
prodluZovaci ty¢ C.

N Typ IMS-T

H Typ IMS-D

M Typ IMS-L
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5. Nastaveni referenc¢niho bodu

Dulezité

« Pfed zahajenim méfeni provedte kontrolu a nastaveni [l referenéniho bodu podle [l nize uvedeného postupu.
« Pfi nastavovani referencniho bodu pouzivejte kalibrované referencni méfidlo (nastavovaci krouzek apod.).

« Pred nastavenim referencniho bodu odstrarite z méficich ploch méfidla necistoty a olej.

« Pii méfeni pouzivejte stejnou orientaci méidla a dal$i podminky jako pfi nastavovani referenéniho bodu.

[l Z méicich povrch(i méfidla a méfeného dilu odstrarite veskeré negistoty nebo prach.

Otacenim bubinku nastavte délku méfeni o néco kratsi, nez je rozmér referencniho méfidia, a poté vyrobek pomalu
vlozte do referencniho méfidla.

Otacejte bubinkem a jemné privedte méfici povrch do kontaktu s vnitfkem referenéniho méfidla.

[ Pro presné méfeni prméru pohybuite vyrobkem ve sméru $ipky vzhledem k ose, abyste uréili nejnizsi bod.
Poté jej presurite ve sméru Sipky v ramci prifezu kolmého k ose, abyste uréili nejvy3si bod.
/ \ | /

Odectéte namérenou hodnotu. Pokud odpovida hodnoté rozméru méfidla, je nastaveni referenéniho bodu dokonéeno.
Pokud se hodnoty neshoduji, upravte nastaveni pro dosazeni vétsi presnosti pomoci nasledujici metody (tento postup
opakuite, dokud nebude nastaveni referencniho bodu dokonceno).

M Pro typ IMS-T

Kdyz je bubinek ruéné uchycen tak, aby se neotéacel, pouZiite klic (®) pro otoceni a uvolnéni pevného doteku. Pak
vyjméte bubinek a znovu jej namontuijte tak, aby stupnice na ném byla zarovnana s hodnotou rozméru méfidla.

Po nastaveni utahnéte pevny dotek klicem (6®).

H Pro typ IMS-D

Povolte upeviiovaci srouby (na dvou mistech) pomoci klice (@), upravte polohu bubinku a zarovnejte stupnici
s hodnotou rozméru méfidla.

Po nastaveni utahnéte upeviiovaci Srouby (na dvou mistech) pomoci klice (@).

M Pro typ IMS-L
« Pokud je rozdil referen¢nich boddi +£0,01 mm nebo nizsi
Pomoci klice (@) otacejte pouzdrem, dokud nebude stupnice bubinku zarovnana s hodnotou rozméru méfidla.

« Pokud je rozdil referenénich bodti £0,01 mm nebo vyssi

Upevnéte bubinek svorkou (®), pouzijte kli¢ (@) pro ototeni a uvolnéni pevného doteku, vyjméte bubinek a znovu
jej namontujte tak, aby stupnice na ném byla zarovnana s hodnotou rozméru méfidla.

Po nastaveni utahnéte pevny dotek klicem (®).

Pokud je stupnice bubinku mimé mimo hodnotu rozméru méfidla, upravte podie ,» Pokud je rozdil referenénich bodu
+0,01 mm nebo nizsi‘.

I& Opakuite kroky [Ell a2 & a zkontrolujte, Ze naméfena hodnota odpovida hodnoté rozméru méfidla.

Doporuceni

Pfi nastavovani referenéniho bodu pomoci pravothlého méfidla a jeho prislusenstvi nastavte vyrobek jako na
obrazku. Podrobnosti o zplisobu montaze méfidla atd. viz samostatna kapitol ,Prisludenstvi pravothlych méfidel
pro méfidia nad 100 mm*,

6. Postup méreni

Dulezité

« U typt IMS-T a IMS-D namontujte rukojet na télo odpichu pro pouziti dle potreby.

« U typu IMS-T namontuite rukojet (malou) za Spicku. Pfi demontazi malé rukojeti bude také odstranéna talifova
pruzina a rameno, postupuijte tedy pfi jeji montézi | demontazi opatrné.

VloZzte méfidlo do méfeného dilu a pak otacejte bubinkem, dokud se nedotkne mista méfeni.

Ve stejné poloze a podminkach jako pfi nastavovani referencniho bodu pohybuite vyrobkem tam a zpét v ramci
prifezu kolmo k ose, aby se dostal do kontaktu s polohou minimalni délky méfeni. Soucasné jim pohybuijte
vodorovné, abyste se dotkli polohy maximalni délky méfeni, a nasledné odectéte namérenou hodnotu.

Zpusob odeétu stupnice

Celkové hodnoty pro télo s namontovanym vyménitelnym nastavcem, prodluzovacimi objimkami, prodluZovacim
nastavcem (pouze typ IMS-D), pouzdrem a bubinkem.
Stupnici odecitejte nasledujicim zptsobem.

B Pro typ IMS-T (pfiklad nastaveni rozsahu méreni: 43-50)

(@ Odetet z pouzdra 45 mm N :’ 40
@ Odetet z bubinku 035 mm I HIE
(3 Rozmér téla (s vyménitelnym nastavcem) 37,0 mm [ @35
(@ Rozmér prodluZovacich objimek 6,0 mm | | | | ==
47,85mm — 30
—

M Pro typ IMS-D (pfiklad nastaveni rozsahu méfeni: 137-150)

@ Odetet z pouzdra 75 mm
@ Odeget z bubinku 0,37 mm
(3 Rozmér téla (s vyménitelnym nastavcem) 100,0 mm
(@ Rozmér prodluzovacich objimek 120 mm
(® Rozmér prodluzovaci tyée 25,0 mm

144,87 mm

B Pro typ IMS-L (pfiklad nastaveni rozsahu méfeni: 475-500)

(@ Odeget z pouzdra 75 mm
(@ Odecet z bubinku 0,22 mm
(3 Rozmér téla (s vyménitelnym nastavcem) 4000 mm
(@ Rozmér prodluZovacich objimek 250 mm
(@ Rozmér prodluzovacich objimek 50,0 mm

482,72 mm

Odectéte hodnotu z bubinku v misté, kde se referencni ¢ara na pouzdru shoduje s ryskou stupnice na bubinku.

Ta se obvykle odecitd az do 0,01 mm (viz obrazek vyse). Je vSak také mozné vizuainé odecitat az do déleni 0,001 mm

(viz obrazek nize).
Cca +1pum Cca +2 ym

Referenéni ryska na pouzdru  Stupnice na bubinku Referenéni ryska na pouzdru Stupnice na bubinku

8. Technické specifikace

« Chyba vfetena (20 °C) :3um

0,00015 palce
« Stupnice 10,01 mm
0,001 palce
« Provozni teplota :5az40°C
« Skladovaci teplota :-10az60 °C

9. Placena udrzba

Doporucujeme provadét pravidelné kontroly, které ovéfi a zajisti presnost méfidla. Pokud se vyskytne néktera
z nésledujicich vad, prosim kontaktujte dodavatele nebo obchodniho z&stupce spoleénosti Mitutoyo.
« Nekonzistentni naméfené hodnoty

Pokud dojde narazem na méfici plochy ke vzniku otfepli nebo trhlin, miZze to ovlivnit opakovatelnost méfeni.

213-8533, Japan
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