Instrukcja uzytkownika Nr 99MAA007PL

Mikrometr wewnetrzny z wymiennym pretem @

Zasady bezpieczenstwa

W celu zapewnienia bezpieczerstwa operatora nalezy uzywac przyrzadu zgodnie z wytycznymi i specyfikacjami
zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Nieprzestrzeganie zalecen podanych w niniejszym podreczniku moze sta¢ sie przyczyna zagrozenia.

/N\PRZESTROGA Wskazuje ryzyko niewielkich lub $rednich obrazen.

Nalezy zachowac szczeg6lng ostroznosc w poblizu ostrych krawedzi powierzchni pomiarowych, aby
unikna¢ obrazen.

Wskazuje ryzyko uszkodzenia mienia.

« Nie uzywaj tego produktu do celéw innych niz pomiar.

« Nie nalezy demontowa¢ ani modyfikowa¢ przyrzadu. Spowoduje to uniewaznienie gwarancji.

« Nie uzywac oraz nie przechowywac przyrzadu w miejscu narazonym na nagte zmiany temperatury.
Przed uzyciem odczekaé, az przyrzad osiagnie temperature pokojowa.

« Nie przechowywa¢ przyrzadu w miejscu o duzej wilgotnosci lub zapyleniu.

« Nie uzywa¢ przyrzadu w miejscu narazonym na dziatanie wody lub oleju.

« Nie stosuj nadmiernej sity ani nie narazaj przyrzadu na uderzenia, na przyktad na skutek upuszczenia.

« Usun kurz, widry itp., a po uzyciu natéz olej antykorozyjny.

« Usun wszelkie zabrudzenia z produktu, przecierajac delikatnie migkka, niepylaca $ciereczka. Nie uzywaj
rozpuszczalnikéw organicznych, takich jak $rodki czyszczace lub rozcienczalniki.

« Nie wykonuj oznaczer itp. urzadzeniem do grawerowania.

« Nie przesuwaj ani nie zawieszaj produktu, gdy jest jeszcze ustawiony na mierzonym przedmiocie.
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1. Nazwy elementéw

W Typ IMS-T (141-101, -102, -103, -104)

H Typ IMS-D (141-205, -206, -208, -233, -211, -212, -214, -215)
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B Typ IMS-L (141-117, -118, -121, -122)
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3. Wyboér wymiennych pretow i kotnierzy przedtuzajacych (prety przedtuzajace)

Zmontuj za pomocg wymiennego preta A, kotnierzy przediuzajacych B i/lub preta przediuzajacego C (tylko IMS-D)
zgodnie z dlugo$cia mierzonego przedmiotu.
H Typ IMS-T

|7Z| Dlugos¢ mierzonego przedmiotu | Uktad
. 25-32 mm/1-1,25 cala Al
A: 25-38/1-1,5 cala B . -
A% 37-50/15.2 cale 31-38 mm/1,25-1,5 cala A'+B
37-44 mm/1,5-1,75 cala A?
43-50 mm/1,75-2 cale A24B

M Typ IMS-D

Y

A" 50-100/2-4 cale B
A 100-150/4-6 cali

A’: 150-200/6-8 cali

A™: 200-250/8-10 cali

A*: 250-300/10-12 cali

(D Nakretka regulacyjna (®Zacisk (do bebnatrzpienia Uchwyt

(@ Kowadetko regulacyjne pomiarowego) @) Klucz

(3 Wymienny pret (® Ramie Klucz

(@ Kolnierze przediuzajace Sprezyna (@ Zaslepka

() Zacisk (do wymiennego preta) (@D Uchwyt (maty) Sruba dociskowa (do bebna)
(® Beben @) Tuleja Pret przediuzajacy

(@ Kowadelko @) Korpus @9 Klucz

Diugo$¢ mierzonego przedmiotu | Uktad Diugo$¢ mierzonego przedmiotu | Uktad
50-63 mm/2-2,5 cala Al 175-188 mm/7-7,5 cala A3+C
62-75 mm/2,5-3 cale A'4B 187-200 mm/7,5-8 cali A3+B+C
75-88 mm/3-3,5 cala A+C 200-213 mm/8-8,5 cala A4
87-100 mm/3,5-4 cale A'+B+C 212-225 mm/8,5-9 cali A4+B
100-113 mm/4-4,5 cala A? 225-238 mm/9-9,5 cala A4C
112-125 mm/4,5-5 cali A24B 237-250 mm/9,5-10 cali A4+B+C
125-138 mm/5-5,5 cala A2C 250-263 mm/10-10,5 cala AS
137-150 mm/5,5-6 cali A2+B+C 262-275 mm/10,5-11 cali AS+B
150-163 mm/6-6,5 cala Al 275-288 mm/11-11,5 cala A%+C
162-175 mm/6,5-7 cali A3+B 287-300 mm/11,5-12 cali AS+B+C

M Typ IMS-L

2. Srodki ostroznosci podczas uzytkowania

H Btad paralaksy

+ Z powodu struktury produktu, linia odniesienia na tulei mikrometru
i kresy noniusza na bebnie, nie znajduja sig w tej samej ptaszczyznie,
dlatego wzajemne pofozenie dwdch linii zmienia sig w zaleznosci od
kata obserwacji. Odczytujac zmierzone wartosci, nalezy wykonywac to
w odniesieniu do rysunku po prawej, prostopadle od punktu, w ktérym
linia odniesienia na tulei jest wyréwnana z linig podziatki na bebnie.

« Przy zmianie kata obserwacji (w sposéb pokazany na rysunku)

powstaje btad paralaksy wynoszacy okoto 2 um.

Linia odniesienia

B Srodki ostroznosci podczas pomiaru

« Przyrzad ten nie jest wyposazony w mechanizm statego nacisku pomiarowego i jest przeznaczony do pracy w trudniejszych
warunkach, niz standardowe mikrometry zewnetrzne. W niskiej temperaturze otoczenia lub jesli przyrzad nie byt przez diugi czas
uzywany, lepko$¢ oleju hydraulicznego wewnatrz przyrzadu moze ulec zwigkszeniu, a podczas obstugi moze by¢ wyczuwany
wigkszy opor. W takim przypadku nalezy kilka razy obrécic bgben w peinym zakresie, aby przywréci¢ normalne dziatanie.

B Srodki ostroznosci i czyszczenie po uzyciu

« Po uzyciu wyczy$¢ caly produkt migkka, niepylaca szmatkq i sprawdz, czy zadna z czesci nie jest uszkodzona.

« Gdy olej lub inne ptyny sa przyklejone do produktu lub gdy produkt jest bardzo zabrudzony, nalezy go wyczysci¢
miekka, niepylaca szmatka nasaczong lotnym rozpuszczalnikiem (alkoholem itp.).

+ Po uzyciu nafozy¢ powloke antykorozyjna na kowadetko, uzywajac oleju do mikrometrow.

« W przypadku kontaktu z chtodziwem wodnym przyrzad po czyszczeniu nalezy zabezpieczy¢ przed korozja.

« Jesli Microil jest niedostepny, a jedyna opcia jest produkt komercyjny, zalecamy niskolepki olej antykorozyjny ISO VG10 lub podobny.

W 0 C_ [ | W [

A’': 200-300/8-12 cali B": 25/1 cal
A% 300-400/12-16 cali B 50/2 cale
A®: 400-500/16-20 cali

A*: 500-600/20-24 cali

A®: 600-700/24-28 cali

A®: 700-800/28-32 cale

A7 800-900/32-36 cali

A®: 900-1000/36-40 cali

Dtugo$¢ mierzonego przedmiotu | Uktad Dtugo$¢ mierzonego przedmiotu | Uktad
200-225 mm/8-9 call AT 600-625 mm/24-25 cali AS
225-250 mm/9-10 cali AT+BT 625-650 mm/25-26 cali AS+BT
250-275 mm/10-11 cali AT+B? 650-675 mm/26-27 cali AS+B7?
275-300 mm/11-12 cali AT+BT4B2 | | 675-700 mm/27-28 cali AS+B+B2
300-325 mm/12-13 cali A? 700-725 mm/28-29 cali AP
325-350 mm/13-14 cali A2BT 725-750 mm/29-30 cali AS+BT
350-375 mm/14-15 cali A%4B2 750-775 mm/30-31 cali AB4+B2
375400 mm/15-16 cali A2BT+BZ | | 775-800 mm/31-32 cale AS+BT+B?
400-425 mm/16-17 cali A? 800-825 mm/32-33 cale AT
425-450 mm/17-18 cali A3+B1 825-850 mm/33-34 cale AT+B1
450-475 mm/18-19 cali A3+B2 850-875 mm/34-35 cali AT+B2
475-500 mm/19-20 cali A3+B14B?2 875-900 mm/35-36 cali AT+B14B2
500-525 mm/20-21 cali A4 900-925 mm/36-37 cali A®
525-550 mm/21-22 cale A4BT 925-950 mm/37-38 cali A8+
550-575 mm/22-23 cale A%+B2 950-975 mm/38-39 cali AS:B2
575-600 mm/23-24 cale A%+B1+B2 | [ 975-1000 mm/39-40 cali A+B1+B?2
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Wazne

« Pret przediuzajacy C i zaslepka D sa z lewym gwintem. Zachowaj ostrozno$¢ podczas montazu i demontazu.

* Przed montazem wytrzyj do czysta wymienny pret A, kotnierze przediuzajace B, pret przediuzajacy C i zaslepke D,
a takze obszar potaczenia na korpusie.

« Pamigtaj, aby ustawi¢ punkt odniesienia po montazu lub demontazu.

Recznie poluzuj zacisk E i zdejmij wymienny pret A oraz kotnierze przediuzajace B.

Wytrzyj do czysta obszar potaczenia na korpusie, zamontuj wymienny pret A i kotnierze przediuzajace B odpowiednio
do diugo$ci pomiarowej, a nastepnie dokre¢ zacisk E recznie, aby zamocowac.

Wytacznie w przypadku typu IMS-D, usun zatyczke D lub pret przedtuzajacy C po stronie kowadetka.

Tylko w przypadku typu IMS-D, wytrzyj do czysta obszar potaczenia po stronie kowadetka korpusu, a nastepnie
zamontuj zaslepke D lub przediuzacz C.

N Typ IMS-T

H Typ IMS-D

M Typ IMS-L
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. Ustawienie punktu poczatkowego

Wazne
« Wykonaj procedure pokazana w il do i ponizej, aby potwierdzic i ustawi¢ punkt poczatkowy przed pomiarem.
« Punkt poczatkowy nalezy ustawi¢ z uzyciem skali 1ego wzorca (pierscieni €go itp.).

« Przed ustawieniem punktu poczatkowego usur zanieczyszczenia i olej z powierzchni pomiarowych wzorca
i przyrzadu.
« Pomiar i ustawienie punktu zerowego nalezy wykonac w tej samej orientacji i warunkach.

[l Usunag pyti zanieczyszczenia z powierzchni pomiarowych wzorca i przyrzadu.

Obré¢ beben produktu, aby ustawi¢ diugo$¢ pomiaru nieco krétsza niz dtugo$¢ wzorca, a nastepnie powoli wiéz go
do wzorca.

Obré¢ beben przyrzadu i delikatnie umie$é powierzchnig pomiarowa w stycznosci z wnetrzem przyrzadu.

[ Aby doktadnie zmierzy¢ $rednice, przesun produkt w kierunku strzatki wzgledem osi, aby okresli¢ najnizszy punkt.
Nastepnie przesur go w kierunku strzatki w przekroju prostopadtym do osi, aby okresli¢ najwyzszy punkt.
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Odczytaj zmierzong warto$¢. Jesli zgadza sie z warto$cia wymiaru wzorca, ustawianie punktu odniesienia jest
zakonczone.
Jesli warto$ci sie nie zgadzaja, wyreguluj w celu uzyskania wiekszej doktadno$ci za pomocg nastepujacej metody
(powtarzaj az do zakoriczenia ustawiania punktu odniesienia).

H Dia typu IMS-T

Gdy beben zostanie recznie zamocowanym w sposob uniemozliwiajacy jego obracanie, uzyj klucza (@), aby obrdci¢
i poluzowa¢ kowadetko, zdejmij beben i zamontuj ponownie ze skala wyréwnana do wartosci wymiaru wzorca.

Po wyregulowaniu dokre¢ kowadetko kluczem (6®).

M Dia typu IMS-D

Poluzuj $ruby dociskowe (w dwoch miejscach) za pomoca klucza (@), wyreguluj potozenie bebna i wyréwnaj skale
z wartocig wymiaru wzorca.

Po regulacji dokre¢ $ruby dociskowe (w dwoch miejscach) kluczem (®).

M Dia typu IMS-L
« Jedli roznica punktow odniesienia wynosi £0,01 mm lub mniej
Za pomoca klucza (@) obroc tuleje, az skala bebna zréwna sie z wartoscia wymiaru wzorca.

« Jedli roznica punktu odniesienia wynosi +0,01 mm lub wigcej

Zamocuj beben za pomoca zacisku (®), uzyj klucza (®), aby obrécic i poluzowac kowadetko, zdejmij beben

i zamontuj ponownie ze skala wyréwnana do wartoéci wymiaru wzorca.

Po wyregulowaniu dokre¢ kowadetko kluczem (®).

Jesli skala bebna nieznacznie odbiega od wartoci wymiaru wzorca, wyreguluj zgodnie z ,» Jesli roznica punktow
odniesienia wynosi +0,01 mm lub mniej".

I Powtérz kroki [l dolEl i potwierdz, ze zmierzona warto$¢ odpowiada wartosci wymiaru wzorca.

Wskazowki

Podczas ustawiania punktu poczatkowego z uzyciem prostokatnej plytki wzorcowej z akcesoriami przyrzad nalezy
ustawi¢ zgodnie z ilustracja. Szczegétowe informacje na temat metody montazu ptytki wzorcowej znajduja sie
w osobne;j instrukcji E1=] ,Akcesoria prostokatnej ptytki wzorcowej dia plytek wzorcowych powyzej 100 mm”.

6. Metoda pomiaru

Wazne

* W przypadku typow IMS-T i IMS-D zamontuj uchwyt na korpusie, aby uzy¢ go w razie potrzeby.

« W przypadku typu IMS-T zamontuj uchwyt (maty) przy koricéwce. Zachowaj ostrozno$¢ podczas montazu lub
demontazu uchwytu (matego), poniewaz sprezyna plyty i ramig réwniez zostang usuniete po wyjeciu.

Wi6z przyrzad do mierzonego przedmiotu i powoli obracaj beben do momentu az kowadetko zetknie sie z migjscem
pomiaru.

W tej samej pozycji i warunkach jak przy ustawianiu punktu odniesienia, przesuwaj przyrzad tam i z powrotem
w przekroju poprzecznym prostopadtym do osi, aby zetkna¢ sie z pozycja minimalnej dtugosci pomiaru; jednoczesnie
przesuwaj go poziomo, aby zetknaf sie z pozycja maksymalnej dtugosci pomiaru i odczytaj zmierzong wartosc.

Odczyt pomiaru z pod:

Zsumuj odczyty dla korpusu z zamontowanym wymiennym pretem, kotnierzami przedtuzajacymi, pretem przedtuzajacym
(tylko typ IMS-D), tuleja i bebnem.
Odczytaj podziatke jak ponizej.

M Dla typu IMS-T (przyktad ustawienia zakresu pomiarowego: 43-50)

(@ Odczyt tulei 45 mm l:’ 40
@ Odczyt bebna 0,35 mm I Hne
(3 Wymiary korpusu (z wymiennym pretem) 37,0 mm [ @35
@ Wymiar kofnierzy przediuzajacych 6,0 mm | | | | ==
47,85mm — 30
—

@ Odezyt tulei 75 mm
@ Odczyt bebna 0,37 mm
3 Wymiary korpusu (z wymiennym pretem) 100,0 mm
(@ Wymiar kofnierzy przedtuzajacych 120 mm
(® Wymiar preta przedtuzajacego 250 mm

144,87 mm

M Dla typu IMS-L (przyktad ustawienia zakresu pomiarowego: 475-500)

(@ Odczyt tulei 75 mm =0

@ Odczyt bebna 0,22 mm

B Wymiary korpusu (z wymiennym pretem) 400,0 mm gs

@ Wymiar kofnierzy przediuzajacych 250 mm 2

(@ Wymiar konierzy przedtuzajacych 50,0 mm 20
482,72 mm s

Odczytaj beben w miejscu, w ktorym linia odniesienia tulei odpowiada kresie podziatki na bebnie.

Zwykle wystarczy odczyta¢ pomiar z doktadno$cia do 0,01 mm (jak pokazano powyzej). Mozna jednak réwniez odczyta¢
pomiar z doktadnoscig do 0,001 mm (jak pokazano na ponizszym rysunku).

Okoto +1 ym Okoto +2 ym
Linia odniesienia na tulei Kresa podziatki na bebnie  Linia odniesienia na tulei ~ Kresa podziatki na bgbnie

8. Dane techniczne

« Biad trzpienia pomiarowego (20 °C) :3um
0,00015in

* Podziatka 10,01 mm
0,001 cala

10d5°Cdo40°C
:0d-10°C do 60 °C

« Zakres temperatury pracy
« Zakres temperatury przechowywania

9. Konserwacja odptatna

Zalecane jest wykonywanie przegladow okresowych majacych na celu sprawdzenie i utrzymanie doktadnosci przyrzadu.
W przypadku wystapienia jednego z ponizszych probleméw, skontaktowa¢ sie z biurem sprzedazy Mitutoyo lub
dystrybutorem, u ktérego zakupiono przyrzad.
« Nieprawidtowe warto$ci mierzone

Zarysowania lub wgniecenia na powierzchniach pomiarowych moga wptywac na powtarzalno$¢ pomiaréw.
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