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1. ช่ือและการท�ำงานของส่วนต่างๆ

1	 โครงสร้าง

2	 แกนรับ

3	 แกนหมุน

4	 ปลอก

5	 ปลอกหมุน (จะแตกต่างกนัไปในแต่ละรุ่น)

6	 ปลอกกระทบเล่ือน

7	 อุปกรณ์ลอ็ค

         (ใชส้�ำหรับลอ็คการเคล่ือนท่ีของแกนหมุน)

8	 ฝาครอบโครง (จะแตกต่างกนัไปในแต่ละรุ่น)

9	 ประแจ

2. ข้อควรระวงัในการใช้งาน

1) ลกัษณะการมองสเกลทีไ่ม่อยู่ในแนวระดบัสายตา

•	 ส�ำหรับไมโครมิเตอร์ เสน้อา้งอิงท่ีปลอกและช่องแบ่งท่ีปลอกหมุนไม่ไดอ้ยูใ่นระนาบเดียวกนั ดงันั้นจุด

ตดัของสองเสน้จะเปล่ียนแปลงไปตามต�ำแหน่งท่ีตามอง ใหอ่้านค่าท่ีวดัไดจ้ากแนวตั้งเหนือจุดตดัของ

เสน้อา้งอิงท่ีปลอกและช่องแบ่งท่ีปลอกหมุน

•	 ถา้คุณเปล่ียนแปลงต�ำแหน่งการมองตามท่ีแสดงในรูป จะท�ำใหเ้กิดความผดิพลาดจากการอ่านสเกลท่ีไม่

อยใ่นแนวระดบัสายตาประมาณ 2 μm ใชค้วามระมดัระวงัเป็นพิเศษเม่ือใชไ้มโครมิเตอร์ท่ีมีเวอร์เนีย

สเกล

2) แรงในการวดั

•	 ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ไดท้ �ำการวดัโดยใชแ้รงการวดัคงท่ี โดยใชป้ลอกกระทบเล่ือน

•	 การก�ำหนดแรงในการวดัท่ีเหมาะสมท�ำไดโ้ดยใหผ้วิหนา้ส่วนตรวจวดัสมัผสักบัช้ินงานเพียงเบาๆ หยดุ

การเคล่ือนท่ีของแกนหมุน จากนั้นใชน้ิ้วหมุนปลอกกระทบเล่ือนประมาณสามรอบ

•	 โดยปกติจะใชป้ลอกกระทบเล่ือนเป็นกลไกส�ำหรับการก�ำหนดแรงในการวดัท่ีคงท่ี อยา่งไรกต็าม

สามารถใชป้ลอกหมุนแบบหน่วงท่ีใหม้าดว้ยเพื่อจุดประสงคเ์ดียวกนัน้ีได้

3) ข้อผดิพลาดเน่ืองจากต�ำแหน่ง

•	 ต�ำแหน่งของไมโครมิเตอร์ไม่ถือเป็นปัญหาเม่ือส่ิงท่ีวดัมีความยาวไม่มาก ส�ำหรับไมโครมิเตอร์ขนาด

ปานกลาง (300 ถึง 500 มม.) หรือขนาดใหญ่ (500 มม. ข้ึนไป) จุดอา้งอิงจะมีการเปล่ียนแปลงตาม

ต�ำแหน่งไดเ้ลก็นอ้ย

•	 ก่อนการใชง้าน ใหท้�ำการปรับจุดอา้งอิงโดยใชต้ �ำแหน่งเดียวกบัในการวดัจริง

4) ข้อควรระวงัหลงัจากการใช้งาน

• �หลงัจากการใชง้าน ใหต้รวจหาช้ินส่วนท่ีช�ำรุดแลว้ท�ำความสะอาดผลิตภณัฑอ์ยา่งทัว่ถึง 

ในกรณีท่ีใชง้านผลิตภณัฑน้ี์ในบริเวณท่ีมีการสมัผสักบัน�้ำมนัตดักลึงหลงัจากการใชง้านใหท้�ำความสะอาดและใชผ้ลิตภณัฑป้์องกนัสนิม

• �เม่ือเกบ็รักษาผลิตภณัฑน้ี์ ควรเวน้ระยะห่างระหวา่งผวิหนา้ส่วนตรวจวดัประมาณ 0.2 ถึง 2 มม. โดยท่ีไม่ตอ้งลอ็คแกน

•	 เม่ือเกบ็รักษาผลิตภณัฑน้ี์เป็นเวลานาน ใหใ้ชน้�้ ำมนัส�ำหรับไมโครมิเตอร์(รหสัสินคา้ 207000) ทาบริเวณแกนหมุนเพื่อป้องกนัการเกิดสนิม

3. การปรับจุดอ้างองิ

•	 ใชเ้กจบลอ็กหรืออุปกรณ์ปรับตั้งมาตรฐานไมโครมิเตอร์วดันอกท่ีไดรั้บการตรวจสอบเป็นประจ�ำ เพื่อท�ำการปรับจุดอา้งอิง

•	 ใชต้ �ำแหน่งและสภาวะเดียวกนัทั้งเม่ือท�ำการปรับจุดอา้งอิงและเม่ือท�ำการวดั โดยปฏิบติัตามขั้นตอนดา้นล่างน้ี

1   �เช็ดผวิหนา้ส่วนตรวจวดัของแกนรับและแกนหมุน รวมถึงเกจ (ถา้ใช)้ เพื่อขจดัส่ิงสกปรกและฝุ่ นละออง

2   เม่ือช่วงการวดัอยูร่ะหวา่ง 0 ถึง 25 มม.: 

เล่ือนผวิหนา้ส่วนตรวจวดัทั้งสองส่วนใหส้มัผสักนัเบาๆ หยดุการปรับแกนหมุน จากนั้นปรับใหไ้ดแ้รงในการวดัตามท่ีก�ำหนด (ดูท่ี "2 แรงในการวดั"ใน "2. ขอ้

ควรระวงัในการใชง้าน")

เม่ือช่วงการวดัไม่อยูร่ะหวา่ง 0 ถึง 25 มม.: 

วางเกจระหวา่งผวิหนา้ส่วนตรวจวดัทั้งสองส่วน ปรับใหแ้กนหมุนสมัผสักบัเกจเพียงเบาๆ หยดุการปรับแกนหมุน จากนั้นปรับใหไ้ดแ้รงในการวดัตามท่ีก�ำหนด   

(ดูท่ี "2 แรงในการวดั"ใน "2. ขอ้ควรระวงัในการใชง้าน")

3   �ถา้ช่องศนูยท่ี์ปลอกหมุนตรงกบัเสน้อา้งอิงท่ีปลอก ใหเ้ร่ิมท�ำการวดั  

หากไม่เป็นเช่นนั้น ใหท้�ำการปรับดงัน้ี

•	 เม่ือขอ้ผดิพลาดในการปรับต�ำแหน่งมีค่าไม่เกิน ±0.01 มม. (รูป 1 และ 2)

ใส่ประแจท่ีใหม้าดว้ยลงในช่องท่ีดา้นหลงัของเสน้อา้งอิงท่ีปลอก แลว้หมุนปลอกเพื่อปรับ

ต�ำแหน่งเสน้อา้งอิงใหต้รงกบัช่องศนูยท่ี์ปลอกหมุน

•	 เม่ือขอ้ผดิพลาดในการปรับต�ำแหน่งมีค่าประมาณ ±0.01 มม. ข้ึนไป (รูป 3)

1	 คลายปลอกกระทบเล่ือนโดยใชป้ระแจ

2	 กดปลอกหมุนไปทางดา้นนอก (ไปทางปลอกกระทบเล่ือน) เพื่อใหเ้คล่ือนท่ีไดอ้ยา่ง

อิสระ แลว้ปรับต�ำแหน่งเสน้ศนูยท่ี์ปลอกหมุนใหต้รงกบัเสน้อา้งอิงท่ีปลอก

3	 ลอ็คปลอกกระทบเล่ือนอีกคร้ังโดยใชป้ระแจ เพื่อยดึปลอกหมุนไว้

ถา้จุดอา้งอิงคลาดเคล่ือนเลก็นอ้ย ใหท้�ำการปรับตามท่ีอธิบายไวใ้น "เม่ือขอ้ผดิพลาดใน

การปรับต�ำแหน่งมีค่าไม่เกิน ±0.01 มม."

4. วธีิการวดั

ค่อยๆเล่ือนผวิหนา้ส่วนตรวจวดัทั้งสองส่วนใหส้มัผสักบัช้ินงาน โดยใชต้ �ำแหน่งและสภาวะเดียวกบัเม่ือท�ำการปรับจุดอา้งอิง จากนั้นปรับใหไ้ดแ้รงในการวดัตามท่ี

ก�ำหนดเพื่ออ่านค่าจากสเกล

ถ้ าคุณเลื่อนผิวหน้ าส่ วนตรวจวัดของแกนหมุนให้ สัมผัสกับชิ้นงานอย่ างรุนแรง	ชิ้นงานอาจเสียรูปและอาจส่ งผลต่ อผลการตรวจวัด

5. วธีิการอ่านค่าสเกล

1) เมือ่อ่านค่าสเกลแบบมาตรฐาน (ช่วงเว้นของช่อง: 0.01 มม.)
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2) เมือ่อ่านค่าของช่องเวอร์เนียสเกล (ช่วงเว้นของช่อง: 0.001 มม.)

ไมโครมิเตอร์ท่ีมีเวอร์เนียสเกลจะมีช่องแบ่งของเวอร์เนียเหนือเสน้อา้งอิงท่ีปลอก
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6. ข้อมูลจ�ำเพาะ

• ช่วงอุณหภมิูการใชง้าน: 5 °C ถึง 40 °C

• ช่วงอุณหภมิูเกบ็รักษา: –10 °C ถึง 60 °C

7. การซ่อมแซม (มค่ีาบริการ)

ถา้เกิดปัญหาอยา่งใดอยา่งหน่ึงดงัต่อไปน้ี ผลิตภณัฑจ์�ำเป็นตอ้งไดรั้บการซ่อมแซม (มีค่าบริการ) โปรดติดต่อตวัแทนจ�ำหน่ายหรือศนูยจ์ �ำหน่าย Mitutoyo ท่ีใกลท่ี้สุด

• �แกนหมุนท�ำงานผดิปกติ 

ถา้แกนหมุนมีรอยถลอก ส่วนท่ีถลอกจะท�ำใหเ้กิดการขดักนัเม่ือเล่ือนแกนหมุน ซ่ึงท�ำใหเ้กิดความผดิปกติข้ึน

สนิมท่ีแกนหมุนอาจท�ำใหเ้กิดความผดิปกติได้

• �ค่าท่ีวดัไดไ้ม่เสถียร 

ถา้ผวิหนา้สมัผสัของปากวดัไดรั้บการกระแทก จะเกิดรอยและการกะเทาะท่ีผวิหนา้ส่วนตรวจวดั ซ่ึงอาจส่งผลต่อความแม่นย �ำ

ข้อควรระวงัเพือ่ความปลอดภยั

เพื่อใหม้ัน่ใจไดถึ้งความปลอดภยัของผูป้ฏิบติังาน ใหใ้ชผ้ลิตภณัฑน้ี์ตามค�ำแนะน�ำ ฟังกช์นั และขอ้มูลจ�ำเพาะท่ีระบุไวใ้นคู่มือการใชง้านฉบบัน้ี

การใชง้านภายใตเ้ง่ือนไขอ่ืนๆ อาจส่งผลต่อความปลอดภยั

จบัส่วนตรวจวดัท่ีแหลมคมของผลิตภณัฑน้ี์ดว้ยความระมดัระวงัเพื่อหลีกเล่ียงการบาดเจบ็

• �หา้มถอดแยกช้ินส่วนหรือดดัแปลงผลิตภณัฑน้ี์ อาจเป็นสาเหตุใหอุ้ปกรณ์ไม่สามารถใชง้านได้

• �หลีกเล่ียงการใชง้านหรือเกบ็รักษาผลิตภณัฑน้ี์ในท่ีท่ีอุณหภมิูมีการเปล่ียนแปลงอยา่งมาก ก่อนการใชง้าน ใหผ้ลิตภณัฑน้ี์อยูใ่นอุณหภมิูหอ้งเพื่อปรับ

เสถียรภาพดา้นอุณหภมิู

• �หลีกเล่ียงการเกบ็รักษาผลิตภณัฑน้ี์ในท่ีช้ืนหรือมีฝุ่ นละอองมาก

• �ในกรณีท่ีใชง้านผลิตภณัฑน้ี์ในบริเวณท่ีมีน�้ำหล่อเยน็หรือสารอ่ืนๆใหด้�ำเนินการเพื่อป้องกนัสนิมหลงัจากการใชง้าน สนิมอาจเป็นสาเหตุใหอุ้ปกรณ์ไม่

สามารถใชง้านได้

• �หา้มไม่ใหผ้ลิตภณัฑน้ี์ไดรั้บแรงกระแทกท่ีรุนแรง (เช่น ท�ำตก) หรือไดรั้บแรงกระท�ำมากเกินไป

• �ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ไดท้ �ำการปรับจุดอา้งอิงก่อนท�ำการวดั

• �ขจดัฝุ่ นละออง เศษวสัดุ และอ่ืนๆ ทั้งก่อนและหลงัการใชา้น

• �ส่ิงสกปรกท่ีแกนหมุนอาจส่งผลใหไ้ม่สามารถใชง้านไดถ้า้แกนหมุนสกปรก ใหเ้ช็ดส่ิงสกปรกออกโดยใชผ้า้ชุบแอลกอฮอลห์มาดๆ และทาน�้ำมนัเคลือบ

ไมโครมิเตอร์ (รหสัสินคา้ 207000) ไวบ้างๆ

ไมโครมเิตอร์วดันอก 

คู่มอืการใช้งาน No.99MAA001T

หมุนประมาณสามถึงหา้คร้ัง
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เสน้อา้งอิง

ปลอก

ปลอกหมุน

รูป 1

รูป 2

รูป 3

(1) ค่าท่ีปลอก 7 มม.

(2) ค่าท่ีปลอกหมุน +	 0.37 มม.

ค่าท่ีไมโครมิเตอร์   7.37 มม.

หมายเหตุ) 	

ค่า 0.37 มม. (ในขอ้ (2) ดา้นบน) อ่านค่าในต�ำแหน่งท่ีเสน้อา้งอิงท่ีปลอก

ตรงกบัช่องของปลอกหมุน

โดยปกติแลว้จะสามารถอ่านค่าไดล้ะเอียดถึงระดบั 0.01 มม. ดงัท่ีแสดงในรูปดา้นบน 

สามารถประมาณค่าดว้ยสายตาไดถึ้งระดบั 0.001 มม. ดงัท่ีแสดงในรูปดา้นล่าง

ประมาณ  +1 μm ประมาณ  +2 μm

เสน้อา้งอิงท่ีปลอกหมุน เสน้อา้งอิงท่ีปลอกหมุนเสน้อา้งอิงท่ีปลอก เสน้อา้งอิงท่ีปลอก

(1) ค่าท่ีปลอก 6 มม.

(2) ค่าท่ีปลอกหมุน 0.21 มม.

(3)	 ค่าท่ีเวอร์เนียและปลอกหมุน +	 0.003 มม.

ค่าท่ีไมโครมิเตอร์   6.213 มม.

หมายเหตุ) 	

ค่า 0.21 มม. (ในขอ้ (2) ดา้นบน) อ่านค่าในต�ำแหน่งท่ีเสน้อา้งอิงท่ีปลอก

ตรงกบัช่องของปลอกหมุน และค่า 0.003 มม. (ในขอ้ (3) ดา้นบน) อ่าน

ค่าในต�ำแหน่งท่ีช่องเวอร์เนียตรงกบัช่องของปลอกหมุน

th

หมายเหตุ

หมายเหตุ

หมายเหตุ

ข้อควรระวงั




