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Zur Gewihrleistung der Bedienersicherheit verwenden Sie das :
Geriit bitte ausschlieBlich in Ubereinstimmung mit den in dieser Bedienungs-
anleitung enthaltenen Anweisungen und Spezifikationen.

Einhaltung der Exportkontrollbestimmungen

Die nachfolgend beschriebenen Produkte, Technologien und Programme
unterliegen moglicherweise nationalen, internationalen oder japanischen
Exportbestimmungen. Der direkte oder indirekte Export dieser Giiter ohne
Genehmigung der zustdndigen Behorden kann daher gegen die Export-
bestimmungen und geltenden Gesetze verstof3en.

Die Messflachen dieses Messgeréts sind scharfkantig. Vorsicht bei der

VORSICHT Handhabung!

WICHTIG

* Messgerét nicht zerlegen.

* Messgerat nicht an Orten mit abrupten Temperaturschwankungen lagern. Vor

der Verwendung des Messgerats warten, bis eine thermische Stabilisierung in

Bezug auf die herrschende Raumtemperatur erfolgt ist.

Messgerat nicht an Orten einsetzen, an denen es Staub oder Feuchtigkeit

ausgesetzt ist.

Bei Verwendung des Messgerats an Orten, an denen es Kihimittelspritzern 0.a.

ausgesetzt ist, nach dem Gebrauch KorrosionsschutzmaBnahmen treffen. Falls

Korrosion nicht effektiv verhindert wird, kommt es zu Schaden am Messgerét.

Messgerét nicht fallen lassen und keinen iibermaBigen Kraften aussetzen.

Falls das Messgeréat an einen Stander montiert werden soll, muss es am breiten

Teil des Buigels eingespannt werden.

Wird das Messgerat an anderen Stellen festgespannt, so ist die Parallelitéat der

Messflachen und damit die Messgenauigkeit nicht gewahrleistet.

¢ Wenn der Anzeigewert der Messuhr den Anzeigebereich Uberschreitet, darf die
Spindel nicht weiter vorbewegt werden. Andernfalls wird die Messuhr beschadigt.

* Vor der Messung stets eine Nullpunkteinstellung vornehmen.

Para garantizar la seguridad del operador, use el instrumento ®
siguiendo las instrucciones y las especificaciones expuestas en este manual
del usuario.

Nota sobre la ley de exportacion

Los bienes, las tecnologias y el software aqui descritos pueden estar sujetos a
controles nacionales o internacionales o a controles japoneses de exportacion.
La exportacion directa o indirecta de dichos productos sin la autorizacién
debida por parte de las autoridades competentes puede significar un incum-
plimiento de la normativa de los controles de exportacién y de la ley.

El borde del punto de contacto de este instrumento es afilado.
PRECAUCION Manéjelo con mucho cuidado para evitar lesiones.

IMPORTANTE

* No desarme el instrumento.

* No use ni guarde este instrumento en lugares con cambios bruscos de tempera-
tura. Antes de usar el instrumento, estabilicelo térmicamente a la temperatura
ambiente.

* No guarde este instrumento en lugares en los que podria quedar expuesto a

polvo 0 humedad.

Si este instrumento se usa en lugares en los que podria quedar expuesto a salpi-

caduras de refrigerante o similar, tome medidas anticorrosivas después de usarlo.

Si se permite la formacién de corrosion, el instrumento sufrira dafios.

No aplique fuerza excesiva sobre el instrumento ni lo deje caer.

Para montar este instrumento sobre un soporte, fije la parte gruesa de la estruc-

tura.

Evite fijar partes distintas a las especificadas para no reducir la estabilidad de

medicién ni el paralelismo con la superficie de medicion.

Si el valor mostrado por el indicador excede el margen de indicacion, no siga

avanzando el husillo. De lo contrario se produciran dafios en el indicador de carétula.

¢ Antes de la medicion, realice un ajuste del punto cero.

[1] Bezeichnung und Funktion der einzelnen Bauteile

1. Biigel 2. Spindel 3. Amboss
4. Hebel 5. Skalentrommel
6. Messuhrhalter: *Spanndurchmesser: 08 * > mm
zur Aufnahme der Messuhr.
7. Feststellschraube: zum Festspannen der Messuhr. 8. Feststelleinrichtung
9. Messuhr: Erhéltlich als Sonderzubehdr. Je nach Messaufgabe den Anzeigebereich
mit der gewlinschten Genauigkeit wahlen.

10. Innensechskantschrauben zum Anbringen eines Halters

[2] Anbringen der Messuhr
Die Abbildungen zeigen ein Beispiel fiir das Anbringen der Messuhr.

WICHTIG

Vorsichtig vorgehen und darauf achten, dass der Schaft der Messuhr nicht zu fest
eingespannt wird. Andernfalls kann es zu einer Funktionsstorung der Messuhr kommen.

(1) Den Schaft der Messuhr in den Messuhrhalter einsetzen.

(2) Durch Drehen der Skalentrommel Nullpunkt der Messschraube einstellen. Die
Feststelleinrichtung anziehen, um die Spindel zu fixieren. Dann die Einfihrtiefe des
Messuhrschafts einstellen.

Die Feststellschraube zum Festspannen der Messuhr anzighen.

Durch Driicken auf den Hebel priifen, ob die Messuhr einwandfrei funktioniert.

@3
“

[3] Nullpunkteinstellung
WICHTIG

¢ Zum Einstellen des Nullpunkis an diesem Messgerat stets ein Endmal fir die

Nullpunkteinstellung, ein Einstellnormal oder eine spezielle Master-Priiflehre fir

das Werkstiick verwenden (wobei die einzelnen Einstellnormale regelmaBig

kontrolliert werden missen).

Vor der Nullpunkteinstellung die Messflachen des verwendeten Einstellnormals

und des Messgerats sauber wischen.

Bei der Nullpunkteinstellung sind dieselbe Ausrichtung und dieselben Bedingungen

einzuhalten wie bei der Messung.

* Bei Messgeratausfiihrungen ab Messbereich 75 mm durfen die Innensechs-
kantschrauben (M3) zum Fixieren des Halters nicht gedreht werden. Andernfalls
kann es zu einer Funktionsstdrung der Messuhr kommen.

(1) Die Feststelleinrichtung I6sen, die Skalentrommel drehen um die Spindel so weit
zuriickzudrehen, dass das fiir die Nullpunkteinstellung verwendete Normal
eingesetzt werden kann.

(2) Das Normal zwischen den Messflachen von Spindel und Amboss festhalten und
dann die Spindelposition so einstellen, dass der Zeiger durch Drehen der Skalen-
trommel auf Null gestellt wird.

(3) Die Klemmeinrichtung festziehen und so die Spindel fixieren.

(4) Auf den Hebel driicken. Der Zeiger zeigt die GroBe des Normals an. AbschlieBend
den Nullpunkt mit der Nullpunkteinstellfunktion der Messuhr feineinstellen.

[4] Messmethode

Auf den Hebel driicken, das Werkstiick zwischen die Messfldchen bringen und dann die
Messung unter Einhaltung der gleichen Ausrichtung und der gleichen Bedingungen wie
bei der Nullpunkteinstellung durchfiihren.

[56] Technische Daten

© Amboss-Riickzugbereich  : 3mm

© Messkraft . 5bis 10N
 Betriebstemperatur . 5°C bis 40°C

| agerungstemperatur . —10°C bis 60°C

Mitutoyo Corporation
Kawasaki, Japan
http://www.mitutoyo.co.jp

[1] Nombre y funcién de cada pieza

1. Arco 2. Husillo 3. Tope
4. Palanca 5. Tambor
6. Sujeci6n del indicador: *Didmetro de sujecidn: @8 0% mm
Sujeta el indicador de cardtula.
7. Tornillo de fijacion: Fija el indicador de cardtula. 8. Fijacion
9. Indicador de: Disponible como opcién. Seleccione la exactitud deseada indicando el
intervalo, etc. segun las finalidades de medicién.
10. Tornillos de ajuste de cabeza hueca hexagonal para fijar la sujecion.

[2] Montaje del indicador de caratula
La figura muestra un ejemplo de montaje del indicador de caratula.
IMPORTANTE

Tenga cuidado de no apretar el vastago del indicador excesivamente. El indicador
podria funcionar incorrectamente si el vastago se aprieta excesivamente.

(1) Introduzca el véstago del indicador en la sujecién del indicador de caratula.

(2) Gire el tambor para ajustar el punto cero de la cabeza micrométrica. Apriete luego
el tornillo de fijacidn para fijar el husillo y ajuste la profundidad de insercion del
vastago del indicador.

(3) Apriete el mango de fijacién del husillo para fijar el husillo.

(4) Presione la palanca para comprobar que el indicador funcione y pueda operarse
correctamente.

[3] Ajuste del punto cero
IMPORTANTE

Para realizar el ajuste del punto cero de este instrumento, use el blogue calib-
rador suministrado para el ajuste del punto cero del micrémetro estandar, o los
calibradores maestros para la pieza (inspeccione cada dispositivo estandar perio-
dicamente).

Limpie las superficies de medicién del indicador usado y el instrumento antes de
realizar el ajuste del punto cero.

Realice el ajuste del punto cero con la misma orientacion y bajo las mismas
condiciones caratula que para la medicion.

Para el modelo de 75 o de dimensién superior, no gire los tornillos de ajuste de
cabeza hueca hexagonal (M3) para fijar la sujecién. El indicador podria funcionar
incorrectamente.

(1) Afloje la sujecidn, gire el tambor y retroceda el husillo de modo que pueda intro-
ducirse el calibrador para el ajuste del punto cero.

(2) Suijete el calibrador entre las superficies de medicién del husillo y el tope, ajuste la
posicién del husillo de modo que la aguja se dirija al punto cero girando el tambor.

(3) Apriete la fijacién para fijar el husillo.

(4) Presione la palanca. La aguja del indicador mostrard la dimensidn de calibracion.
Por Gltimo, ajuste con exactitud el punto cero con la funcién de ajuste a cero en el
indicador de cardtula.

[4] Método de Medicién

Presione la palanca, introduzca la pieza entre las superficies de medicién y ejecute la
medicion con la misma orientacion y bajo las mismas condiciones que las usadas para
el ajuste del punto cero.

[5] Especificaciones

e Intervalo de retroceso del tope :3mm

o Fuerza de medicion :5a10N
 Temperatura operativa :5°Ca40°C
 Temperatura de almacenamiento :-10°C a60°C

Mitutoyo Corporation
Kawasaki, Japan
http://www.mitutoyo.co.jp

Mitutoyo

Voor een veilig gebruik dient u de aanwijzingen en specificaties in @
deze handleiding in acht te nemen.

Naleving van exportregels

De goederen, technologie of software hierin omschreven zijn onderworpen
aan Nationale of Internationale of Japanse exportregels. Om direct of indirect
deze producten te exporteren zonder goedkoering van de geschikte overhe-
idsinstanties kan een overtreding zijn van de exportregels en wet.

A De uiteindes van de contactpunten van dit instrument zijn
scherp. Behandel dit instrument voorzichtig om verwondingen

VOORZICHTIG  te voorkomen.
BELANGRIJK

Demonteer dit instrument niet.
o Gebruik of bewaar dit instrument niet op plaatsen waar de temperatuur abrupt
veranderd. Voordat u het instrument gebruikt moet de instrumenttemperatuur
gelijk zijn aan de omgevingstemperatuur.
Bewaar dit instrument niet op plaatsen waar het blootstaat aan stof of vocht.
Als dit instrument gebruikt wordt op plaatsen waar het blootgesteld wordt aan
koelvloeistof moet u na gebruik de nodige maatregelen nemen tegen corrosie. Als
er corrosie ontstaat, zal het instrument beschadigd raken.
Oefen geen grote krachten op het instrument of laat het niet vallen.
Om dit instrument op een standaard te monteren, klem het dikke gedeelte van de
beugel in.
Het inklemmen op andere plaatsen dan die aangegeven zijn moet voorkomen
worden om te vermijden dat de meetstabiliteit en parallelliteit van de meetvlakken
verminderd wordt.
Draai de spindel niet verder als de wijzer buiten de verdeling op de wijzerplaat
komt. Anders kunt u de meetklok beschadigen.
Stel altijd het nulpunt in voordat u gaat meten.

Pour garantir la sécurité de I’opérateur, utilisez cet instrument :
conformément aux directives et aux spécifications contenues dans ce manuel
de I"utilisateur.

Respect des prescriptions sur le contréle des exportations

Les produits, les technologies ou le logiciel décrit ci-apres peuvent faire
I’objet de contrdles des exportations nationaux ou internationaux ou
japonais. Lors de ’exportation directe ou indirecte de ces marchandises
sans 1’autorisation des autorités compétentes il peut donc y avoir une
violation des régulations sur le contrdle des exportations et de la loi.

Laréte du point de contact de cet instrument est pointue.
Manipulez-le en faisant tres attention pour éviter toute blessure.

ATTENTION
IMPORTANT

* Ne démontez pas cet instrument.

* Veillez a ne pas utiliser ni ranger cet instrument dans des sites ou la température
est susceptible de changer brusquement. Avant ['utilisation, stabilisez thermique-
ment l'instrument suffisamment pour qu'il soit a la température ambiante.

Ne stockez pas cet instrument dans des sites ou il peut étre exposé a la poussiére
ou a 'humidité.

Si cet instrument est utilisé dans des sites ou il peut étre exposé a des projections
de liquide d’arrosage, etc., adoptez des mesures de prévention contre la corro-
sion apreés ['utilisation. Si la corrosion s'est développée, I'instrument est endom-
magé.

Veillez a ne pas exercer de force excessive sur cet instrument et a ne jamais le
laisser tomber.

* Pour monter cet instrument sur un support, serrez la partie épaisse du cadre.

Les parties de serrage autres que celles spécifiées doivent étre évitées pour ne
pas réduire la stabilité de mesure et le parallélisme de la face de mesure.

Si la valeur de l'indicateur a dépassé la plage d'indication, n'avancez pas davan-
tage la broche. Sinon, il y a risque d’endommagement de l'indicateur & cadran.

o Veillez a effectuer le réglage du point zéro avant la mesure.

[1] Naam en Functie van Elk Onderdeel
1. Beugel 2. Spindel 3. Aambeeld
4. Hendel 5. Trommel
6. Aanwijshouder: *Klemdiameter: 68 * )°**mm
Houd de meetklok vast.
7. Klemschroef: Klemt de meetklok vast. 8. Klem
9. Meetklok: Optioneel beschikbaar. Selecteer de gewenste nauwkeurigheid,
aanwijsbereik, etc., geschikt voor het meetdoel.
10. Inbusboutjes voor een houder vast te zetten.

[2] Het monteren van de Meetklok
De afbeelding toont een voorbeeld van het monteren van de meetklok.
BELANGRIJK

Voorzichtig behandelen en de schacht strakker klemmen dan nodig is. De wijzer kan
slecht werken als hij te strak is aangeklemd.

(1) Plaats de meetklok in de meetklokhouder.

(2) Draai de trommel om het nulpunt van de Schroefmaat in te stellen. Draai dan de
klemschroef aan om de spindel vast te zetten en pas de diepte aan van de meetklok.

(3) Span de spindelblokkering aan om de spindel vast te zetten.

(4) Druk tegen de hendel om te controleren of de meetklok correct werkt.

[3] Nulpunt Instellen
BELANGRIJK

Om het nulpunt in te stellen van dit instrument, gebruik hiervoor een eindmaat om
het standaard nulpunt in te stellen, voor de Schroefmaat of de eindmaat voor het
werkstuk (elke standaard apparaat moet regelmatig gecontroleerd worden).

Veeg de meetvlakken van de klok en het instrument schoon voordat u het nulpunt
gaat instellen.

Voer het instellen van het nulpunt in dezelfde richting en condities uit als tijdens
de meting gebruikt wordt.

Draai voor het model van 75 of groter niet de inbusboutjes aan (M3) om de
houder vast te zetten. De meetklok kan daardoor slecht gaan functioneren.

(1) Draai de klem los, draai de trommel en trek dan de spindel terug zodat de klok die
gebruikt is voor het instellen van het nulpunt erin geplaatst kan worden.

(2) Houd de eindmaat tussen de meetvlakken van de spindel en het aambeeld, pas dan
de spindelpositie aan zodat de meetklok op het nulpunt staat door de trommel te
draaien.

(3) Draai de klem aan om de spindel vast te zetten.

(4) Druk tegen de hendel. De meetklok zal aangeven de grootte van de eindmaat. Pas

uiteindelijk het nulpunt aan met de nulpunt instellingsfunctie op de meetklok.

[4] Meetmethode

Druk tegen de hendel, plaats het werkstuk tussen de meetviakken en voer de meting uit
in dezelfde richting en condities als tijdens het nulpunt instellen.

[5] Specificaties

o Aambeeld terugtrekbereik :3mm

© Meetkracht .5 tot 10N
 Gebruikstemperatuur :5°C tot40°C
 Opslagtemperatuur :=10°C tot 60°C

Mitutoyo Corporationtot
Kawasaki, Japan
http://www.mitutoyo.co.jp

[1] Désignation et fonction des divers éléments
1. Corps 2. Broche 3. Touche
4. Levier 5. Tambour

6. Canon de fixation @ 8 mm 7. Ecrou de blocage

8. Dispositif de blocage 9. Comparateur disponible en option

10. Vis a six pans pour la fixation d’'un support

[2] Installer le comparateur
La figure montre un exemple de montage du comparateur.
IMPORTANT

Ne serrer pas le comparateur plus que nécessaire. Le comparateur pourrait mal
fonctionner, s'il est trop serré.

(1) Insérer le comparateur dans le canon de fixation.

(2) Tourner le tambour pour initialiser le point zéro. Serrer I'écrou de blocage pour fixer
la broche et ajuster la profondeur d'insertion du comparateur.

(3) Resserrer le dispositif de blocage pour fixer la broche.

(4) Appuyer sur le levier pour voir si le comparateur fonctionne correctement.

[3] Réglage du zéro
IMPORTANT

* Essuyez soigneusement les faces de mesure de linstrument et de I'étalon utilisé.

* Réglage du zéro sur un micrométre 0-25 mm, ramener les touches l'une contre
l'autre et régler avec la clé.

* Pour un micrométre a partir de 25-50 mm : Pour régler le support, vous pouvez
utiliser le bloc étalon standard pour micrométre ou I'étalon maitre spécifique de la
piece a mesurer.

(1) Desserrer I'écrou de blocage, tourner le tambour, et ensuite reculer la broche et
insérer la cale pour le réglage du zéro.

(2) Maintenir la cale entre les faces de mesure, ajuster la position de la broche, pour
que l'aiguille pointe sur zéro en tournant le tambour.

(3) Resserrer pour fixer la broche.

(4) Appuyer sur le levier, 'aiguille du comparateur donnera la dimension de I'étalon.
Finalement, ajuster le point zéro en fonction du comparateur.

[4] Méthode de mesure

Prérégler le micrométre sur une cale étalon. Bloquer la broche et introduire la piece a
mesurer. La touche mobile transmet Ia valeur +/- au comparateur qui permet la lecture.

[5] Caractéristiques

© Touche mobile 3 mm de déplacement
e Force de mesure 152 10N

o Température de fonctionnement :5°C 240°C

e Température de stockage :—10°C 260°C

Mitutoyo Corporation
Kawasaki, Japan
http://www.mitutoyo.co.jp
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To ensure operator safety, use this instrument in conformance
with the directions and specifications given in this User' Manual.

Export Control Compliance

The goods, technologies or software described herein may be subject to
National or International, or Japanese Export Controls. To export directly or
indirectly such matter without due approval from the appropriate authori-
ties may therefore be a breach of export control regulations and the law.

The edge of the contact point of this instrument is sharp. Handle the
instrument with great care to avoid injury.

CAUTION
IMPORTANT

¢ Do not disassemble this instrument.

* Do not use and store this instrument at sites with abrupt temperature changes.
Prior to use, thermally stabilize the instrument to room temperature.

Do not store this instrument at sites where it may be exposed to dust or moisture.
If this instrument is used at sites where it may be exposed to splashes from a
coolant or the like, take corrosion prevention measures after use. If corrosions
permitted to develop, the instrument will be damaged.

Do not apply excessive force to this instrument or drop it.

To mount this instrument on a stand, clamp the thick portion of the frame. Clamping
portions other than those specified should be avoided to prevent measurement
stability and measuring face parallelism from being reduced.

If the indicator pointing value has exceeded the indicating range, do not further
advance the spindle. Doing so will result in damage to the dial indicator.

 Be sure to perform zero point adjustment before measurement.

[1] Name and Function of Each Part

1. Frame 2. Spindle
4. Lever 5. Thimble
6. Indicator holder: *Holding diameter: ¢8* '3 mm
Holds the dial indicator.
7. Clamp screw: Clamps the dial indicator. 8.Clamp
9. Dial indicator: Available as an option. Select the required accuracy, indicating
range, etc., according to the measurement purpose.
10.Hex-socket set screws for fixing a holder.

3. Anvil

[2] Mounting the Dial Indicator
The figure shows an example of mounting the dial indicator.
IMPORTANT

Exercise care so as not to tighten the indicator stem more tightly than necessary.
The indicator may malfunction if the stem is over-tightened.

(1) Insert the indicator stem into the dial indicator holder.

(2) Turn the thimble to set the zero point of the micrometer head. Then, tighten the
clamp screw to fix the spindle and adjust the inserting depth of the indicator stem.

(3) Tighten the clamp screw to clamp the dial indicator at the adjusted position.

(4) Press the lever to check that the indicator functions are properly operated.

[3] Zero Point Adjustment

IMPORTANT
* To perform the zero point adjustment of this instrument, be sure to use the
dedicated gauge block for the zero point adjustment, the standard for the
micrometer, or the dedicated master gages for the workpiece (each standard
device should be inspected periodically).

Wipe clean the measuring faces of the gage used and the instrument before
performing zero point adjustment.

* Perform zero point adjustment in the same orientation and under the same
conditions used at measurement.

For the model of 75 or larger in size, do not turn the hex-socket set screws (M3)
for fixing the holder. The indicator may malfunction.

(1) Loosen the clamp, turn the thimble, then retract the spindle so that the gage used
for the zero point adjustment can be put in.

(2) Hold the gage between the measuring faces of the spindle and anvil, then adjust the
spindle position so that the pointer points to the zero point by turning the thimble.

(3) Tighten the clamp to fix the spindle.

(4) Press the level. The indicator pointer will point to the gage size. Finally, fine-adjust
the zero point with the zero adjustment function of the dial indicator.

[4] Measurement Method

Press the level, insert the workpiece between the measuring faces, and then perform
measurement in the same orientation and under the same conditions as used in the zero
point adjustment.

[5] Specifications

© Anvil retracting range :3mm

® Measuring force 1510 10N

o Operating temperature :5°C to 40°C

e Storage temperature :—=10°C t0 60°C
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Per garantire la sicurezza dell’operatore, utilizzare gli strumenti
in base alle direttive e alle specifiche indicate nel manuale dell’utente.

Conformita al controllo per I’esportazione

I beni, le tecnologie o i software descritti in questo documento possono
essere soggetti ai controlli per I’esportazione nazionale o internazionale,
o giapponese. L’esportazione diretta o indiretta di questi oggetti senza la
debita approvazione da parte delle autorita competenti pud rappresentare
percio una violazione delle leggi sul controllo dell’esportazione.

Lestremita del punto di contatto di questo strumento & affilata.
Maneggiare con particolare attenzione per evitare ferite.

AVVISO
IMPORTANTE

* Non smontare questo strumento.

* Non utilizzare e riporre questo strumento in luoghi in cui la temperatura varia
bruscamente. Prima dell'utilizzo, stabilizzare termicamente a sufficienza lo stru-
mento a temperatura ambiente.

* Non conservare questo strumento in luoghi in cui puo venire a contatto con pol-
vere o umidita.

* Se si utilizza questo strumento in Iuoghi in cui potrebbe essere spruzzato con
refrigerante o altro simile, adottare dopo l'uso delle misure atte ad evitare la for-
mazione di ruggine. Lo strumento verra danneggiato se si permette lo sviluppo di
corrosioni.

* Non applicare eccessiva forza su questo strumento e non farlo cadere.

* Per montare questo strumento su un supporto, serrare la parte spessa del telaio.
Evitare di stringere parti diverse da quelle specificate per impedire che la stabilita
di misurazione e il parallelismo della superficie di misurazione diminuiscano.

* Se il valore sul comparatore ha superato il campo di indicazione, non far
avanzare ulteriormente I'asta di misurazione. In caso contrario, si danneggia il
comparatore.

* Assicurarsi di eseguire la regolazione del punto zero prima della misurazione.

[1] Nome e Funzione di ogni parte

1. Arco 2. Asta di misurazione

4. Leva 5. Tamburo

6. Supporto del comparatore: *Diametro di tenuta: 68" 09 mm

Sostiene il comparatore.

7. Vite di serraggio: Blocca il comparatore. 8. Elemento di bloccaggio

9. Comparatore: disponibile come optional. Selezionare la precisione richiesta,
Iintervallo di indicazione, ecc. in base allo scopo della misurazione.

10. Viti con testa ad esagono incassato per il fissaggio del supporto.

3. Incudine

[2] Installazione del comparatore
Nella figura & indicato un esempio per I'installazione del comparatore.
IMPORTANTE

Prestare attenzione a non stringere troppo il gambo del comparatore piu del necessario.
Se & stretto troppo, il comparatore potrebbe non funzionare correttamente.

(1) Inserire il gambo del comparatore nel supporto del comparatore.

(2) Ruotare il tamburo per regolare il punto zero della testa del micrometro. Poi,
stringere I'elemento di bloccaggio per fissare I'asta di misurazione e regolare la
profondita di inserimento del gambo del comparatore.

(3) Stringere la manopola di serraggio dell'asta di misurazione per fissare I'asta.

(4) Premere la leva per controllare che il comparatore funzioni correttamente.

[3] Regolazione Punto Zero
IMPORTANTE

* Per effettuare la regolazione del punto zero di questo strumento, assicurarsi di
utilizzare il blocchetto di riscontro specifico per la regolazione del punto zero del
micrometro oppure il calibro campione specifico per il pezzo (ciascun dispositivo
standard deve essere controllato periodicamente).

* Pulire le superfici di misurazione del calibro usato e dello strumento prima di
eseguire la regolazione del punto zero.

* Eseguire la regolazione del punto zero con lo stesso orientamento e nelle stesse
condizioni usate nella misurazione.

Per il modello di dimensioni 75 o piu largo, non ruotare le viti con testa ad esagono
incassato (M3) per fissare il supporto. Il comparatore potrebbe non funzionare
correttamente.

For att garantera anvindarens sikerhet ska det hir instrumentet @
anvindas i enlighet med anvisningarna och specifikationerna i denna anvin-
darhandbok.

Uppfyllelse av exportkontroller

Produkterna, teknikerna eller programvaran som beskrivs i denna handbok
kan vara féremal for nationella, internationella eller japanska exportkon-
troller. Att direkt eller indirekt exportera sadant gods utan tillstand frén ritt
myndigheter kan dirfor innebira ett brott mot regleringar for exportkontroll
och mot lagen.

Kanten av kontaktpunkten ar vass pa det hér instrumentet. Hantera
instrumentet mycket varsamt for att undvika skador.

VARNING
VIKTIGT

* Demontera inte det hér instrumentet.

Det hér instrumentet far inte anvéndas och forvaras pa platser med risk for plétsliga
temperaturférédndringar. Fore anvandning ska man genomféra en termisk stabili-
sering pa instrumentet for att anpassa det till rumstemperatur.

Det hér instrumentet far inte forvaras pa platser dar det kan utséttas for damm
eller fukt.

Om det hér instrumentet anvands pa platser dar det kan utsattas for stankande
kylarvétska eller dylikt ska man vidta korrosionsskyddsatgéarder efter anvandning.
Om man later korrosion bildas kommer instrumentet att skadas.

Utsétt inte instrumentet for allt for stora krafter och tappa det inte.

For att montera det har instrumentet pa ett stativ, spann at den tjocka delen av
ramen.

Att spanna andra delar &n de som specificerats ska undvikas eftersom matstabilitet
och parallellism till métytan kan paverkas negativt.

Om indikatorns visarvérde har dverstigit indikatorintervallet ska spindeln inte
flyttas fram ytterligare. Att gora detta leder till skador pa indikatorklockan.

Se till att genomféra nollpunktsjustering fére méatning.

[1] Delarnas benamning och funktion
1.Ram 2. Spindel
4. Spak 5. Méttrumma
6. Indikator héllare: *Hallardiameter: 68 * 5*'>mm

Haller fast indikatorklockan.
7. Spéannskruv: Spanner fast indikatorklockan. 8. Hallare
9. Indikatorklocka: Finns som tillval. Valj nskad exakthet, métintervall, etc., efter matsyftet.
10. nsexskruvar for att fixera hallare.

3. Métkolv

[2] Montera indikatorklockan
Bilden visar ett exempel pa hur indikatorklockan ska monteras.
VIKTIGT

Var noga med att inte spanna fast inspanningsskaftet hardare an nédvandigt.
Indikatorn kan ge felaktiga utslag om inspanningsskaftet ar for hart spant.

(1) Satt i indikatorklockans inspanningsskaft i héllaren for indikatorklocka.

(2) Vrid mattrumman for att stalla in mikrometerhuvudets nollpunkt. Dra sedan at span-
nskruven for att fixera spindeln och justera inspanningsskaftets inskjutsdjup.

(3) Dradt spindelspannknoppen for att fixera spindeln.

(4) Tryck in spaken for att kontrollera att indikatorfunktionerna fungerar korrekt.

[3] Nollpunktsjustering
VIKTIGT

Vid nollpunktsjustering av det hér instrumentet ska man vara noga med att anvénda
det avsedda kalibreringsblocket fér nollpunkisjustering, standarden for mikrometern,
alternativt avsett masterkalibreringsblock fér métdetaljen (varje standardinstrument
ska inspekteras regelbundet).

Torka rent matytorna pd mastern som anvands samt instrumentet fére nollpunk-
tsjustering.

Genomfdr nollpunkisjustering i samma orientering och under samma férhallanden
som vid métning.

For modellen med 75 eller stdrre storlek, vrid inte &t insexskruvarna (M3) fér att
fixera hallaren. Indikatorn kan sluta fungera.

(1) Allentare I'elemento di bloccaggio, ruotare il tamburo e ritirare 'asta di misurazione
in modo da poter inserire il calibro usato per la regolazione del punto zero.

(2) Tenere il calibro fra le superfici di misurazione sull'asta di misurazione e I'incudine,
poi regolare la posizione dell’asta di misurazione in modo che I'indice indichi il
punto zero ruotando il tamburo.

(3) Stringere I'elemento di bloccaggio per fissare I'asta di misurazione.

(4) Premere la leva. Lindice del comparatore segnera la dimensione del calibro. Al
termine, effettuare la regolazione di precisione del punto zero con la funzione di
regolazione dello zero sul comparatore.

[4] Metodo di misurazione

Premere la leva, inserire il pezzo fra le superfici di misurazione ed effettuare la misurazione
con lo stesso orientamento e nelle stesse condizioni usate per la regolazione del punto
Z€r0.

[5] Dati tecnici

o ntervallo di ritiro dell'incudin : 3mm

* Forza di misurazion :da5a10N
 Temperatura di esercizio :da5°C a40°C

© Temperatura di stoccaggio  : da—10°C a 60°C
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Lossa hallaren, vrid pd mattrumman och dra sedan tillbaka spindeln s att master-
blocket som ska anvéndas f6r nollpunkisjusteringen kan I&ggas in.

Hall mastern mellan métytorna pa spindeln och métkolven och vrid sedan méttrum-
man for att justera spindelpositionen sa att pekaren pekar pd nollpunkten.

Spédnn at hallaren for att fixera spindeln.

Tryck ned spaken. Indikatorpekaren visar pé blockets storlek. Finjustera slutligen
nollpunkten med métklockans funktion fér nolljustering.

[4] M&tmetod
Tryck ned spaken, sétt i métdetaljen mellan métytorna och genomfér métningen i samma
orientering och under samma férhallanden som vid nollpunktsjusteringen.

=

==

[5] Specifikationer

o \Métkolvens aterdragningsinterva :3mm

o Métkraft -5l 10N

o Anvandningstemperatur :51ill 40°C

e Forvaringstemperatr :—101ill 60°C
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