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Be aware that the clamp screw may come loose and fall off due to vibration, etc.,
when the dial indicator is used in a horizontal position.

Vorsicht, die Klemmschraube kann sich 16sen und aufgrund von Vibrationen etc.
herunterfallen, wenn die Messuhr horizontal angesetzt wird.
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Thickness Gage (Dial Type/Digimatic Type) / Dickenmessgerat (mit Ziffernblatt/Typ Digimatic) / EEsH &R/ B )

User’s Manual

No.99MAGO11MA1
SERIES No.547, 7300
1. Precautions 1. Vorsicht 1. EEEE G
In order to obtain the best possible performance and longest service life from the Thickness Gage, Bitte lesen Sie vor Gebrauch des Dickenmessgerats diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch. B T RES R A IERE SRS - T M2 AT - S5 AR i -
please read this user’s manual carefully before operation. ; ; .
Hinweise zu Exportbestimmungen SREOSEMESSIE

Export Control Compliance

The goods, technologies or software described herein may be subject to National or International, or Japanese
Export Controls. To export directly or indirectly such matter without due approval from the appropriate authorities
may therefore be a breach of export control regulations and the law.

2. Operating Environments

IMPORTANT

+ Use this instrument carefully under such environments that the temperature is between 0 and 40°C and the
humidity is between 30 and 70% with no condensation.

+ Use this instrument at sites that are free from dust, oil, or oil mist and are not exposed to direct sunlight.

3. Operation

To operate this instrument, first hold the frame and push down the lifting lever by the thumb as shown in Fig.1.
Next, insert the workpiece in the space, then slowly move down the spindle to take a reading on the indicator
scale.

For detailed information about the indicator function of the digimatic type instrument, refer to the digimatic
indicator user’s manual which comes with the digimatic type instrument.

4. Precautions for Use

IMPORTANT

» Check that the contact point, anvil and screws are not loosened. Check the movement of the long hand, short
hand and spindle are smooth. Also check if the LCD is working normally.

» The spindle, frame, etc. may expand or shrink due to thermal influence with change in body and ambient
temperature, resulting in the fluctuation of indicator readings. The long hand of a dial type may deviate from
0, but this is not abnormal.

+ Thermally stabilize the thickness gage, master gage and workpiece sufficiently, and then perform zero-
setting and measurement. Zero-set the instrument frequently using a master gage, if used in a place where a
significant temperature fluctuation is unavoidable.

« If periodical calibration or precise measurement is required, wear thick gloves to reduce the fluctuation of

indicator readings due to the influence of body heat.

Do not move the spindle too quickly or do not apply excessive force to the spindle horizontally.

» The instrument may not be able to satisfactorily hold large workpieces in position (Fig.2). This may result in
the fluctuation of indicator readings. If a workpiece is large, hold the workpiece by hand or in another way to
stabilize its orientation.

» Check the performance including the accuracy before use, if a shock is applied to the instrument due to a
drop, etc.

» Do not detach the indicator and/or contact point. Otherwise the parallelism between the contact point and
anvil may change, thus causing a defective accuracy. If they need to be replaced, consult a Mitutoyo sales
office or service center.

» However, the contact point for lens thickness can be replaced with the supplied ¢4 ball contact point. Since
the anvil is also detachable, it can be changed to spherical/flat face type according to the shape of a work-
piece. Loosen the screw on the frame to detach the anvil, then attach the anvil so that the proper face is to be
set. After replacing the contact point or anvil, reset the zero point* before use. (*Contact the contact point to
the anvil and zero-set the indicator.)

+ Use only the flat contact point for lens thickness already embedded at the time of purchase. If the flat con-

tact point at the time of purchase is replaced with another, Mitutoyo makes no warranty of the performance.

Refer to Fig.3 to Fig.5 for procedures for attaching and detaching the limit hands, bezel clamp (only for dial

types) and lifting lever.

.

Sie verpflichten sich, keine Handlungen auszufiihren, die, direkt oder indirekt, gegen irgendein Gesetz der USA,
Japans oder lhres Landes oder gegen sonstige internationale Vertrage in Bezug auf Export oder Re-Export von
Wirtschaftsgitern verstoBen.

2. Umgebungsbedingungen

WICHTIG

+ Temperatur 0°C bis 40°C, relative Luftfeuchtigkeit 30% bis 70% (keine Kondensation)

+ Verwenden Sie das Dickenmessgerat nur an Orten, an denen es méglichst wenig Staub sowie Oldunst und
-spritzern und keiner direkten Sonnenstrahlung ausgesetzt ist.

3. Betrieb

Halten Sie das Gerat am Rahmen und driicken Sie den Hebel mit dem Daumen herunter (sieche Abb.1). Die
Spindel bewegt sich nach oben und die Tastspitze entfernt sich vom Amboss, so dass ein Freiraum zum
Einsetzen des Werkstiicks entsteht. Setzen Sie nun das Werkstiick in diesen Freiraum ein und senken Sie
langsam die Spindel, um einen Wert auf der Skalenanzeige abzulesen.

Informationen Uber die Betriebsweise des Digimatic-Instruments finden Sie in der mit dem Instrument gelieferten
Bedienungsanleitung.

4. Sicherheitsvorkehrungen
WICHTIG
+ Achten Sie darauf, dass Tastspitze, Amboss und Schrauben fest montiert sind. Stellen Sie sicher, dass sich
alle beweglichen Teile ungehindert bewegen kénnen und die LCD einwandfrei funktioniert.

Spindel, Rahmen o0.4. kdnnen sich unter Temperatureinfluss ausdehnen oder zusammenziehen, wobei es
zu Verformung kommen kann. Desweiteren kann es passieren, dass der Zeiger bei Messgeraten mit Skale
nicht genau auf 0 steht.

Bringen Sie Dickenmessgerat, EinstellmaB und Werkstick auf eine stabile Temperatur und fihren Sie die
Nullpunkteinstellung durch. Erst dann ist Ihr Messgerat zum Messen bereit. Sollten Sie das Messgerét in einer
Umgebung nutzen, in der starke Temperaturschwankungen unvermeidbar sind, sollten Sie unter Verwendung
eines EinstellimaBes die Nulleinstellung des Messgeréts vor jeder Messung durchflhren.

Ist eine regelmé&Big durchzufiihrende Kalibrierung féllig oder eine Prézisionsmessung erforderlich, tragen
Sie dicke Handschuhe, um den Einfluss der Temperatur lhres Kérpers auf den Messwert so gering wie
moglich zu halten.

Die Spindel darf nicht zu schnell bewegt werden und es darf keine seitliche Krafteinwirkung auf die Spindel
ausgelbt werden.

Das Instrument kann u. U. Werkstlicke nicht ausreichend halten (Abb.2). Dies kann zu einer Veranderung der
angezeigten Werte fuhren. Ist ein Werkstiick groB, muss es von Hand gehalten oder seine Ausrichtung
anderweitig stabilisiert werden.

Prifen Sie die Gerateleistung, einschlieBlich der Messgenauigkeit, vor dem Gebrauch, falls die Messuhr
StéBen ausgesetzt war, z.B. wenn sie fallen gelassen wurde.

Loésen Sie nicht die Anzeige oder die Tastspitze. Andernfalls kann sich die Parallelitdt zwischen Tastspitze
und Amboss veréndern, was die Messgenauigkeit beeintrachtigen kann. Missen sie ersetzt werden, wenden
Sie sich bitte an ein Mitutoyo-Vertriebsbiiro oder Wartungszentrum.

Bei der Linsendicke kann die Tastspitze durch die mitgelieferte ¢4 Kugeltastspitze ersetzt werden. Da der
Amboss abnehmbar ist, kann er je nach Form des Werkstlcks durch einen kugelférmigen oder flachen
Amboss ersetzt werden. Losen Sie die Schrauben am Rahmen, um den Amboss zu entfernen und die Einstellung
der gewiinschten Flache zu erméglichen.

Wurde die Tastspitze oder der Amboss ausgewechselt, muss vor erneutem Gebrauch der Nullpunkt* neu
eingestellt werden. (*Senken der Tastspitze auf den Amboss und Nullen der Anzeige)

Fir die Linsendicke verwenden Sie bitte nur die flache Tastspitze, die bei Lieferung beiliegt. Wird die mitgelieferte
flache Tastspitze durch eine andere ersetzt, ibernimmt Mitutoyo keine Gewaéhrleistung fur die korrekte
Anzeigegenauigkeit.

Informationen zum Anbringen und Entfernen der Toleranzmarken, der Klammer des Deckelrings (nur bei
Messgeraten mit Ziffernblatt) und des Anlifthebels finden Sie in Abb. 3 bis 5.
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5. Maintenance and Inspection

IMPORTANT

» Wipe off the stain on the spindle sliding face with a dry cloth or a cloth damped with a small amount of alcohol.
Do not lubricate the spindle at this time.

+ Wipe off the stain on the dial cover or the digital display surface with a soft, dry cloth or a cloth damped with a
small amount of neutral detergent. Be sure to use only a neutral detergent.

« For storage, insert oilpaper between the contact point and anvil to prevent wringing.

+ Apply anticorrosive treatment to the contact point and anvil for lens thickness, tube thickness or groove thickness.

+ The deterioration of the instrument performance depends greatly on the operating conditions. It is recommended
that the instrument be periodically inspected according to the period specified in the in-house standard in
consideration of the conditions including the operating frequency, environments, and method on the user side.

» The warranty shall not apply if the instrument has been repaired, disassembled, or modified by the original
purchaser or any third party other than Mitutoyo.

5. Wartung, Inspektion und Reparatur
WICHTIG
» Wischen Sie Verschmutzungen an der Spindel mit einem trockenen oder mit Alkohol getrankten Tuch ab.
Bringen Sie kein Ol auf die Spindel auf.

Wischen Sie Verschmutzungen auf der Glasabdeckung mit einem weichen trockenen oder mit neutralem
Reiniger getrankten Tuch ab. Verwenden Sie nur neutrale Reiniger!

Soll das Instrument gelagert werden, fligen Sie Olpapier zwischen Tastspitze und Amboss, um ein Haften zu
vermeiden.

Nutzen Sie ein Korrosionsschutzmittel fir die Kontaktflichen bei Linsendicken, Rohrwandstarken und
Nutendicken.

Die Genauigkeit der Messuhr kann je nach Umgebungsbedingungen mit der Zeit abnehmen. Passen Sie die
Uberpriifungsintervalle an die Umgebungsbedingungen an.

Die Gewabhrleistung verfallt, wenn das Instrument vom Kaufer oder von einer nicht von Mitutoyo befugten
Drittpartei repariert, auseinandergebaut oder modifiziert wurde.
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