Navod k obsluze €. 99MAJ003CZ

Dutinomeér

Bezpecnostni pokyny

Aby byla zajisténa bezpeénost obsluhy, pouzivejte tento vyrobek v souladu s pokyny,
funkcemi a specifikacemi uvedenymi v tomto navodu k obsluze.

Pouziti za jinych podminek muZze ohrozit bezpe&nost.

« Pfistroj nerozebirejte ani neupravujte. Mohlo by dojit k poskozeni.

« PFistroj nepouzivejte ani neskladujte na mistech s nahlymi teplotnimi zménami.
Nahlé zmény teploty mohou zpusobit chyby nebo zhor$eni pfesnosti méfeni.
Kondenzace zplisobena teplotnimi zménami mizZe zpUsobit korozi.

« Pouzivejte v misté s minimalnim vyskytem prachu, oleje a olejové mlhy, mimo dosah
pfimého slunec¢niho zareni. Mohlo by dojit k poskozeni.

« Vyrobek neskladujte na mistech s vysokou vlihkosti nebo velkym mnoZzstvim prachu.
To muze zpUsobit korozi nebo poskozeni.

« Vyrobek nevystavujte ndrazim a nevyvijejte na néj nadmérnou silu. Mohlo by dojit k poskozeni.

« Vyhnéte se prudkym pohybtm s dotekem nebo pouziti mimo stanoveny méfici rozsah.
Mohlo by dojit k poSkozeni.

Tipy

« Dutinomér je srovnavaci méfidlo. Vyzaduje uchylkomér, napf. Ciselnikovy uchylkomér
a referenéni méfidlo, jako je nastavovaci krouZzek nebo mikrometr. Bez vy$e uvedenych
meéfidel ho jako samostatné méfidlo nelze v praxi pouzit.

« Abyste ziskali spravné vysledky méfeni, odstrarite veskery prach, fezné tfisky apod.
Pfed méfenim nechte méfidlo pfizpUsobit pokojové teploté a nastavte referenéni bod.

« Po pouZziti oCistéte a oSetfete proti korozi télo, dotek atd. Nedostatecné ¢isténi muze
zpuUsobit horsi pfesnost nebo pouziti.

« Pfi provadéni periodické kalibrace nebo pfesného méfeni pouzivejte silné rukavice,
aby se minimalizovaly zmény indikované hodnoty zplisobené pfenosem télesné teploty.

« PFistroj neumoziiuje pouziti tchylkomért s pryZovymi kryty, jako napfiklad vodotésnych
uchylkomérd.

« Pokud produkt nedopattenim spadl, zkontrolujte jeho funkci a presnost. Pokud problémy budou
pretrvavat, kontaktujte za uc¢elem opravy nejbliz§iho prodejce nebo nase obchodni zastoupeni.

Nazvy soudasti...
Montaz méficiho doteku a uchylkoméru
Nastaveni referen¢niho bodu
Postup méfeni.
Cisténi po pouz
Specifikace.........
Opravy mimo zafizeni (zpoplatnéna
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CG-MX

CG-A

H Seznam modelu / katalogovych &isel

CG-MX
@ Metrické

Oznaceni modelu Poc¢. méficich dotekt Po¢. méficich koliku Po¢. nastavovacich krouzku Pog. uchylkoméra Po¢. ochrannych krytl ¢iselniku | Katalogové cislo
CG-1.55MX1 5 1 0 0 0 526-170-10
CG-3.95MX1 9 2 0 0 0 526-160-10
CG-7.30MX1 7 1 0 0 0 526-150-10
CG-1.55MX1/2046SB 5 1 0 1 1 526-173-10
CG-1.55MX1/2109SB-10 5 1 0 1 1 526-172-10
CG-3.95MX1/2046SB 9 2 0 1 1 526-163-10
CG-3.95MX1/2109SB-10 9 2 0 1 1 526-162-10
CG-7.30MX1/2046SB 7 1 0 1 1 526-153-10
CG-7.30MX1/2109SB-10 7 1 0 1 1 526-152-10
CG-1.55MX2 5 1 5 0 0 526-170-11
CG-3.95MX2 9 2 9 0 0 526-160-11
CG-7.30MX2 7 1 7 0 0 526-150-11
CG-1.55MX2/2046SB 5 1 5 1 1 526-173-11
CG-1.55MX2/2109SB-10 5 1 5 1 1 526-172-11
CG-3.95MX2/2046SB 9 2 9 1 1 526-163-11
CG-3.95MX2/2109SB-10 9 2 9 1 1 526-162-11
CG-7.30MX2/2046SB 7 1 7 1 1 526-153-11
CG-7.30MX2/2109SB-10 7 1 7 1 1 526-152-11
@ Palcové
CG-0.06"MX1 5 1 0 0 0 526-175-10
CG-0.15"MX1 9 2 0 0 0 526-165-10
CG-0.28"MX1 7 1 0 0 0 526-155-10
CG-0.06"MX1/2923SB-10 5 1 0 1 1 526-176-10
CG-0.15"MX1/2923SB-10 9 2 0 1 1 526-166-10
CG-0.28"MX1/2923SB-10 7 1 0 1 1 526-156-10
CG-0.06"MX2 5 1 5 0 0 526-175-11
CG-0.15"MX2 9 2 9 0 0 526-165-11
CG-0.28"MX2 7 1 7 0 0 526-155-11
CG-0.06"MX2/2923SB-10 5 1 5 1 1 526-176-11
CG-0.15"MX2/2923SB-10 9 2 9 1 1 526-166-11
CG-0.28"MX2/2923SB-10 7 1 7 1 1 526-156-11
CG-A
@ Metrické

Oznaceni modelu Po¢&. méficich dotekl Po¢. nastavovacich krouzku Po¢. uchylkoméru Po¢. ochrannych krytl ¢iselniku | Katalogové ¢islo
CG-10A 6 0 0 0 526-101
CG-18A 8 0 0 0 526-102
CG-10A/2046SB 6 0 1 1 526-126
CG-10A/2109SB-10 6 0 1 1 526-124
CG-18A/2046SB 8 0 1 1 526-127
CG-18A/2109SB-10 8 0 1 1 526-125
@ Palcové
CG-.4"A 6 0 0 0 526-103
CG-7"A 8 0 0 0 526-104
CG-.4"A/2923SB-10 6 0 1 1 526-122
CG-.4"A/2922SB 6 0 1 1 526-119
CG-.7"A/2923SB-10 8 0 1 1 526-123
CG-.7"A/2922SB 8 0 1 1 526-120
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1. Nazvy soucasti

B CG-MX

@ Méfici dotek @ Méfici dotek tichylkoméru*
@ Méfici kolik ProdluZovaci nastavec

® Drzadlo ® Vreteno Gchylkoméru*

® Drzak uchylkoméru Uchylkomér*

® Upinaci $roub @® Kli¢ (jeden z vyobrazenych)
® Upinaci drzak ® Ochranny kryt Giselniku*
*Volitelné v zavislosti na modelu.

H CG-A

@ Méfici dotek
@ Méfici kolik

@ Méfici dotek tichylkoméru*
Uchylkomér*
® Drzadlo ® Kli¢

® Drzak uchylkoméru

® Upinaci $roub

® Upinaci drzak

*Volitelné v zavislosti na modelu.

Ochranny kryt giselniku*

Tipy
Informace o nazvech souéasti Gchylkoméru, jeho pfisluSenstvi a manipulaci s nim naleznete v
navodu k obsluze.

+ K montazi nebo demontazi méficiho doteku pouzijte kli¢. Dotazeni méficiho doteku rukou
muze vést k poSkozeni.

« Méfici dotek pfi manipulaci drzte za stranu se zavitem. V pfipadé drzeni za méfici stranu,
nebo pfi jejim pohybovani rukou muze dojit k deformaci méficiho doteku. Pokud je méfici
dotek deformovan, nemusi byt mozné dosahnout pfislusného méficiho rozsahu.

s

* Neotacejte méficim kolikem CG-A. Mohlo by dojit k poskozeni.

« Pokud pouzivate pfi montazi nebo demontazi méficiho doteku uchylkomér 543-310B nebo
543-312B (Gchylkomér ABS Digimatic uréeny pro dutinoméry), drzte vieteno pfes hadfik (pro
zabranéni jeho poskozeni) pomoci klesti. Méficim dotekem otacejte pomoci dalSich klesti.

Utahnout

Uvolnit

Vyberte méfici dotek a méfici kolik (pouze CG-MX), které odpovidaji méfenym rozméram.

Tipy
Podrobnosti o méficim rozsahu kazdého méficiho doteku viz €ast ,6. Specifikace*.
U CG-MX vlozte méfici kolik do méficiho doteku a pak zasroubujte méfici dotek do
téla dutinoméru.
U CG-A zasroubujte méfici dotek do téla dutinoméru.

B
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Tipy
K zajisténi spravné montaze pouzivejte dodany klic¢.

U CG-MX namontujte mezi télo Uchylkoméru a méfici dotek ichylkoméru prodluZovaci nastavec.

Uvolnéte upinaci $roub.
Pomalu zasouvejte Uchylkomér do drzaku uchylkoméru, az jej bude mozné spravné upevnit.
Tipy
« Zasouvejte pomalu a sou¢asné sledujte pohyb ukazatele na uchylkoméru.
« Zejména u Uchylkoméru s izkym méficim rozsahem upravte zasunuti ichylkoméru tak,
aby vychylky souvisejici s rozméry méfeného obrobku spadaly do méficiho rozsahu
uchylkoméru.

[A Utazenim upinaciho $roubu Uchylkomér zajistéte.

CG-MX

Je-li upinaci $roub utaZen, uchylkomér nasilim nevkladejte, nevyjimejte ani neotacejte,
muze dojit k poskozeni.

Tipy

« Dojde-li nedopatfenim k deformaci vkladaciho otvoru drzaku achylkoméru, opravte jej
vlozenim kulatiny o priméru 8 mm v pfipadé metrického modelu, nebo o praiméru 9,53 mm
v pfipadé modelu palcového.

« Znegisténi uchylkoméru, vnitiku vkladaciho otvoru drzaku uchylkoméru nebo upinaciho
Sroubu muze znemoziovat pevné upnuti. Pfed montazi soucasti ocistéte.

« Pevného utazeni Ize dosahnout ota¢enim pomoci vhodného pfedmétu, jako naptiklad mince, ktery
vsunete do drazky na hlavé upinaciho Sroubu. Dbejte, abyste Sroub neutahli pfilis velkou silou.

V ptipadé potieby pfipevnéte ochranny kryt ¢iselniku (volitelny).

213-8533, Japan

L]
Mltu tOY/O Mitutoyo Corporation 20-1, Sakado 1-Chome, Takatsu-ku, Kawasaki-shi, Kanagawa

Datum vydani: 13. inora 2019
Vyti$téno v Japonsku



3. Nastaveni referenéniho bodu

Pro nastaveni referen¢niho bodu pouzijte referen¢ni méfidlo (napf. nastavovaci krouzek nebo
valcovy kalibr) nebo mikrometr.

aby mezera v méficim doteku neméla svisly smér. Stfed méficiho koliku by se

® PFi nastavovani referenéniho bodu s dutinomérem ve vodorovné poloze dbejte,
od stfedové osy méficiho doteku odklanél smérem doll a to mize zpusobovat chybu.

Pfed méfenim provedte nastaveni referenéniho bodu. Také pfi kontinualnim méfeni
provadéjte nastaveni referenéniho bodu co nej¢asté;ji.

Tipy

Pokud pouzivate uchylkomér 543-310B nebo 543-312B (tiichylkomér ABS Digimatic uréeny
pro dutinoméry), informace o nastaveni referen¢niho bodu naleznete v navodu k obsluze
dodaném s uchylkomérem.

1) Nastaveni referenéniho bodu pomoci nastavovaciho krouzku nebo
valcového kalibru

Zkontrolujte, zda Sroub neni uvolnény.

Ogistéte referenéni méfidlo.

Drzte dutinomér za drzadlo a zasuiite jej do referenéniho méfidla (nastavovaciho krouzku
nebo valcového kalibru).

Zakyvejte dutinomérem doptedu/dozadu nebo doleva/doprava.

H Nastavte polohu, ve které ichylkomér zobrazuje maximalni hodnotu (kde je méfici dotek
nejvice zavieny), jako nulovou nebo prednastavenou hodnotu.

Kalibr (pfiklad: 5,5 mm)

2) Nastaveni referenéniho bodu pomoci mikrometru

Tipy
Nastaveni referen¢niho bodu pomoci trmenového mikrometru vyZzaduje zku$enosti, nebot
nelze vyuzit samostfedicich vlastnosti.

H Bez pouziti koncové mérky

Upevnéte mikrometr svisle podle obrazku nize.

Nastavte rozevieni méficich ploch na referenéni rozmér (napfiklad 5,5 mm).
Tipy

Mikrometr nezaijistujte aretaéni svorkou.

Drzte dutinomér za drzadlo, vloZte jej mezi méfici plochy mikrometru a pak dutinomérem
zakyvejte dopfedu/dozadu nebo doleva/doprava.

Nastavte polohu, ve které tchylkomér zobrazuje maximalni hodnotu (kde je méfici dotek
nejvice zavieny), jako nulovou nebo pfednastavenou hodnotu.

M P¥i pouziti koncové mérky

Mezi méfici plochy mikrometru vloZte koncovou mérku odpovidajici referenénimu rozméru

(napfiklad 5,5 mm).

Ruénim oto¢enim Fehtacky pfiblizné o tfi az pét cvaknuti aplikujte méfici silu.

Aretujte mikrometr.

1 Vyjméte koncovou mérku.

A Drzte dutinomér za drzadlo, vlozte jej mezi méfici plochy mikrometru a pak dutinomérem
zakyvejte dopfedu/dozadu nebo doleva/doprava.

[d Nastavte polohu, ve které uchylkomér zobrazuje maximalni hodnotu (kde je méfici dotek
nejvice zavieny), jako nulovou nebo pfednastavenou hodnotu.

Tipy
Podrobné informace naleznete v navodu k obsluze dodaném s mikrometrem.

4. Postup méreni

Mé&reni je mozné po dokon&eni namontovani méficiho doteku, uchylkoméru a po nastaveni
referencniho bodu.

Tipy
Zmény teploty mohou zpusobit odchylku referenéniho bodu. Referencni bod kontrolujte
co nejéastéji.
El Ogistéte obrobek.
Drzte pfistroj za drzadlo a zasouvejte dutinomér do obrobku.
Zakyvejte dutinomérem dopfedu/dozadu nebo doleva/doprava.
Odectéte hodnotu na pozici, kde uchylkomér ukazuje maximalni hodnotu (kde je méfici
dotek nejvice zavieny).
>> Naméfenou hodnotou bude rozdil mezi ode¢tenou hodnotou a referenéni hodnotou
(dle referenéniho méfidla).

0,03 mm

C Obrobek (pfiklad: 5,47 mm)

Tipy

« Zaviradnim méficiho doteku na dutinoméru se zvétSuje hodnota zobrazovana na
uchylkoméru. Mens§i otvor proto zplsobi, Ze se ukazatel na ichylkoméru posune vice
doprava (v kladném sméru). Pfi ode&tu stupnice Gchylkoméru respektujte pfislusny smér.

« Pfi méfeni s dutinomérem ve vodorovné poloze zajistéte, aby mezera v méficim doteku méla
vodorovny smér.
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5. Citéni po pouziti

Ocistéte vnéjsi povrch mékkou suchou utérkou nebo tkaninou navihéenou v neutralnim Cisticim
prostredku ¢i alkoholu.

Tipy

« Doporucuje se na méfici kolik pravidelné nanaset mazivo s nizkou viskozitou, aby se
prodlouzila jeho Zivotnost.

« Funkce dutinoméru je silné ovlivnéna podminkami jeho pouziti a skladovani. Doporu¢ujeme
stanovit vlastni cyklus Udrzby podle frekvence pouzivani, prostfedi, zptisobu ukladani apod.
a provadét pravidelné kontroly vyrobku.

6. Specifikace

* Provozni prostfedi: teplota 0 az 40 °C, vlhkost 30 az 70 % (bez kondenzace)
« Skladovaci prostfedi: teplota -10 az 50 °C, vlhkost 30 az 70 % (bez kondenzace)

Na plastové dily nepouzivejte Zadna organicka rozpoustédla (fedidlo, benzin atd.).
Pokud vyrobek nebudete delsi dobu pouzivat, oCistéte jej a osetiete proti korozi, a poté
jej uloZte na misto, kde nedochazi ke kondenzaci. Pfi opétovném pouziti vyrobku ovérte
presnost a funkci dutinoméru a dchylkomeéru.

B Seznam méficich doteki a méficich kolikii CG-MX

Méfici doteky a méfici koliky jsou spotfebnim materialem. V pfipadé problému
s presnosti, funkci nebo méficim rozsahem je vymérite. Po vyméné je nutné provést
kalibraci pomoci referenéniho méfidla nebo podobnym zplisobem.

(10)6) Jednotky: mm
L1 8 5 L2 a
F—T’ — _1°
5 ;7 b ——
a
8
Oznaé. ~
s (): model s méficim rozsahem 3,7 - 7,3 mm /0,146 - 0,287 in
Méfici dotek Méfici kolik
Katalogové &islo
Oznac¢. | Meéficirozsah L Obj. ¢. L, oD Obj. ¢.
0,95-1,15 mm/
526-170-10 10 | 0087 - 0,045 in 21DAAG01A
526-173-10
526-172-10 11 | 107-1.25mm/ 21DAAG01B
526-170-11 0,042-0,049in
526-173-11 1,17 -1,35mm/
526-172-11 1,2 0,046 - 0,053 in 11,5 | 21DAA601C | 27,5 2,5 201435
526-175-10
1,27 - 1,45 mm/
526-176-10 1,3 0,050 - 0,057 in 21DAA601D
526-175-11
526-176-11 1,37 -1,55mm/
1,4 0,054 - 0,061 in 21DAAG01E
1,50 - 1,90 mm/
1,75 0,059 -0,075in 21DAA602A
1,80 -2,20 mm/
2,00 0,071- 0,087 in 17,5 | 21DAA602B | 33,8 | 3,5 201436
2,05-2,45mm/
526-160-10 | 225 | 0081 0.006 in 21DAA602C
526-163-10 7
526-162-10 | 250 |2°30-270mm 21DAA602D
526.160.11 0,091-0,106 in
526-163-11 2,55-2,95mm/
526-162-11 275 0,100 - 0,116 in 21DAAG02E
526-165-10
2,80-3,20mm/
526-166-10 3,00 0.110- 0126 in 21DAA602F
526-165-11 305345 ; 22,5 39,3 | 35 201437
526-166-11 ;09 - 3,40 mm
3,25 0120 - 0,136 in 21DAA602G
3,30-3,70 mm/
3,50 0130 - 0,146 in 21DAA602H
3,65-3,95mm/
3,75 0140 - 0,156 in 21DAA602J

Méfici dotek Méfici kolik
Katalogové ¢islo
Ozna¢.| MéFici rozsah Ly Obj. €. L, oD Obj. €.
3,7-43mm/
40 | 0446-0169 in 21DAA603A
4,2-48mm/
526-150-10 45 | 0165-0189 in 21DAA603B
526-153-10
526-152-10 5,0 041’; s'g’gg_/ 21DAA603C
526-150-11 185-0,2091n
526-153-11 5,2-5,8mm/
52615211 55 | 020502081 | 32 |21DAAGO3D | 53 | 55 | 201438
526-155-10
57-6,3mm/
526-156-10 6.0 | 0924-02481n 21DAAGO3E
526-155-11
526-156-11 6,2-6,8mm/
6.5 | 0.944- 0268 in 21DAAG603F
6,7-7,3mm/
70 | 364-0.287 in 21DAA603G

B Seznam méficich doteki CG-A

Jednotky: mm

M7 % 0,75

\ Oznac.

Méfici doteky jsou spotfebnim materialem. V pfipadé problému s pfesnosti, funkci
nebo méficim rozsahem je vyméiite. Po vyméné je nutné provést kalibraci pomoci
referenéniho méfidla nebo podobnym zplisobem.

Katalogové ¢islo| Oznaé. Méfici rozsah L L, [ Obj. &.
70-75mm/
1 6.28-0,30 in 1,8 40 | 292 102469
2 2’53(')?’8 ;“2’:‘; 1,8 40 | 202 102470
526-101 : :
526-126 8,0-85mm/
526-124 3 032-0,34in 18 [ 40 | 292 102471
526-103 8,5-9,0mm/
526-122 4 0.34-0.36 n 1,8 40 | 292 102472
526119 9,0-9,5mm/
5 0.36.0.38 in 1,8 40 | 292 102473
9,5-10,0mm/
6 0.88- 0.40 i 1,8 40 | 292 102474
10-11 mm/
1 0.40-0.44 in 21 46 38 102454
11-12mm/
2 0.44-0.48 in 2,7 46 38 102455
3 01is_3 1%’2;; 27 46 38 102456
526-102 ; :
526-127 13-14mm/
526-125 4 052-056in | 27 | “4® 38 102457
526-104 14 - 15 mm /
526-123 5 0,56 - 0,60 in 2,7 46 38 102458
526120 15-16 mm /
6 0.60-0.64n 2,7 46 38 102459
16-17 mm/
7 0.64-0.68 in 2,7 46 38 102460
17-18 mm/
8 0.68-072 1 2,7 46 38 102461

Mitutoyo

7. Opravy mimo zarizeni (zpoplatnéna)

Oprava mimo zatizeni (zpoplatnéna) je nezbytna v pfipadé nasledujicich poruch. Obratte

se na nejbliz§iho prodejce nebo na nase obchodni zastoupeni.

« Nizka pfesnost

« Opotiebeni méficiho koliku CG-A

*V pfipadé provedeni opravy vyrobku jinymi pracovniky nez techniky spole¢nosti Mitutoyo nelze
zarudit jeho spravnou ¢innost.
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