Bedienungsanleitung Nr. 99MAJ003D

M Modell-Liste und Code-Nummern

CG-MX CG-A

1
1
I t 1 CG-MX
nnenmessgera ' _eusen
1 Modell Anzahl Messeinsatze Anzahl Messbolzen Anzahl Einstellringe Anzahl Messuhren Anzahl Kunststoffumhausung fir Messuhren | Code-Nummer
Sicherheitshinweise fiir den Betrieh [ CG-1.55MX1 5 1 0 0 0 526-170-10
icherheitshinweise tur den betrie! 1
Um die Sicherheit des Anwenders zu gewahrleisten, das Geréat unter Befolgung der 1 CG-3.95MX1 i 2 0 0 0 526-160-10
in vorliegender Bedienungsanleitung aufgefiihrten Anweisungen, Funktionen und 1 CG-7.30MX1 7 1 0 0 0 526-150-10
Spezifikationen bedienen. 1 CG-1.55MX1/2046SB 5 1 0 1 1 526-173-10
Eine nicht bestimmungsgemaéRe Verwendung kann die Sicherheit beeintrachtigen. 1 .
I CG-1.55MX1/2109SB-10 5 1 0 1 1 526-172-10
I CG-3.95MX1/2046SB 9 2 0 1 1 526-163-10
1 R R -162-
« Gerat weder zerlegen noch veréndern. Dies kann zu Schaden fiihren. 1 CG-3.95MX1/21095B-10 i 2 0 ! ! 526-162-10
« Gerat nicht an Orten benutzen oder lagern, die plétzlichen Temperaturschwankungen 1 CG-7.30MX1/2046SB 7 1 0 1 1 526-153-10
ausgesetzt sind. Plétzliche‘Temperaturénderunggn kénnen Fehler verursgchen oder dem I CG-7.30MX1/2109SB-10 7 1 0 1 1 526-152-10
Gerat schaden. Kondensation durch Temperaturanderungen kann Korrosion verursachen. I
« An einem Ort benutzen, der nur in geringem MaR Staub, OI, Olnebel ausgesetzt und CG-1.55MX2 5 1 5 0 0 526-170-11
vor direkter Soqnenei_pstrahlung geschitzt ist. Obige Umgebungsbedingungen : CG-3.95MX2 9 2 9 0 0 526-160-11
kénnen zu Schaden fiihren.
« Gerat nicht an Orten mit hoher Luftfeuchtigkeit oder viel Staub lagern. Ansonsten kann 1 CG-7.30MX2 7 1 7 0 0 526-150-11
Korrosion a}uftrete_r) oder das__Gerét __Sghaden _r_1ehmen. i . 1 CG-1.55MX2/2046SB 5 1 5 1 1 526-173-11
« Produkt keinen StéRen oder (ibermaRigen Kraften aussetzen. Dies kann zu Schaden 1
fihren. I CG-1.55MX2/2109SB-10 5 1 5 1 1 526-172-11
. Messeinsgtz keinen plijtzlichen Belastunger}vaussgtzen und nicht auBerhalb des angegebenen 1 CG-3.95MX2/2046SB 9 2 9 1 1 526-163-11
Messbereichs anwenden. Dies kann zu Schaden fiihren. 1
. I CG-3.95MX2/2109SB-10 9 2 9 1 1 526-162-11
Tipps o ) o I CG-7.30MX2/2046SB 7 1 7 1 1 526-153-11
« Das Innenmessgerat ist ein Komparator. Es erfordert ein Anzeigeinstrument
(z. B. Messuhr) und ein Referenzmaf (z. B. Einstellring oder Biigelmessschraube). ! CG-7.30MX2/2109SB-10 7 1 7 1 1 526-152-11
Es funktioniert nicht als Messgeréat, wenn es allein verwendet wird. I ® Inch
« Um korrekte Messergebnisse zu erhalten, Staub, Schneidspéne usw. vom Gerat 1 -
entfernen und es vor der Messung an die Raumtemperatur anpassen lassen. 1 CG-0.06"MX1 5 1 0 0 0 526-175-10
Aufserdem darauf achten, den Referenzpunkt einzustellen. ) _ 1 CG-0.15"MX1 9 2 0 0 0 526-165-10
« Nach Gebrauch das Gehause, den Messeinsatz usw. reinigen und mit Korrosionsschutz 1 -
behandeln. Unzureichende Reinigung kann die Genauigkeit oder den Betrieb beeintrachtigen. 1 CG-0.28"MX1 7 1 0 0 0 526-155-10
« Bei den periodischen Einmessungen oder Prézisionsmessungen Handschuhe tragen, 1 CG-0.06"MX1/2923SB-10 5 1 0 1 1 526-176-10
um die durch die Ubertragung der Kérpertemperatur verursachten Veréanderungen des 1 -
angezeigten Wertes moglichst gering zu halten. 1 CG-015"MX1/2923SB-10 9 2 0 1 1 526-166-10
* Messgerate mit Gummibalg (z. B. wasserdichte Messuhren) kénnen nicht verwendet werden. 1 CG-0.28"MX1/2923SB-10 7 1 0 1 1 526-156-10
« Fallt das Gerét versehentlich herunter, muss es auf Genauigkeit und einwandfreien I -
Betrieb geprift werden. Sollten Sie dabei Probleme feststellen zur Reparatur den CG-0.06"MX2 S 1 5 0 0 526-175-11
nachstgelegenen Handler oder unser Verkaufsbiro kontaktieren. : CG-0.15"MX2 9 2 9 0 0 526-165-11
1 CG-0.28"MX2 7 1 7 0 0 526-155-11
Inhaltsverzeichnis 1 CG-0.06"MX2/2923SB-10 5 1 5 1 1 526-176-11
1
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7. Reparatur (kostenpflichtig) . . CG-10A 5 0 0 0 526-101
1 CG-18A 8 0 0 0 526-102
: CG-10A/2046SB 6 0 1 1 526-126
1 CG-10A/2109SB-10 6 0 1 1 526-124
1 CG-18A/2046SB 8 0 1 1 526-127
1
I CG-18A/2109SB-10 8 0 1 1 526-125
1 @ Inch
: CG-4'A 6 0 0 0 526-103
1 CG-7"A 8 0 0 0 526-104
1 CG-.4"A/2923SB-10 6 0 1 1 526-122
: CG-.4"A/2922SB 6 0 1 1 526-119
1 CG-.7"A/2923SB-10 8 0 1 1 526-123
1 CG-.7"A/2922SB 8 0 1 1 526-120
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@ Messeinsatz @ Messeinsatz der Messuhr*

@ Messbolzen Verlangerung
® Griff ® Messspindel*
® Messuhrhalter Messuhr*

® Klemmschraube
® Klemmhalter
* Optional, je nach Modell

@ Schlussel (1, je nach Modell)
® Kunststoffumhausung fir Messuhr*

HCG-A

@ Messeinsatz

@ Messeinsatz der Messuhr*
@ Messbolzen Messuhr*
® Griff ® Schlissel

® Messuhrhalter

® Klemmschraube

® Klemmhalter

* Optional, je nach Modell

Kunststoffumhausung fiir Messuhr*

Tipps
Fir néhere Informationen zu den Bezeichnungen der Komponenten, zum Zubehér und zur
Handhabung siehe Bedienungsanleitung der Messuhr.

2. Montage des Messeinsatzes und der Messuhr

« Zur Montage oder Demontage des Messeinsatzes einen Schliissel verwenden. Das Anziehen
des Messeinsatzes von Hand kann zu Schaden fiihren.

* Messeinsatz immer an der Schraube fassen. Vorsicht bei der Handhabung - der Messeinsatz
kann leicht verformt werden. Mit verformtem Messeinsatz kann eventuell nicht der gesamte
Messbereich gemessen werden.

@@@

* CG-A Messbolzen nicht drehen. Das kann zu Schéaden fiihren.

« Bei Verwendung der Messuhren 543-310B oder 543-312B (spezielle ABS DIGIMATIC Messuhren
fiir Innenmessgerate) wird empfohlen, zur Montage oder Demontage des Messeinsatzes die
Spindel mit einem Lappen zu umwickeln und sie mit einer Zange in Position zu halten und dann
mit einer anderen Zange den Messeinsatz zu drehen, um Beschadigungen zu vermeiden.

Anziehen

Einen Messeinsatz und Messbolzen wahlen (nur CG-MX), die in ihren Abmessungen zur
WerkstlickgréRe passen.

Tipps
Fir néhere Informationen zum Messbereich der jeweiligen Messeinsatze siehe
,6. Technische Daten®.

Fiir CG-MX: Messbolzen in den Messeinsatz einfiinren und letzteren in die Offnung am
Innenmessgerat einschrauben.
Fiir CG-A: Messeinsatz in die Offnung am Innenmessgerat einschrauben.
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Tipps
Zur ordnungsgemafRen Montage unbedingt den mitgelieferten
Schlissel verwenden.

Fiir CG-MX: eine Verlangerung zwischen Messuhrgehduse und Messeinsatz montieren.

Klemmschraube I&sen.

Messuhr langsam in den Messuhrhalter einfiihren bis sie in ihrer Position befestigt werden kann.
Tipps
« Langsam einfiihren und gleichzeitig die Bewegung des Zeigers der Messuhr im Auge behalten.

« Insbesondere beim Einfiihren einer Messuhr mit kleinem Messbereich darauf achten, dass die
Abmessungen des zu vermessenden Werkstiicks in den Messbereich der Messuhr passen.

[d Klemmschraube festziehen, um die Messuhr zu befestigen.

CG-MX

Messuhr nicht gewaltsam mit angezogener Klemmschraube einfiihren, entfernen oder drehen - sie
koénnte beschadigt werden.

Tipps

« Wird die Offnung zum Einfiihren des Messuhrhalters versehentlich verformt, kann sie durch
Einfiihren einer 28 mm-Verlangerung fiir das mm- und einer 89,53 mm-Verléangerung fir das
in-Modell korrigiert werden.

« Eine sichere Befestigung ist unter Umstanden nicht méglich, wenn die Messuhr oder das
Innere der Offung zum Einfilhren des Messuhrhalters oder die Klemmschraube verschmutzt
sind. Genannte Elemente vorab reinigen.

« Klemmschraube, z. B. mit Hilfe einer Miinze, fest, aber nicht zu stark anziehen.

Bei Bedarf die (optionale) Kunststoffumhausung fiir die Messuhr anbringen.
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3. Einstellung des Referenzpunkts

Zum Einstellen des Referenzpunkts ein Referenznormal (z. B. einen Einstellring oder ein
zylindrisches EndmaR) oder eine Bligelmessschraube verwenden.
Referenzpunkt nicht einstellen, wenn das Innenmessgerat horizontal und der Spalt des
Messeinsatzes im Vergleich dazu vertikal ausgerichtet sind. Ansonsten weicht die
Mitte des Messbolzens von der Mittelachse des Messeinsatzes nach unten ab und
kann einen Fehler verursachen.

Vor dem Messen unbedingt Referenzpunkt einstellen. Referenzpunkt auch bei
fortlaufenden Messungen so oft wie moglich einstellen.
Tipps
Bei Verwendung der Messuhren 543-310B oder 543-312B (spezielle ABS DIGIMATIC Messuhren
fur Innenmessgeréte) zur Einstellung des Referenzpunkts die in der Bedienungsanleitung der
Messuhr aufgefiihrten Hinweise beachten.

1) Einstellung des Referenzpunkts mit einem Einstellring oder einem zylindrischen EndmaR

[l Darauf achten, dass die Schraube nicht lose ist.

ReferenzmaR reinigen.

Am Griff festhalten und gleichzeitig das Innenmessgeréat in das Endmaf
(Einstellring oder zylindrisches EndmaR) einfiihren.

Innenmessgerat vorwérts/riickwarts oder nach links/rechts bewegen.

So positionieren, dass die Messuhr den Maximalwert (d. h. wo der Messeinsatz moglichst
weit geschlossen ist) als Null oder Vorwahlwert anzeigt.

Referenznormal (Beispiel: 5,5 mm)

2) Einstellung des Referenzpunkts mit einer Bligelmessschraube

Tipps
Die Einstellung des Referenzpunkts mit einer Bligelmessschraube erfordert Erfahrung, da
zentripetale Effekte nicht genutzt werden kénnen.

B Wenn kein EndmaR verwendet wird

Biigelmessschraube vertikal befestigen (siehe Abbildung unten).
Offnung der Messflachen auf ReferenzmaR einstellen (z. B. 5,5 mm).

Tipps
Buigelmessschraube nicht klemmen.

Am Griff festhalten und gleichzeitig das Innenmessgerat zwischen den Messflachen der
Bligelmessschraube positionieren und es vorwarts/rickwarts und nach links/rechts bewegen.

A So positionieren, dass die Messuhr den Maximalwert (d. h. wo der Messeinsatz méglichst
weit geschlossen ist) als Null oder Vorwahlwert anzeigt.

B Wenn ein EndmaB verwendet wird

Ein EndmaR zwischen den Messflachen der Bliigelmessschraube positionieren, das dem
Referenznormal entspricht (z. B. 5,5 mm).

Gefiihlsratsche drei bis fiinf Mal von Hand drehen, um die Messkraft auszuiiben.

Bligelmessschraube klemmen.

EndmalR entfernen.
I Am Griff festhalten und gleichzeitig das Innenmessgerét zwischen den Messflachen der

Bligelmessschraube positionieren und es vorwarts/riickwarts und nach links/rechts bewegen.

[ So positionieren, dass die Messuhr den Maximalwert (d. h. wo der Messeinsatz méglichst
weit geschlossen ist) als Null oder Vorwahlwert anzeigt.

Tipps
Fur genauere Informationen siehe Bedienungsanleitung der Bligelmessschraube.

4. Messverfah

Nachdem der Messeinsatz und die Messuhr montiert und der Referenzpunkt eingestellt wurden,
ist das Innenmessgerat bereit fiir die Messung.
Tipps
Temperaturdnderungen kénnen Abweichungen des Referenzpunkts verursachen. Referenzpunkt
so oft wie méglich prifen.

El Werkstiick reinigen.
Innenmessgerat am Griff halten und in das Werkstlck einfiihren.
Innenmessgerat vorwarts/riickwarts oder nach links/rechts bewegen.
Wert an der Position ablesen, an der die Messuhr den Maximalwert anzeigt
(d. h. an der der Messeinsatz mdglichst weit geschlossen ist).
>> Der Messwert entspricht der Differenz zwischen dem abgelesenen Wert und dem Wert
des Referenznormals.

0,03 mm

T Werkstiick (Beispiel: 5,47 mm)

Tipps

« Durch Schliefen des Messeinsatzes am Innenmessgerat erhoht sich der auf der Messuhr
angezeigte Wert. Eine kleine Offnung bewirkt daher, dass der Zeiger der Messuhr weiter
nach rechts schwingt (positiv). Ziffernblatt der Messuhr sorgféltig ablesen.

« Bei Messungen mit horizontal positioniertem Innenmessgerat darauf achten, dass der Spalt
im Messeinsatz zur Seite zeigt.
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5. Reinigung nach Gebrauch

AuBenseite mit einem weichen, trockenen oder leicht mit Neutralreiniger oder Alkohol

angefeuchteten Tuch reinigen.
Verwendung das Innenmessgerat und die Messuhr auf Genauigkeit und einwandfreie

Funktion priifen.
Tipps
« Es wird empfohlen, regelméaRig ein niederviskoses Schmiermittel auf die Spitze des
Messbolzens aufzutragen, um seine Lebensdauer zu verlangern.
« Die Leistung des Innenmessgerats wird stark von den Anwendungs- und Lagerbedingungen
beeinflusst. Wir empfehlen die Festlegung eines betriebsinternen Wartungszyklus

entsprechend der Nutzungshéufigkeit, Umgebung, Lagerungsmethode usw. und zu einer
regelmaRigen Uberpriifung des Produkts.

6. Technische Daten

« Betriebsumgebung: Temperatur 0 °C bis 40 °C, Luftfeuchtigkeit 30 % bis 70 % (keine Kondensation)
« Lagerumgebung: Temperatur -10 °C bis 50 °C, Luftfeuchtigkeit 30 % bis 70 % (keine Kondensation)

Keine anderen organischen Lésungsmittel (Verdiinner, Benzin usw.) fiir Komponenten
mit Harzanteil verwenden.

Wird das Produkt langere Zeit nicht benutzt, muss es gereinigt, einer Rostschutzbehandlung
unterzogen und an einem kondensationsfreien Ort gelagert werden. Vor erneuter

H Liste der CG-MX-Messeinsatze und Messbolzen

Messeinsatze und Messbolzen sind Verbrauchsartikel. Sie missen ersetzt werden,
wenn Probleme mit der Genauigkeit, dem Betrieb oder dem Messbereich auftreten.
Nach dem Ersetzen darauf achten, sie mit einem Referenznormal oder Endmai

Messeinsatz Messbolzen
Code-Nummer
Markierung| Messbereich L, Teile-Nr. L, oD Teile-Nr.
3,7-4,3mm/
4,0 0146 - 0169 in 21DAAG03A
4,2-4,8 mm/
526-150-10 | 45 0165 - 0,189 in 21DAA603B
526-153-10
526-152-10 | 50 041';5' 5632"10?;( 21DAA603C
526-150-11 165-8.2991n
526-153-11 5,2-5,8 mm/
526-152-11 5,5 0,205 - 0,228 in 32 21DAA603D | 53 5,5 201438
526-155-10
5,7-6,3mm/
526-156-10 6,0 0224 -0 248 in 21DAA603E
526-155-11 . .
526-156-11 6,2-6,8 mm/
6,5 0.244-0,268 in 21DAAG603F
6,7 -7,3mm/
70 0.264 - 0,287 in 21DAA603G

H Liste der CG-A-Messeinsétze

MaReinheit: mm

Messeinsatze sind Verbrauchsmaterialien. Sie missen ersetzt werden, wenn Probleme
mit der Genauigkeit, dem Betrieb oder dem Messbereich auftreten. Nach dem Ersetzen
darauf achten, sie mit einem Referenznormal oder EndmaR usw. einzumessen.

7. Reparatur (kostenpflichtig)

Bei folgenden Fehlfunktionen muss die Messuhr zur kostenpflichtigen Reparatur eingeschickt
werden. In diesen Féllen den ndchsten Handler oder unser Verkaufsbiiro kontaktieren.
« Verminderte Genauigkeit
« Abnutzung am CG-A-Messbolzen
* Wird das Messgerat von Dritten repariert, Gbernimmt Mitutoyo keine Garantie fir
seine Leistung.

Mitutoyo Corporation 20-1, Sakado 1-Chome, Takatsu-ku, Kawasaki-shi, Kanagawa
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: ? Markierung
Markierung Code-Nummer | Markierung | Messbereich L, L, Ly Teile-Nr.
(): Modell mit Messbereich 3,7 - 7,3 mm / 0,146 - 0,287 in 70-75 7
- mm.
1 Lo homm 1,8 40 | 292 102469
Messeinsatz Messbolzen 0,28-0,30in
Code-Nummer 75-80 7
Markierung| Messbereich L, Teile-Nr. L, oD Teile-Nr. 2 0’36 0 :;nzm 1,8 40 29,2 102470
,30-0,32in
10 0,95 - 1,15 mm/ JIDAAGOTA 526-101 —
526-170-10 ’ 0,037 - 0,045 in 526-126 3 ORI I 40 | 292 102471
526-173-10 T TETe 526-124 0,32-0,34in
526-172-10 | 11 HDf - 71,25 mm 21DAA601B 526-103 8,5-9,0 mm/
52617011 0,042-0,049in 526122 4 vaalosem | s | 40 | 202 102472
526-173-11 147 - 1,35 mm/ 526-119
526-17211 | 12 0,046-0,053in | 115 | 21DAABOIC | 27.5 | 2,5 | 201435 5 9.0-95mm/ |44 | 40 | 202 102473
0,36 - 0,38 in
2207010 | 13 1,27 - 1,45 mm/ 21DAA601D 9,5-10,0 mm/
ot 0,050 - 0,057 in 6 038-040m | 18 40 | 202 102474
526-176-11 | 44 1,37 1,85 mm/ 21DAAGO1E 10 - 11 mm/
0,054 - 0,061 in 1 0d0-omin | 21 46 | 38 102454
1,50 - 1,90 mm/
1,75 00 - 1,9 mi 21DAAG02A 11-12 mm/
0,059 - 0,075 in 2 o4a-odsin | 27 46 | 38 102455
1,80 - 2,20 mm/
2,00 00710087 m | 175 | 21DAAG02B | 338| 35 | 201436 5 01312; 1(3) rgzmlln 27 5 | 3 102456
2,25 2,05 -2,45 mm/ 21DAA602C o 1,3 14y /
526-160-10 ’ 0,081 - 0,096 in 526-127 4 - 14 mm, 27 46 | 38 102457
526-163-10 530 270w 526-125 0,52-0,56in
526-162-10 | 250 20 =& 1% mm 21DAA602D 526-104 14 - 15 mm/
526-160.11 0,091-0,106 in 526123 5 ose omom | 27 | 45 | 38 102458
526-163-11 2,55 - 2,95 mm/ 526-120
526-162-11 | 27° [ 0100-0116in 21DAAGO2E 6 15-16mm/ 50 45 | 38 102459
0,60 - 0,64 in
Srotooto | 300 |280-3.20mm 21DAAG02F 16-17 mm/
el ’ 0,110-0,126 N ,
526-165-11 "1 225 393| 35 | 201437 7 064-088in | 27 | 46 |38 102460
52616611 3,05 - 3,45 mm/ 21DAAGO2 .
3,25 0,120 -0,136 in 602G 8 17-18mm/ | 5 46 | 38 102461
0,68-0,72in
3,30 - 3,70 mm/
3,50 0130 - 0,146 21DAA602H
3,55 - 3,95 mm/
3,75 01400156 M 21DAA602J
L]
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