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Erganzung zur Anleitung

Wenn die Abweichung der Nullstellung zu groB
wird, kdnnen Sie den Fehler wie folgt
korrigieren.

[1] Bezeichnung der Teile

A. Ratschendeckel

B. Schnelltrieb /Ratsche

C. Dichtungsring

D. Ummantelung der Skalentrommel/Daumenrolle
E. Skalentrommel

[2] Entfernen des Ratschendeckels
Setzen Sie einen kleinen Schraubenzieher (*) in
eine der beiden Kerben im Ratschendeckel
und sprengen Sie den Deckel durch eine
leichte Drehung vorsichtig ab.

*Nicht im Lieferumfang enthalten!

[3] Justieren der Nullstellung

a) Setzen Sie den mitgelieferten Haken-
schltssel in die Bohrung ein und lésen Sie
die Ratsche durch leichte Drehung. Sollte
die Skalentrommel (E/D) danach noch nicht
frei beweglich sein, kann sie durch einen
leichten Schlag gel6st werden.

b) Korrigieren Sie die Nullstellung und setzen
Sie die.

[4] Ratschendeckel anbringen

1. Richten Sie die Markierungen auf Trommel-
hulse und Ratsche in gerader Linie aus, wie
in Abb. 4 zu sehen.

2. Richten Sie den Ratschendeckel so aus,
dass die Kerbe im Ratschendeckel mit der
Nut auf der Trommelhulse fluchtet und
lassen Sie den Deckel mit leichtem Knacken
einrasten.

UNBEDINGT BEACHTEN!

Der Ratschendeckel muss vorsichtig auf die
Markierungen fir Trommelhilse und Ratsche
ausgerichtet und aufgesetzt werden! Bei
gewaltsamer Montage des Deckels kann ein
gleichmaBiger Messkraftauftrag nicht garantiert
werden.

[5] Feinjustierung
Nach der Korrektur der Nullstellung kann mit
dem HakenschlUssel eine Feinjustierung der
Trommelhulse erfolgen!
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Si el error de punto de origen se amplia, ajuste
la posicion de la linea de referencia des-
montando el micrémetro tal y como se explica
a continuacion.

[1] Nombre de cada pieza

A. Manguito del reductor de velocidad
B. Trinquete

C. Arandela

D. Manguito del tambor

E. Tambor

[2] Procedimiento para desmontar el
manguito del reductor de velocidad

Inserte la hoja de un destornillador pequefio

(*) en la muesca del manguito del reductor de

velocidad, y muévala para extraerlo.

*No viene incluido con el micrémetro.

[3] Procedimiento para desmontar el
trinquete
Extraiga el trinquete con la llave incluida.

[4] Procedimiento para montar el
manguito del reductor de velocidad

1. Haga girar el manguito del tambor hasta
que la ranura del trinquete quede alineada
con la muesca interior del manguito del
tambor.

2. Monte el manguito del reductor de velocidad
en el manguito del tambor insertando la
muesca del manguito del reductor de
velocidad en la muesca interior del
manguito del tambor.

IMPORTANTE
El manguito del reductor de velocidad tiene dos
posiciones de ajuste. Una corresponde a la
ranura del trinquete, y la otra al manguito del
tambor. Si el manguito del reductor de velocidad
se inserta a la fuerza en el tambor, no sera
posible utilizar correctamente un dispositivo de
fuerza constante. Asegurese de no aplicar una
presién excesiva.

[5] Notas sobre las mediciones

Podré utilizar tanto el (a) manguito del tambor
como el (b) manguito del reductor de veloci-
dad para generar una fuerza de medicién
constante. No obstante, para ajustar el punto
cero correctamente, utilice el mismo manguito
empleado para la medicion real.
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Appendix handleiding
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Als de afwijkingsfout van het nulstellen te
veel is, moet u de positie van de referentielijn
aanpassen door de schroefmaat als volgt te
demonteren.

[1] Naam van elke onderdeel
A. Huls

B. Ratel

C. Schijf

D. Huls instelbus

E. Instelbus

[2] Procedure voor het verwijderen van de
spoedhuls.

Duw de punt van een kleine schroevendraaier

(*) in de inkeping op de spoedhuls en draai

deze om de huls te verwijderen.

*Niet meegeleverd bij schroefmaat.

[3] Procedure voor het verwijderen van de ratel

Verwijder de ratel met de meegeleverde sleutel.

[4]Procedure voor bevestiging van de
spoedhuls

1. Draai de huls van de instelbus totdat de
inkeping op de ratel samenvalt met de
binnengroef van de instelhuls.

2. Bevestig de spoedhuls op de instelhuls
door de uitsparing binnen in de spoedhuls
te plaatsen in de binnengroef van de instelhuls.

BELANGRIJK
De spoedhuls heeft twee aansluitende punten.
De ene is voor de groef op de ratel en de
andere is voor de binnengroef van de instelhuls.
Als de spoedhuls geforceerd wordt aangebracht
op de instelhuls kan het apparaat niet goed
worden gebruikt. Zorg daarom dat u geen
overmatige kracht uitoefent.

[5] Opmerkingen over meting

U kunt zowel de (A) instelhuls en de (B) spoedhuls
gebruiken om een constante meetkracht op te
realiseren. Maar om het nulpunt nauwkeurig in te
stellen moet u dezelfde huls gebruiken als die voor
de actuele meting.
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En cas d’erreur importante du zéro, ajustez la
position de la ligne de référence en démontant
le micrometre selon les procédures ci-dessous.

[1] Désignation de chaque piéce
A. Dispositif d'avance rapide

B. Cliquet

C. Rondelle

D. Tambour gradué

E. Douille

[2] Procédure de démontage du
dispositif d’avance rapide

Insérez la lame d’un petit tournevis (non fourni)

dans la fente située sur le dispositif d’avance

rapide et dégagez ce dernier d'un mouvement

du poignet.

[3] Procédure de démontage du cliquet
Démontez le cliquet a I'aide de la clé fournie.

[4] Procédure d’installation du

dispositif d’avance rapide

1. Faites tourner le tambour gradué jusqu’a
ce que la rainure a l'intérieur de celui-ci soit
alignée avec I'encoche du cliquet.

2. Fixez le dispositif d'avance rapide au tambour
gradué en positionnant I'encoche intérieure
du dispositif d’avance rapide dans la
rainure intérieure du tambour gradué.

IMPORTANT
Le dispositif d’avance rapide comporte deux
points de fixation: 'un destiné a I'encoche du
cliquet et l'autre, au tambour gradué. Une force
excessive exercée lors de la fixation du
dispositif d’avance rapide a la douille est
susceptible de compromettre le bon fonction-
nement du dispositif et de ne plus garantir une
force de mesure constante. Veillez par
conséquent a éviter de forcer le mécanisme.

[5] Remarques concernant les
mesures

Vous pouvez utiliser indifféremment le tambour
gradué (a) ou le dispositif d’avance rapide (b)
pour générer une force de mesure constante.
Toutefois, pour définir le point zéro avec précision,
utilisez le méme tambour que pour la mesure
réelle.
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Appendix manual

When the error of a zero point becomes wide,
adjust the position of the reference line by
disassembling the micrometer in the following
manners.

[1] Name of each part

B. Ratchet
D. Thimble sleeve

A. Speeder sleeve
C. Washer
E. Thimble

[2] Procedure for removing the
speeder sleeve

Insert a small screwdriver (*) blade into the

notch on the speeder sleeve and twist to remove.

*Not provided with the micrometer.

[3] Procedure for removing the
ratchet

Remove the ratchet by using the spanner

provided.

[4] Procedure for attaching the

speeder sleeve

1. Rotate the thimble sleeve until the notch
on the ratchet comes in line with the inside
groove of the thimble sleeve.

2. Attach the speeder sleeve to the thimble
sleeve by fitting the notch inside the
speeder sleeve into the inside groove of the
thimble sleeve.

IMPORTANT
The speeder sleeve has two fitting points. One
is for the notch on the ratchet and another one
is for the inside groove of the thimble sleeve.
When the speeder sleeve is attached to the
thimble sleeve forcedly, a constant force device
may not be used properly. Be sure not to exert
excessive force.

[5] Notes on measurement

You can use both the (A) thimble sleeve and
the (B) speeder sleeve to generate a constant
measuring force. However, to set the zero point
accurately, use the same sleeve as for the
actual measurement.
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Quando l'errore di origine diventa eccessivo,
registrare la posizione della linea di riferimento
in base alla distanza, smontando il micrometro
con le seguenti modalité.

[1] Nomi dei componenti

A. Manicotto cricchetto

B. Cricchetto C. Rondella
D. Manicotto bussola graduata

E. Bussola graduata

[2] Procedura di rimozione del manicotto
del cricchetto

Inserire un piccolo cacciavite a lama (*) nella

tacca sul manicotto del cricchetto e ruotare per

rimuoverlo.

*Non fornito con il micrometro.

[3] Procedura di rimozione del cricchetto
Rimuovere il cricchetto con la chiave in dotazione.

[4] Procedura di fissaggio del
manicotto del cricchetto

1. Ruotare il manicotto della bussola graduata
finché la tacca sul cricchetto € allineata con
la scanalatura interna del manicotto della
bussola graduata.

2. Fissare il manicotto del cricchetto al mani-
cotto della bussola graduata inserendo la
tacca interna al manicotto del cricchetto
nella scanalatura interna del manicotto
della bussola graduata.

IMPORTANTE

Il manicotto del cricchetto & dotato di due punti

di inserimento. Uno per la tacca sul cricchetto

e l'altro per il manicotto della bussola graduata.

Quando il manicotto del cricchetto viene vinco-

lato con forza alla bussola graduata, potrebbe

non essere possibile ottenere la corretta forza
costante. Non esercitare una forza eccessiva.

[5] Note sulla misurazione

Per generare una forza di misurazione
costante, & possibile utilizzare sia il manicotto
della bussola graduata (a) sia il manicotto del
cricchetto (b). Tuttavia, per impostare corret-
tamente l'origine, utilizzare lo stesso manicotto
della misurazione effettiva.
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Nér ett nollpunktsfel blir for stort ska referenslinjens
position justeras genom att mikrometern férst
tas isar pa foljande satt.

[1]1 De olika komponenternas
benamningar

A. Spéarrhylsa

C. Bricka

E. Skala

B. Spérrhake
D. Mattrumma

[2] Rutin for borttagning av
sparrhylsan

Placera bladet pa en liten skruvmejsel (*) i

sparet pa sparrhylsan och vrid for att lossa den.

*Medféljer inte mikrometern.

[31 Rutin fér borttagning av
spéarrhaken

Ta bort sparrhaken med hjélp av den medfol-

jande fasta nyckeln.

[4] Rutin for ditsattning av spéarrhylsan

1. Vrid pa mattrumman tills spéaret pa sparrnaken
star i linje med mattrummans invandiga spar.

2. Montera sparrhylsan pa mattrumman genom
att fora in sparet pa insidan av sparrhylsan i
det invandiga sparet i mattrumman.

VIKTIGT
Sparrhylsan har tva passningspunkter. Den ena
ar for sparet pa sparrhaken och den andra ar
for mattrumman. Om sparrhylsan placeras pa
skaldelen med applicering av mycket kraft kan
en konstantkraftenhet eventuellt inte anvéndas
pa korrekt satt. Anvand inte fér hog kraft.

[5] Anmérkningar om métning

Du kan anvénda saval (a) mattrumman som (b)
spéarrhylsan for att generera en konstant
matkraft. For korrekt nollpunktsinstalining ska
emellertid samma del anvandas som den som
anvands for sjalva matningen.
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