dienungsanleitung 99MAF026

DIGIMATIC ABS Hohenmessgerite (de)

HDS-H30C / HDS-H60C / HDS-H12"C / HDS-H18"C / HDS-H24"C

Sicherheitshinweise fiir den Betrieb

Um die Sicherheit des Anwenders zu gewahrleisten, das Gerét unter Befolgung der in
vorliegender Bedienungsanleitung aufgefiihrten Anweisungen, Funktionen und
Spezifikationen bedienen.

Eine nicht bestimmungsgeméRe Verwendung kann die Sicherheit beeintrachtigen.

_ Weist auf Risiken hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fihren kénnen.

« Batterien stets auBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren und bei Verschlucken
auf der Stelle einen Arzt konsultieren.

« Batterien dirfen niemals kurzgeschlossen, zerlegt oder verformt werden oder mit extremer
Hitze oder Flammen in Beriihrung kommen.

« Augen bei Kontakt mit der alkalischen Batterieflissigkeit auf der Stelle mit sauberem
Wasser ausspiilen und einen Arzt aufsuchen. Bei Kontakt der alkalischen Batteriefliissigkeit
mit der Haut den betroffenen Bereich griindlich mit sauberem Wasser spiilen.

/N ACHTUNG  Weist auf Risiken hin, die zu leichten oder mittelschweren Verletzungen fihren kannen.

« Primarbatterie auf keinen Fall versuchen aufzuladen oder mit vertauschten Polaritaten
einsetzen. UnsachgeméaRe Handhabung oder nicht korrektes Einlegen der Batterie kann
dazu filhren, dass die Batterie explodiert oder auslduft und schwere Korperverletzungen
oder Fehlfunktionen verursacht.

« Die Spitze der Anreinadel des Messgeréts ist scharf. Stets mit Vorsicht handhaben, um
Verletzungen zu vermeiden.

HINWEIS [ Weist auf Risiken hin, die zu Sachschiden fiihren kénnen.

Wird das Produkt 3 Monate oder langer nicht benutzt, vor dem Lagern die Batterie
herausnehmen. Auslaufende Batteriefllissigkeit kann das Messgerat beschadigen.

Tipps

« AusschlieBlich Batterie Typ SR44 (Silberoxid-Batterie) verwenden.

« Messgerat auf keinen Fall zerlegen - lediglich die Batteriefachabdeckung darf zum
Wechseln der Batterie abgenommen werden. Wird das Produkt auseinandergebaut,
verféllt die Garantie.

«Vor Inbetriebnahme sicherstellen, dass Sie die Abschnitte ,2. Installationsumgebung” und
,3. VorsichtsmalRnahmen fiir den Betrieb” vollstandig verstanden haben.
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Messgeratefunktionen

Dieses Produkt kann als Hohenmessgerat verwendet werden, indem man die Anreischneide
an den Punkt ((D) des Werkstiicks bewegt, dessen Héhe (@) gemessen werden soll.

Es kann mit der Spitze seiner AnreiRschneide auf der Werkstiickoberflache ( ®) prazise
Anreilloperationen ausfiihren.

Il

=

Das Messgerat nur in den folgenden Umgebungen betreiben.

« Bereiche mit minimalem Schmutz- und Staubaufkommen

« Bereiche mit minimalem Schwingungsaufkommen

« Bereiche mit einer Umgebungstemperatur zwischen 0 °C und 40 °C
(hochgenaue Messungen erfordern eine konstante Temperatur um 20 °C)

« Bereiche mit niedriger Luftfeuchtigkeit

« auf einer flachen Oberflache (z. B. Granitplatte)

Messgerét auf keinen Fall in den folgenden Umgebungen verwenden.

« An Orten, an denen es direkt Schneidflissigkeiten, Wasser usw. ausgesetzt ist

« An Orten, an denen es direktem Sonnenlicht oder warmen oder kalten Luftbewegungen
ausgesetzt ist

« An Orten in der Nahe von Maschinen, die elektromagnetische Stérungen erzeugen, wie z. B.
Schweilgerate oder Funkenerosionsmaschinen

1) MaRnahmen vor Erstinbetriebnahme
Rostschutzdl mit einem weichen, mit Reinigungsdl getrankten Tuch vom Messgerat abwischen
und die mitgelieferte Batterie installieren.

2) Vor Inbetriebnahme reinigen
Folgende Komponenten reinigen und das Messgeréat erst in Betrieb nehmen, nachdem
sichergestellt ist, dass es schmutz- und gratfrei ist (d. h., keine durch Beschédigung verursachte
Vorspriinge usw. aufweist).
< Grundplatte
« Saule, Unterseite des Gerateful, Halter fiir bzw. und Messflache der AnreilRnadel

Veréffentlichungsdatum: 1. Juni 2019

3) MaRnahmen fiir das Tragen oder Bewegen des Messgerats
B Korrekte Handhabung beim Transport
« Zuerst den Schieber so fixieren, dass er sich nicht bewegen
kann, dann sicher unter den GeratefuR fassen und
gleichzeitig die Hinterseite des Schiebers leicht abstitzen.

+ Beim Messen auf einer flachen Oberflaiche den Geréateful® m

des Messgerats festhalten und es durch Verschieben des
besagten Geratefull versetzen.
T

| —

H Falsche Handhabung beim Transport
Nicht den oberen Teil der Saule beriihren, da dies die
Messgenauigkeit beeintrachtigen kann.

4) Sonstiges

HINWEIS | Weist auf Risiken hin, die zu Sachschaden fihren kénnen.

« Messgerat auf keinen Fall einer externen Spannung aussetzen und es z. B. nicht mit einem
elektrischen Markierstift beschriften. Dies kann zu Schaden fiihren.

« Messgerét keinen tibermaRigen Kraften oder StoRen aussetzen, z. B. durch Fallenlassen usw.
Dies kann zum Gerateausfall filhren, z. B. zu Fehlfunktionen aufgrund von Schéden am Gestell.

4. Im Lieferumfang enthaltenes Zubeho

* Mess- und AnreiRschneide « Feststelleinrichtung

« Batterie (SR44)

« Bedienungsanleitung und Garantie
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5. Bezeichnungen und Funktionen der Komponenten

1) Messgerat

®

Saule
Stitzt den Schieber.

HauptmaRstab

Vorschubrad
Durch Drehen nach links oder rechts wird der Schieber vertikal verfahren.

Feststelleinrichtung
Klemmt und entriegelt den Schieber

Datenausgang

Dieser Ausgang dient zum AnschlieRen eines (optional erhéltlichen) externen Geréts.

Typenschild
Enthalt Produktinformationen, wie Seriennr. usw.

Gerateful

Gibt dem Messgerat beim Messen stabilen Halt, ermdglicht aber auch sein
Verschieben auf der Grundplatte.

Mess- und Anreilschneide

Zum Ritzen von AnreiBlinien, auch verwendbar, um mittels Werkstiickkontakt Hohen
Zu messen.

Feststelleinrichtung

Zum Befestigen der eingefiihrten Mess- und AnreiRschneide am Messgerat mittels
Klemmschraube.

Klemmschraube

Zum Befestigen der Mess- und Anreilschneide.

Batteriefachabdeckung

Deckt das Batteriefach ab.

LCD-Anzeige

Zur Anzeige von Messwerten und Meldungen.

Schieber

Beweglicher Teil des Messgeréats mit LCD-Anzeige und Bedienelementen.

2) Bedienelemente

@  Taste [ON/OFF]
Zum Ein- und Ausschalten des Messgerats.
@  Taste [ORIGIN]
Dient zur Einstellung des Referenzwerts fiir die Absolutwertmessung (ABS).
®  Taste [ZERO/ABS]
Zum Umschalten zwischen Absolutwertmessung (ABS) und Inkrementalmessung
(INC).

@ Taste [in/mm] (nur Modelle mit Zoll-Anzeige)
Umschalten der MaReinheit (in/mm).
® Taste [HOLD/DATA]

Zum Halten des angezeigten Messwerts oder zur Ausgabe der Messergebnisse an ein
(optional erhéltliches) externes Gerét.

3) LCD-Anzeige
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Leuchtet auf, wenn auf Inkrementalmessung (INC) umgeschaltet wird.

®

Leuchtet auf bei geringer Batteriespannung.

~

® Zeigt Messwert und MaReinheit an.

y

) Leuchtet beim Halten des angezeigten Messwerts auf.

o)

6. Vorbereitungen vor Inbetriebnahme

1) Mess- und AnreiBschneide montieren

El Mess- und AnreiRschneide bis zum Anschlag in die Klemmvorrichtung einfiihren.
Mess- und Anreischneide in die Feststelleinrichtung einfiihren.

Klemmschraube festziehen.

Tt 9 e, i>

Tipps

Mess- und Anreil3schneide so nahe wie mdglich an der Saule montieren, so dass sie nicht mehr
als notwendig hervorsteht. Steht sie zu weit vor, kénnen Messfehler auftreten (bei einer
Anderung des Abstands der Anreischneide von der Séule von 100 auf 150 mm erhdht sich die
Fehlerwirkung um das 1,5-Fache). Soll die Mess- und Anreif3schneide weiter vorstehen, darauf
achten, die erforderliche Messkraft nicht zu Gberschreiten.

2) Batterie installieren (auswechseln)

Messgeréat ausschalten und Batteriefachabdeckung in Pfeilrichtung schieben und dann Bat-
terie aus dem Fach nehmen.

Neue Batterie (SR44, Artikelnr. 938882) mit ,+“-Polaritat nach oben einsetzen.
Batteriefachdeckel wieder zuschieben.
1 Mess- und Anreifschneide langsam mit der Flache der Grundplatte in Kontakt bringen.

[ORIGIN]-Taste mindestens 1 Sekunde lang driicken.
) Wert [0.00] leuchtet auf (der Referenzwert fiir ABS wurde eingestellt).

\S]

—=
(+)-Kontakt 7

HINWEIS | Weist auf Risiken hin, die zu Sachschaden fihren kénnen.

Beim Installieren der Batterie darauf achten, den ,+“-Kontakt des Batteriefachs nicht zu quetschen.

Tipps

« Immer dann den Referenzwert fiir ABS einstellen, wenn eine neue Batterie eingesetzt wurde.
Wenn dieser Wert nicht eingestellt wird, kann dies zu einer Fehleranzeige fiihren (E an der
kleinsten Ziffernstelle) oder eine genaue Messung verhindern. Informationen zum Einstellen
des Referenzwerts finden Sie unter ,1) Referenzwert einstellen*.

« Beim Batteriewechsel vor dem Einsetzen der neuen Batterie mindestens 10 Sekunden warten.

« Erscheint nach dem Batteriewechsel eine anormale Anzeige oder Fehlfunktion, die Batterie
herausnehmen und erneut einsetzen.

* Durch Driicken der Taste [ON/OFF] wird das Messgeréat ausgeschaltet. Geréat bei Betriebsende
stets ausschalten.
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7. Schieber vertikal verfahren

Feststelleinrichtung I6sen, damit der Schieber bewegt werden kann.

Beim vertikalen Verfahren des Schiebers den GeréatefuR mit der Handflache einer Hand nach
unten driicken und mit der anderen Hand das Vorschubrad nach rechts oder links drehen.
Durch Verfahren des Schiebers wird die Mess- und Anreischneide auf- oder abwarts bewegt.
Schieber langsam verfahren, wenn die Mess- und Anreischneide mit der Grundplatte oder
dem Werkstiick in Kontakt kommt.

Mess- und Anreischneide Schlitten

Tipps

* Wird die Mess- und Anreillschneide nach erfolgtem Kontakt mit dem Werkstiick (unter
Kraftaufwand) weiter bewegt, hebt der Boden des Gerateful® von der Grundplatte ab, mit
der Folge von Messfehlern. Um genaue Messungen zu erhalten, die Mess- und
Anreilschneide so langsam wie méglich unter geringem und konstantem Kraftaufwand mit
dem Werkstlick in Kontakt bringen. Vor dem Messen sicherstellen, dass die
Sockelunterseite frei von Schmutz und (durch Beschadigungen verursachte) Grate usw. ist.

H : mm ,

(T

*Wenn die Mess- und AnreiRschneide das Werkstiick berlhrt, kdnnen der erfolgte
Kontaktstatus zwischen Mess- und Anreil3schneide und Werkstiick und der enge Kontakt
zwischen Gerateful® und Grundplatte durch leichtes Verschieben des GeratefuR® auf der
Grundplatte Uberpriift werden, nachdem das Verfahren des Schiebers abgeschlossen ist.

* Um genaue Messungen durchzufiihren, die Mess- und Anreischneide mehrmals mit dem
Werkstilck in Kontakt bringen und sicherstellen, dass das LCD einen stabilen Wert anzeigt,
wenn die Mess- und Anreischneide das Werksttick beriihrt.

8. Als AnreiBwerkzeug verwenden

Beim Anreilen sicherstellen, dass die Mess- und Anrei3schneide in die vorgesehene Richtung
verfahrt. Darauf achten, dass die Feststelleinrichtung fest angezogen und der Schieber an Ort
und Stelle fixiert ist.

Tipps

Informationen zum Einstellen des Referenzwerts finden Sie unter ,1) Referenzwert einstellen®.

9. Als Messinstrument verwenden

1) Referenzwert einstellen
Referenzwert beim Messen der Hohe einstellen. Der Abstand vom Referenzwert wird als gemessener
Hohenwert angezeigt. Dieses Produkt unterstiitzt sowohl die Referenzwerteinstellung firr die
Absolutwertmessung (ABS) als auch fiir die Inkrementalmessung (INC). Sicherstellen, dass vor der
Betriebsaufnahme der Referenzwert fiir ABS (und, falls erforderlich, fiir INC) eingestellt wurde.

H Referenzwert (Nullstellung) fiir Absolutwertmessung (ABS) einstellen

Mit dieser Methode wird der Referenzwert fir Absolutwertmessung eingestellt.
Normalerweise wird die Werkstlickhéhe tber der Grundplatte als Referenzwert gemessen.
Der eingestellte Referenzwert bleibt gespeichert bis das Messgeréat ausgeschaltet wird. Mit
dieser bequemen Methode kdnnen mehrere Messpunkte Uber der Grundplatte als
Referenzwert gemessen werden.

Beispiel: Zusatzplattenflache als Referenzwert mit einem Wert von 0 mm einstellen

020 i
G

O~ 0
T

Hoéhe Uber der Grundplatte
als Referenzwert messen.

—— Flache der Grundplatte

In diesem Abschnitt wird als Beispiel beschrieben, wie man die Flache der Grundplatte als
Referenzwert festlegt.

Tipps
Der eingestellte Referenzwert wird gespeichert, bis die Batterie ersetzt wird. Wenn die Batterie
ersetzt wird, muss der Referenzwert erneut eingestellt werden.

El Sicherstellen, dass das Gerét eingeschaltet ist.
Mess- und AnreiRschneide langsam mit der Flache der Grundplatte in Kontakt bringen.

[ORIGIN]-Taste mindestens 1 Sekunde lang driicken.
) [0.00] wird angezeigt (der Referenzwert fiir ABS wurde eingestellt).

M Referenzwert (Nullstellung) fiir Inkrementalmessung (INC) einstellen
Mit dieser Methode wird ein beliebiger Punkt am Werkstiick als Referenzwert eingestellt.
Der eingestellte Punkt wird als Referenzwert fiir die Messung verwendet (Wert 0 mm). Da
bei jedem Tastendruck der Referenzwert neu eingestellt wird, lassen sich auf diese Weise
mehrere Messpunkte bequem messen.

Beispiel: Flache a1 als Referenzwert einstellen (Wert ist stets 0 mm)

O O O Hohe (iber Flache at als

y Referenzwert messen.
O

OO0

Sicherstellen, dass das Gerét eingeschaltet ist.

Mess- und Anreischneide langsam mit einem beliebigen Punkt am Werksttick in Kontakt bringen.

Taste [ZERO/ABS] driicken. INC
) [INC] leuchtet auf und [0.00] wird angezeigt. (der 000
mm

Referenzwert fiir INC wurde eingestellt).

2) Messmodus umstellen
Kurz die [ZERO/ABS]-Taste driicken.
) [INC] leuchtet auf und der Wert [0.00] ist eingestellt. ﬂﬂﬂ

. mmj
It
Taste [ZERO/ABS] mindestens zwei Sekunden lang gedriickt halten.
) [INC] erlischt und die Position des Schiebers im Vergleich zu dem INC
mit ABS eingestellten Referenzwert wird angezeigt. Gﬂg

3) Messung f

<Beispiel> Messwerte A und B des in der Abbildung
rechts dargestellten Werkstiicks

A 130

B 20

Flache der Grundplatte als Referenzwert fiir ABS festlegen.

Tipps a[l' g
Informationen zur Einstellung finden Sie unter , ll Referenzwert mm
(Nullstellung) fiir Absolutwertmessung (ABS) einstellen.

Mess- und Anreilschneide langsam mit der oberen Flache A
in Kontakt bringen.
) Abstand A wird gemessen.

(3000

Untere Flache B als Referenzwert flir INC einstellen. INC

Tipps Oqg

Informationen zur Einstellung finden Sie unter , Ml Referenzwert
(Nullstellung) fiir Inkrementalmessung (INC) einstellen®.

20

1 Mess- und Anreilschneide langsam mit der oberen Flache B
in Kontakt bringen.
) Abstand B wird gemessen.
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10. Anwendungsbeispiele

1) Angezeigtes Messergebnis halten
Das angezeigte Messergebnis kann auch gehalten werden, wahrend der Schieber verfahren wird.

1aog

a0

Bei Anschluss eines externen Gerats an den Ausgang des Messgerats dient die Taste
[HOLD/DATA] zur Ausgabe des Messwerts.

Taste [HOLD/DATA] driicken.
) [H] leuchtet auf (das angezeigte Messergebnis wird gehalten).

Taste [HOLD/DATA] erneut driicken.
) [H] erlischt (das angezeigte Messergebnis wird freigegeben).

2) Messergebnisse an ein externes Geréat ausgeben
Die Messwerte kénnen (lber eine Leitung an ein (optional erhaltliches) externes Gerat
ausgegeben werden.

Externes Gerat an den Datenausgang des Messgerats anschlieRen.
Taste [HOLD/DATA] driicken.
Tipps

Die Messwerte konnen auch durch Bedienen des externen Gerats ausgegeben werden.
Einzelheiten finden Sie in der Bedienungsanleitung des externen Geréts.

1) Reinigung
« Messgerat nach Gebrauch vollstandig reinigen und alle Komponenten auf Unversehrtheit priifen.
« Fusselfreies Tuch oder in Alkohol getrénktes Papier verwenden, um die Gehause der
Hauptkomponenten zu reinigen (Saule, Gerateful, Mess- und AnreiRschneide usw.). Auf
keinen Fall Verdunner oder andere organische Losungsmittel verwenden. Zum Reinigen der
Séaulenkomponenten auf der Riickseite der Saule eine alte Zahnblirste oder einen ahnlichen
Gegenstand verwenden.

2) Lagerung

« Messgerat mit ca. 1 mm Uber der Grundplatte hédngender Mess- und Anreischneide und nicht
festgezogener Feststelleinrichtung lagern.

« Messgerat so lagern, dass die Spitze der Mess- und Anreilschneide nicht lber die Grundplatte
hinausragt.

« Vor dem Lagern stets das Messgerat ausschalten.

* Messgerat nicht an einem Ort lagern, der hoher Temperatur, Feuchtigkeit, viel Staub oder
Olnebel ausgesetzt ist.

« Wird das Produkt 3 Monate oder langer nicht benutzt, die Batterie herausnehmen.

« Nach Gebrauch mit Rostschutz behandeln. Rost kann Fehlfunktionen verursachen.

«AuBerdem empfehlen wir, das Messgerat regelmaRig auf Genauigkeit zu prifen und
einzumessen.

+ Wenn Anomalien auftreten, den Handler kontaktieren, bei dem das Messgerat gekauft wurde.

12. Fehler und Abhilfen

Beim Betrieb des Messgerats auftretende Fehler bitte wie nachfolgend vorgeschlagen beheben.
Kann der Fehler nicht behoben werden, Gber den Handler unser Kundendienstzentrum
kontaktieren und Reparatur anfordern.

1) Wenn folgende Fehler auftreten

Problem Mdgliche Ursache Losung

« Die angezeigten
Werte flackern oder

Das Messgerat wird in
Umgebungen verwendet,

« Das Messgerat kehrt nach Beseitigung
der durch elektrostatische Entladung

erlischen in denen die verursachten elektromagnetischen
voriibergehend. elektromagnetischen Stérung in den Normalzustand zuriick.
+ Kein genaues Storungen die in der « Wenn dieses Problem durch
. EMV-Richtlinie . .
Messergebnis » elektromagnetische Stérungen
o aufgefiihrten - . .
moglich. verursacht wird, die auf die
Anforderungen

Wechsel- oder Gleichstromleitung
wirken, den Umfang der
entsprechenden Leitung priifen und
dann erneut eine Messung
durchfiihren.

« Tritt ein Spannungsabfall auf, kehrt
das Produkt nach dessen Beendigung
wieder in den Normalzustand zurtick.

» Messgerat schaltet
sich automatisch
aus.

Uberschreiten.

Die Anzeige flackert. Die Oberflache des Oberflache des HauptmalRstabs
HauptmaRstabs ist reinigen und eine kleine Menge von
verschmutzt. Ol mit niedriger Viskositat zur

Wasserabweisung auftragen.

2) Wenn eine Warnmeldung angezeigt wird

Warnung Mégliche Ursache Lésung
ErrC Die Oberflache des Oberflache des HauptmaRstabs reinigen und
Hauptmalstabs ist eine kleine Menge von Ol mit niedriger
verschmutzt. Viskositat zur Wasserabweisung auftragen.
E (wird als « Der Referenzwert fiir die | « Referenzwert fiir die Absolutwertmessung
Mindeststellenzahl | Absolutwertmessung (ABS) einstellen.
angezeigt) (ABS) wurde nach dem « Oberflache des HauptmaRstabs reinigen und
Austauschen der Batterie eine kleine Menge von Ol mit niedriger
nicht eingestellt. Viskositat zur Wasserabweisung auftragen.
« Die Oberflache des
Hauptmalstabs ist
verschmutzt.
4 Batterie ist entladen. Neue Batterie einlegen.

@ Modelle mit metrischem Display (HDS-H30C/HDS-H60C)

13. Technische Daten

1) Technische Daten der Modelle

Modellbezeichnung HDS-H30C HDS-H60C
Artikelnummern 570-302 570-304
Max. Messlange 300 mm 600 mm
Maximal zuldssiger Fehler £0,03 mm £0,05 mm
(EmPe)

Ziffernschrittwert 0,01 mm
\’\;l:r);éhrgeschwindigkeil Unbegrenzt
Spannungsversorgung SR44 (Silberoxidbatterie) x1 (Artikelnr. 938882)
Batterie-Lebensdauer ca. 20.000 Stunden
Betriebstemperatur 0 °C bis 40 °C
Lagertemperatur -10 °C bis 60 °C

Mess- und Anreillschneide Artikelnr. 07GZA000

E, m

Artikelnr. 05GZA033

F inrichtung

Modelle mit Zoll-Display (HDS-H12"C/HDS-H18"C/HDS-H24"C)

Artikelnummern 570-312 570-313 570-314
Modellbezeichnung HDS-H12"C HDS-H18"C HDS-H24"C
Max. Messlange 12"/300 mm 18"/450 mm 24"/600 mm

Maximal zuldssiger Fehler

+0,0015"+ 0,03 mm

+0,0020"/+ 0,05 mm

(EmpE)

Ziffernschrittwert 0,0005"/0,01 mm

Max. o Unbegrenzt
Verfahrgeschwindigkeit

Spannungsversorgung SR44 (Silberoxidbatterie) x1 (Artikelnr. 938882)
Batterie-Lebensdauer ca. 20.000 Stunden
Betriebstemperatur 0 °C bis 40 °C
Lagertemperatur -10 °C bis 60 °C

Mess- und AnreilRschneide Artikelnr. 900258

E, m

F inrichtung

Artikelnr. 901385
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2) Angaben zur Datenausgabe
« Datenformat
(1) Ausgabereihenfolge (2) Alle ,F* (3) Vorzeichen (4) Messwert (5) Dezimalpunkt (6) Einheiten

(5) Dezimalpunkt
XXX XXX

(1) Ausgabereihenfolge L 2(0100)
— 4(0010)
|d1 |d2 d3|d4 d5|d6|d7|d8|d9|d10|d11|d12|d13|

(6) Einheiten
0(0000) mm

(2) Alle F* :
(1111)  (3)Vorzeichen  (4) Messwert 1(1000)inch
+:0(0000)
~:8(0001)

« Steckerlayout

Pin-Nr. Code
4 1 GND

2 DATA
- 3 3 CLOCK
?> 4 READY
| 2 5 REQUEST

;

« Zeittabelle

[HOLD/DATA]*2 —\—/—

RD

\_/\_/

CLOCK
T1 iT2:T3: T4 20 < T1 <100 ms
110 = T2 = 140 ps (TYP: 122 ps)
110 = T3 = 140 ps (TYP: 122 ps)
230 = T4 = 260 ps (TYP: 244 ps)

*1: Zeit bis die Taste [HOLD/DATA] auf Low geht und REQUEST eingegeben wird.
T5 hangt von der Leistung der Datenverarbeitungseinheit ab.
*2: Nur aktiviert, wenn Taste [HOLD/DATA] verwendet wird.

14. Optional erhaltliches Zubehor

@ DIGIMATIC Signalleitung (fiir IT-016U/IT-007R/DP-1VA LOGGER/MUX-10F/usw.)

1 m: Artikelnr. 905338
2 m: Artikelnr. 905409

@ USB Input Tool Direct
USB-ITN-F (2 m): Artikelnr. 06AFM380F

@ U-WAVE-T-Leitung

Standard (160 mm): Artikelnr. 02AZD790F
FuBschalter: Artikelnr. 02AZE140F

@ Halter mit Spannschaft
Artikelnr. 953638, (fiir Modelle mit metrischem Display), 953639 (fuir Modelle mit Zoll-Display)

@ Universalhalter mit Schwalbenschwanz

Artikelnr. 902053 (26/28 mit Schwalbenschwanz fiir Modelle mit metrischem Display),

900322 (24/29,52 mit Schwalbenschwanz fir Modelle mit Zoll-Display)

* Der Halter mit Spannschaft kann zum Anbringen eines Fiihlhebelmessgeréts verwendet
werden (separat erhaltlich).
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