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Bligelmessschrauben -
mit auswechselbarem Amboss

Micrometros de exteriores -
con topes intercambiables

Buitenmicrometers -
met verwisselbare aambeelden

User’s Manual
No.99MAA029M
Series No.104,340

Micrométres d’extérieur -
a touches de mesure interchangeables
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A B C [mm]
mm] | [mm] M1 M2 M3 Ma M5 | M6 (D)
0-100 0-25 25-50 50-75 | 75-100
100-200 100-125 | 125-150 | 150-175 | 175-200
200-300 200-225 | 225-250 | 250-275 | 275-300
300-400 300-352 | 325-350 | 350-375 | 375-400
100 400-500 400-425 | 425-450 | 450-475 | 475-500
500-600 500-525 | 525-550 | 550-575 | 575-600
600-700 600-625 | 625-650 | 650-675 | 675-700
700-800 700-725 | 725-750 | 750-775 | 775-800
800-900 800-825 | 825-850 | 850-875 | 875-900
900-1000) 900-925 | 925-950 | 950-975 |975-1000)
150 0-150 0-25 25-50 50-75 | 75-100 | 100-125 | 125-150
150-300 | 150-175 | 175-200 | 200-225 | 225-250 | 250-275 | 275-300
A B
finch] | [inch] M1 M2
0"-4" -1" -4"
2'-6" = "-6"
0-1" 1'" 3" = "-6"
67" | 78" 53 10" BE
12°-13" | 13"-14" | 14°-15" | 15"-16" | 16"-17" 17"-18"
6 18'-19" | 19"-20" | 20"-21" | 21"-22" | 22"-23" | 23"-24"
24"-25" | 25"-26" | 26"-27" | 27"-28" | 28"-29" | 29"-30"
30"-31" | 31"-32" | 82'-33" | 33"-34" | 34"-35" | 35°-36"
36'-37" | 7°-38" | 38'-39" | 39-40" | 40'-41" | 41"-42"
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SicherheitsmaBnahmen

Aus Sicherheitsgriinden bei Benutzung dieses Gerits die in
der Bedienungsanleitung angegebenen Anleitungen befolgen

und die technischen Daten beachten.

Hinweise zu Exportbestimmungen

Sie verpflichten sich, keine Handlungen auszufiihren, die,
direkt oder indirekt, gegen irgendein Gesetz der USA, Japans
oder Thres Landes oder gegen sonstige internationale Vertrige
in Bezug auf Export oder Re-Export von Wirtschaftsgiitern

verstofien.

Beim Lesen dieses Textes auf die Abbildungen links

Bezug nehmen.

[1] BEZEICHNUNG DER BAUTEILE
1. Bugel 2. Ambossbuchse
3. Schraubenanschlag 4. Amboss

5. Bezeichnung 6. Montagemarkierung

[2] Methode zum Auswechseln der Ambosse
A. Messspanne B. Messbereich

C. Messbereich mit Amboss [Zoll]

D. ohne Bezeichnung

1. Anhand der Tabelle einen flr die Werkstucklange
geeigneten Amboss auswahlen.

2. Den Schraubenanschlag I6sen und den derzeit
montierten Amboss entfernen.

3. Schmutz von Seite A der Ambossbuchse und Seite
B des ausgewéhlten Ambosses entfernen.

4. Montagemarkierungen von Amboss und Amboss-

buchse aufeinander ausrichten und diese mit dem
Schraubenanschlag sicher befestigen.
5. Vor dem Starten der Messung die Nullpunkteinstellung

mit einem EinstellmaB vornehmen.

HINWEIS: Alle weiteren Informationen finden Sie in der
Bedienungsanleitung “Bugelmessschraube”
(Nr. 99MAAQ01M).
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Precauciones de seguridad

Para garantizar la seguridad del operador, utilice el

E®©

instrumento de acuerdo con las directrices y especificaciones

proporcionadas en este Manual de Usuario.

Nota sobre ley de exportacion

Usted debe de aceptar no cometer acto que, directa o
indirectamente, viole cualquier ley o regulacion de Japén o
su pais, o cualquier otro tratado internacional, relacionado
con exportacion o re-exportacion de cualquier producto.

Referiase a la ilustracion de la izquierda mientras se

lee este manual.

[11 NOMBRE DE CADA PARTE
1. Arco 2. Buje del tope

3. Tornillo de sujecién 4. Tope

5. Cédigo 6. Marca de coincidencia

[2] Method of replacing anvils
A.Recorrido B.Intervalo
C.Intervalo de medicion con tope [pulgada]

D.sin codigo

1. Selecciones un tope adecuado de acuerdo con una
longitud de pieza de trabajo de la lista de conversion
de abajo.

2. Afloje el tornillo de fijacion y retire el tope instalado
actualmente.

3. Limpie el polvo del lado A del buje del tope y del
lado B del tope seleccionado.

4. Encare ambas marcas de coincidencia del tope y
del buje del tope, y fijelas de forma segura con el
tornillo de fijacion.

5. Empiece la medicion tras llevar a cabo el ajuste del
punto cero con el patron para el micrometro.

NOTA: En cuanto a otros usos, consulte el manual del
usuario que se adjunta, “Micrometro exterior”
(N° de manual 99MAA001M).
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Veiligheidsmaatregelen

Om de veiligheid van de gebruiker te garanderen, dient dit
instrument te worden gebruikt in overeenstemming met de

instructies en specificaties in deze gebruikershandleiding.

Naleving van exportregels

U dient de nationale, Japanse en internationale wetten, regels
en verdragen ten aanzien van de export en doorlevering van
goederen en technologie strikt na te leven en te voorkomen
dat deze door uw handelen, direct of indirect, overtreden
worden.

Zie ook de afbeeldingen aan de linker zijde, wanneer u

deze handleiding leest.

[1] Benaming van de onderdelen

1. Beugel 2. Aambeeldhuls
3. Schroefaanslag 4. Aambeeld
5. Code 6. Markering

[2] Methode voor het vervangen van
het aambeeld

A.Slag

C.Meetbereik met aambeeld [inch]

B. Bereik

D. Zonder code

1. Selecteer een geschikt aambeeld overeenkomstig
de lengte van het werkstuk uit onderstaande
conversielijst.

2. Draai de schroefaanslag los en verwijder het nu
gemonteerde aambeeld.

3. Veeg het stof af van zijde A van de aambeeldhuls
en zijde B van het geselecteerde aambeeld.

4. L
aambeeldhuls tegen elkaar aan en zet ze vast met

i markeringen van m | n

de schroefaanslag.
5. Start de meting na uitvoering van de nulpuntafstelling

met de standaard voor de schroefmaat.

LET OP! Voor andere toepassingen, zie bijgevoegde
handleiding “Buitenschroefmaat”
(Handleidingnr.99MAA001M).

Mitutoyo Corporation
Kawasaki, Japan
http://www.mitutoyo.co.jp

Précautions de sécurité <D

Pour garantir la sécurité de I’opérateur, utilisez cet instrument
en respectant les instructions et spécifications indiquées dans

le présent Manuel de I’utilisateur.

Notes sur les régles d’export

Vous devez accepter de ne pas commettre d’action qui
directement ou indirectement, violerait les lois et reglements
du Japon ou de votre pays, ou de tout autre traité international,
relatif aux exports ou re-export de n’importe quel produit.

Reportez-vous aux illustrations a gauche lors de la

lecture de ce manuel.

[11 NOMENCLATURE
1. Corps 2. Douille
3. Systeme de serrage de la touche

4. Ecrou de la touche 5. Code

6. Repéres de positionnement

[2] Méthode de remplacement des pieds de touches
A. Différentiel de mesure B. Plage de mesure
C. Plage de mesure avec touche interchangeable

D. sans code d’identification

-

. Sélectionnez une touche interchangeable appropriée

a la mesure dimensionnelle appropriée.

N

. Desserrez le systéme de serrage et retirez la touche
actuellement montée.

3. Enlevez la poussiére sur la touche et le micrometre.

4. Bien mettre face a face les repéres de positionnement

du micrometre et de la touche interchangeable et
ixez-les bien.

(%]

. Démarrez la mesure aprés avoir effectué le réglage

du point zéro a I'aide de I'étalon de réglage.

REMARQUE; En ce qui concerne les autres utilisations,
reportez-vous au manuel d’utilisation
joint “Micrometre d’extérieur” (manuel n°
99MAA001M).
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Outside Micrometers -
with interchangeable Anvils

Micrometri per esterni -
con incudini intercambiabili

Mikrometrar for utvandig matning -
med utbytbara matanslag
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User’s Manual
No.99MAA029M
Series No.104,340
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Safety Precautions

To ensure operator safely, use this instrument in conformance
with the directions and specifications given in this User's

Manual.

Export Control Compliance

The goods, technologies or software described herein may
be subject to National or International, or Japanese Export
Controls. To export directly or indirectly such matter without
due approval from the appropriate authorities may therefore

be a breach of export control regulations and the law.

Refer to the illustrations on the reverse side while

reading this manual.

[1] Name of Each Part

2. Anvil bush
4. Anvil

6. Match mark

1. Frame
3. Screw Stopper
5. Code

[2] Method of replacing anvils
A. Stroke

C. Measuring range with anvil [inch]

B. Range

D. without code

-

. Select an appropriate anvil in accordance with a the
workpiece length from the conversion table below.

2. Loosen the screw stopper and remove the currently
mounted anvil.

3. Clean off dust from side A of the anvil bush and the
side B of the selected anvil.

4. Adjust both match marks of anvil and anvil bush to

each other, and fix them securely with the screw

stopper.
5. Start measurement after performing zero point
adjustment with a setting standard for micrometers.

NOTE; For further information see user’s manual
“Outside Micrometer” (Manual No.99MAAQ01M).
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Precauzioni relative alla sicurezza (1)

Per garantire la sicurezza dell'operatore, utilizzare questo
strumento in conformita alle direttive e alle specifiche fornite nel

manuale d'uso.

Note sulle Norme di Esportazione

Rimane implicito che vi impegnerete a non compiere alcuna
azione che, diretta o indiretta, violi leggi o norme del Giappone
o del vs. Paese, o qualsiasi altro trattato internazionale relativo

all’esportazione o riesportazione di qualsiasi prodotto.

Durante la lettura del manuale, fare riferimento alle

immagini riportate sul manuale stesso.

[1] DENOMINAZIONE DEI COMPONENTI
1. Arco 2. Boccola dell’incudine
3. Fermo dell'incudine 4. Incudine
5. N. incudine

6. Posizione/tacca di accoppiamento

[2] Metodo di sostituzione delle incudini
A. Corsa

C. Campo di misurazione con incudine [pollici]

B. Intervallo

D. Senza codice

1. Selezionare un incudine adeguato, in base alla
lunghezza del pezzo, dalla lista delle incudini
sottostanti.

2. Allentare il fermo della vite e rimuovere l'incudine
attualmente installata.

3. Pulire via la polvere dal lato A della boccola
dellincudine e dal lato B dellincudine selezionata.

4. Far combaciare il segno di accoppiamento

sull'incudine con il segno sulla boccola dell'incudine,

e fissare bene con il fermo della vite.
5. Awviare la misurazione dopo aver azzerato il micrometro

con I'asta di riscontro in dotazione.

NOTA: Per quanto riguarda altri tipi di impiego, fare
riferimento al manuale dell’operatore
allegato “Micrometro per esterni” (manuale No.
99MAAQ001M).
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Siakerhetsféreskrifter )

Anvind instrumentet i enlighet med anvisningarna och
specifikationerna i denna bruksanvisning sé att anvandarens

sakerhet tryggas.

Ang. exportrestriktioner

Ni skall samtycka till att inte begé ndgon handling som pa
néagot sitt, direkt eller indirekt, strider mot japanska, eller
lokala, lagar och bestimmelser savil som andra internationella
overenskommelser gillande export eller vidareexport av

Mitutoyos produkter.

Se illustrationerna pa andra sidan nar du laser den

har bruksanvisningen.

[11 NAMN PA ALLA DELAR

1. Bygel 2. Bussning for matanslag
3. Skruvplugg 4. Métkolv
5. Kod 6. Markering

[2] Metod for byte av métanslag

A. Slag B. Omrade

C. Matomrade med matanslag [tum] D. utan kod

1. Valj ett lampligt matanslag som passar ett
arbetsstycke av en viss langd enligt konverterings-
tabellen nedan.

2. Lossa skruvpluggen och ta bort det nuvarande
métanslaget.

3. Rengor sida A pa matanslagets bussning fran damm
samt sida B pa det utvalda métanslaget.

4. Passa ihop markeringarna pa matanslaget med
markeringarna pa matanslagets bussning och fast
dem ordentligt med skruvpluggen.

5. Paborja matningen efter att ha gjort en
nollpunktsjustering med instéliningsnormalen for

mikrometern.

0BS: Vad galler annan anvandning, se bifogad
anvandar-handbok for “Mikrometer foér utvandig
anvandning” (handbok nr 99MAAQ01M).
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