Bedienungsanleitung Nr. 99MAG029D
1. Modelle

Dickenmessgerat (Typ mit Messuhr) @ W Standardausfiihrung

2. Bezeichnungen der Komponenten

Die Abbildung zeigt Bestellnummer 7301 (Standardausfiihrung).

@ Bestellnummer

7301 7301A
. . T
Sicherheitshinweise fiir den Betrieb 7;2? ;zg?i
Um die Sicherheit des Anwenders zu gewahrleisten, das Gerat unter Befolgung der in vorliegender )
Bedienungsanleitung aufgefiihrten Anweisungen, Funktionen und Spezifikationen bedienen. Eine nicht 7823 73237
" . " . P 7321 7327A
bestimmungsgemaRe Verwendung kann die Sicherheit beeintrachtigen.
73008 7300A
/N ACHTUNG  Weist auf das Risiko leichter oder mittelschwerer Verletzungen hin. 73048 7304A
73228 7322A
Die Kanten der Kontaktflache und des Ambosses der Ausfiihrung mit Klingen-Messfléchen sind scharf und 73265 7326A
kénnen Verletzungen verursachen. Bei der Handhabung besonders vorsichtig sein, um Verletzung oder
Beschadigung der Kante zu vermeiden.
HINWEIS | Weist auf Risiken hin, die zu Sachschéden fiihren kénnen.

« Gerat weder zerlegen noch verandern.

+ Gerat nicht an Orten benutzen oder lagem, die pl6tzlichen T @ Bestellnummer

schwankungen ausgesetzt sind. Bevor

Sie das Produkt verwenden, muss es auf Raumtemperatu“r g?bracht werden. ;312 s
« An einem Ort benutzen, der nur in geringem MaR Staub, OI, Olnebel ausgesetzt und vor direkter Sonnenein-
strahlung geschiitzt ist. 2122
« Geréat nicht an Orten mit hoher Luftfeuchtigkeit oder viel Staub lagern.
+ Spindel nicht schnell bewegen und keinen horizontalen Kréften aussetzen.
« Vertikale Belastungen in Spindelrichtung und Anwendungen vermeiden, die eine Torsion der Spindel
verursachen.
« Keine ibermaRige Kraft anwenden und keinen pl6tzlichen StéRen, wie z. B. Stiirzen, aussetzen. @ AuBenring-Klemmvorrichtung Spindel
Nach Schlagen und StoRen vor der Weiterverwendung auf Genauigkeit und einwandfreie Funktion priifen. (Option fiir metrische Geréte) @® Befestigungsschraube
« Nicht an Orten benutzen, die Wasser- oder KiihImittelspritzern ausgesetzt sind. @ Toleranzmarke (optional) Kleiner Zeiger
® Abstandshalter @ Zeiger
@ Anlifthebel @ Schwalbenschwanz
® Rahmen @® Uhrenglas
M Rohrlehre @ Messeinsatz @® Riickseite
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@ Bestellnummer
7315

7316S
7315A
7316A
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3. Vorbereitungen vor Inbetriebnahme

1) Komponenten vor Inbetriebnahme tiberpriifen

+ Vor Verwendung des Geréts sicherstellen, dass sich der Zeiger, der kleine Zeiger und die Spindel reibungslos
bewegen.

« Sicherstellen, dass die Stopppositionen des Zeigers und des kleinen Zeigers an der von |hnen eingestellten Position
stabil sind.
Kérpertemperatur oder Anderungen der Lufttemperatur knnen zu thermischer Ausdehnung oder Kontraktion von
Teilen wie Spindel oder Rahmen fiihren und die angegebenen Werte andern. Der Zeiger kann von Null abweichen.
Dies ist jedoch nicht ungewdhnlich.

+ Bei den periodischen Einmessungen oder Prézisionsmessungen dicke Handschuhe tragen, um die durch die
Ubertragung der Kérpertemperatur verursachten Veranderungen des angezeigten Wertes moglichst gering zu halten.

+ Sicherstellen, dass Messeinsatz und Amboss nicht locker sind.

2) Messeinsatz und Amboss
B Standardausfiihrung, Rohrlehre und Ausfiihrung mit dicker Messflache

Weist auf Risiken hin, die zu Sachschaden fiihren konnen.

Kontaktpunkt nicht entfernen. Dies kénnte sich auf die P itat des N es und des Ambosses auswirken

und die Genauigkeit beeintrachtigen. Wenden Sie sich an unser Verkaufsbiiro, um den Messeinsatz zu ersetzen.

W Linsenmesser

+ Je nach der Form des zu messenden Werkstiicks kann anstelle des installierten flachen Messeinsatzes der
mitgelieferte ballige Messeinsatz (SR2) montiert werden. Der Amboss kann auch umgekehrt herum montiert werden,
um zwischen balliger (SR3) und flacher Ambossmessflache zu wechseln.

+ Nach einem M i | oder nach des in ter Position si

dass Messeinsatz und Amboss in Kontakt sind und vor der M

g ( F
+ Keine anderen flachen Messeinsétze oder Ambosse als die beim Kauf im Gerét installierten verwenden. Wenn
dieser flache Messeinsatz oder Amboss durch einen anderen ersetzt wird, kann die Leistung des Gerts nicht
garantiert werden.

Balliger Messeeinsatz
(SR2)

Amboss (SR3, ! Amboss (flache l Amboss (SR3,
spharische Oberflache) spharische
Oberflache)

Oberflache)
Konkave Linse Konvexe Linse Sichelférmige Linse

*Parallelitdt zwischen flachem Messeinsatz
und Amboss: 5 um
+ Die Schraube am Rahmen lésen, wenn der Amboss in umgekehrter Richtung eingestellt werden soll. Den Amboss in
den Rahmen so einsetzen, dass die Kerbe zur Schraubenseite zeigt, und die Schraube festziehen. (Bestellnummer
7312A, 7313A)

Weist auf Risiken hin, die zu Sachschéaden fiihren kénnen.

+ Den Messeinsatz nicht hart auf das Werkstick aufschlagen lassen. Das Werkstiick kann dadurch verformt werden
und die Messergebnisse konnen beeintrachtigt werden.

« Die Befestigungsschraube nicht Iésen oder entfernen und die Messuhr nicht zerlegen. Die Parallelitat des
Messeinsatzes und des Ambosses kann gestdrt werden, was den Messbereich, die Genauigkeit und die
Messergebnisse beeintréchtigen kann.

« Vor dem Messen unbedil

Bei Verwendung in Umg mit

Temperaturen héufig den eingestellten Referenzpunkt priifen.
« Vor der Messung Staub, Spane usw. entfernen.

1) Standardmessung

[l Rahmen wie in der Abbildung gezeigt halten.

Bei geschlossenem Amboss und Messeinsatz den AuRenring drehen, so dass der Zeiger null anzeigt.

Spindel durch vorsichtiges Driicken des Anlifthebels nach unten anheben.

Werkstiick einlegen und Messeinsatz durch leichtes Losen des Anlifthebels in Kontakt mit dem Werksttick bringen.
Die Werte fiir den groBen und den kleinen Zeiger ablesen.

2) Inkrementelle Messung

[l Rahmen wie in der Abbildung gezeigt halten.

Einstellmeister oder Master (1,20 mm) messen und dann den AuRenring so drehen, dass der Zeiger null anzeigt.

Spindel durch vorsichtiges Driicken des Anlifthebels nach unten anheben.

] Werkstiick (1,29 mm) einlegen und Messeinsatz durch leichtes Losen des Anlifthebels in Kontakt mit dem Werkstiick
(1,29 mm) bringen.

Die Werte fiir den groBen und den kleinen Zeiger ablesen.

Tipps

Bei einem groBen Werkstiick ist moglicherweise die Ausrichtung wahrend
der Messung nicht stabil. Dies kann sich negativ auf die Stabilitét der
Mess- und Anzeigewerte auswirken. Werkstick mit der Hand in Position
halten, um eine stabile Ausrichtung zu ermdglichen.

5. Toleranzmarken/Klemmvorrichtung/Anlifthebel

1) Anbringen/Abnehmen der Toleranzmarken (optional)
@ Anbringen

Toleranzmarke in den AuBenring einhaken.
Toleranzmarke andriicken, bis ein Klickgerausch horbar ist.

@ Abnehmen der Toleranzmarke

Toleranzmarke durch Anheben in der abgebildeten Pfeilrichtung abnehhmen.

2) Anbringen der Klemmvorrichtung (Option fiir metrische Gerate)

(©)

Klemmhalterung (A) in die Fiihrung einschieben.
Klemmschraube (C) festziehen und dabei die Klemmhalterung (A) mit der Klemmplatte (B) andriicken.

Weist auf Risiken hin, die zu Sachschéden fiihren konnen.

Bei horizontaler Verwendung des Geréts kann sich die Klemmschraube 16sen und aufgrund von Vibrationen usw. vom
Gerét abfallen.

L]
Mltu tOY/O Mitutoyo Corporation 20-1, Sakado 1-Chome, Takatsu-ku, Kawasaki-shi, Kanagawa 213-8533, Japan

Veréffentlichungsdatum: 9. Mai 2019
Gedruckt in Japan



3) Anbringen/Entfernen des Anlifthebels
@ Anbringen

Die Spindel anheben und die Anschlagschraube (A) zwischen den Spitzen des Anlifthebels anbringen.

Tipps
Die Spitzen des Anlifthebels unter den Abstandshalter (B) einfiihren.

Die Nuten des Anlifthebels in die Schwalbenschwanznut einsetzen und den Anlifthebel in Pfeilrichtung bewegen, um
ihn zu sichern.

@ Abnehmen

[l Den Fingerauflageteil nach oben driicken und den Anlifthebel entfernen.

6. VorsichtsmaRnahmen nach Gebrauch

« Gleitflache der Spindel mit einem trockenen oder leicht mit Alkohol angefeuchteten Tuch reinigen. Dabei die Spindel
nicht schmieren.

+ Uhrenglas zum Reinigen mit einem weichen, mit verdiinntem Neutralreiniger angefeuchteten Tuch abwischen. Keine
organischen Lsungsmittel, wie z. B. Verdiinner, verwenden. Diese kdnnen das Messgerat verformen oder
Fehlfunktionen verursachen.

« Standardausfiihrung und Linsenmesser lagern, indem man zwischen den flachen Messeinsatz und den Amboss ein
Stiick Fettpapier oder ahnliches Material klemmt, um ein Ansprengen (Anhaften) zwischen den beiden Flachen zu
vermeiden.

+ Messeinsatz und Amboss mit Rostschutzmittel behandeln.

+ Die Leistung des Dickenmessgerats wird stark von den Anwendungs- und Lagerungsbedingungen beeinflusst. Wir
empfehlen die Festlegung eines entsprechenden Wartungszyklus gemaR betriebsinternen Regeln entsprechend der
Nutzungshéufigkeit, Umgebung, Lagerungsmethode usw. und eine regelmaige Uberpriifung des Gerats.

« Messuhr nicht an einem Ort lagern, der hoher Temperatur oder Feuchtigkeit oder viel Staub oder Olnebel ausgesetzt ist.

7. Technische Daten

Betriebsumgebung: Temperatur 0 °C bis 40 °C, Luftfeuchtigkeit 30 % bis 70 % (keine Kondensation)

8. Kostenpflichtige Reparaturen

Bei folgenden Fehlfunktionen ist eine kostenpflichtige Reparatur erforderlich In diesem Fall den Handler, bei dem das

Produkt gekauft wurde oder ein Mitutoyo Verkaufsbiiro kontaktieren. Wird das Messgerat von Dritten repariert oder

zerlegt, Uibernimmt Mitutoyo keine Garantie fiir seine Leistung.

« Schlecht funktionierende Spindel

« Deutliche Abweichung der Haltezeit des Zeigers an der Position (hiipfender Zeiger)

+ Geringe Genauigkeit

*Wenn wesentliche oder mehrere Komponenten ersetzt werden miissen, behalten wir uns das Recht vor, eine Reparatur
abzulehnen.
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