Messuhr @

Sicherheitshinweise fiir den Betrieb

Um die Sicherheit des Anwenders zu gewébhrleisten, das Geréat unter Befolgung der
in vorliegender Bedienungsanleitung aufgefiihrten Anweisungen, Funktionen und
Spezifikationen bedienen.

Eine nicht bestimmungsgeméRe Verwendung kann die Sicherheit beeintrachtigen.

Weist auf Risiken hin, die zu Sachschéden fiihren kdnnen.

« Geréat weder zerlegen noch verandern. Dies kann zu Schaden fiihren.

« Gerét nicht an Orten benutzen oder lagern, die plétzlichen Temperaturschwankungen
ausgesetzt sind. Gerat vor Benutzung an Raumtemperatur anpassen lassen.

« An einem Ort benutzen, der nur in geringem MaR Staub, 01, Olnebel ausgesetzt und
vor direkter Sonneneinstrahlung geschitzt ist.

« Gerét nicht an Orten mit hoher Luftfeuchtigkeit oder viel Staub lagern.

« Messbolzen nicht schnell bewegen und keinen horizontalen Kraften aussetzen.

« Keine lUiberméaRige Kraft anwenden und keinen plotzlichen StéRen, wie z. B. Stiirzen,
aussetzen.

« Geréat nach hartem Aufprall, z. B. nach einem Sturz, vor einem weiterem Gebrauch auf
Genauigkeit und korrekte Funktion prifen.

« Vor und nach Gebrauch Staub, Spéne usw. entfernen.
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1. Modelle

Modell mit AuRBenring-
AuBRendurchmesser 240 mm
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Modell mit riickseitigem Messbolzen

2. Bezeichnungen der Komponenten

Die Abbildung zeigt 1044A.
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@ Klemmschraube ® Kleiner Zeiger (Umdrehungszahler)
(option fiir metrische Ausfiihrungen) © Aufnahmeschaft

3 Messuhrenglas @ Messbolzen
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AuRenring 1) Messeinsatz (Hartmetall)
Abschlussdeckel
(©® Toleranzmarkierung (optional)
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3. Vorbereitungen vor Inbetriebnahme

1) Komponenten vor Inbetriebnahme iiberpriifen

« Vor Inbetriebnahme des Geréts sicherstellen, dass sich der groRe Zeiger, der kleine Zeiger
(Umdrehungszahler) und der Messbolzen reibungslos bewegen. AuRRerdem sicherstellen,
dass der groRBe und kleine Zeiger (Umdrehungszahler) stabil auf der von lhnen festgelegten
Halteposition stehen.

« Sicherstellen, dass Riickseite und Messeinsatz nicht locker sind.

« Toleranzmarken und AufRenringklemmschraube kénnen nicht an Modellen mit einem
AuRenringdurchmesser von 31 mm oder 36 mm montiert werden.

+ Die Klemmvorrichtung kann nicht am Modell mit riickwértig angebrachtem Messbolzen
montiert werden.

+ Messbolzen nur mit einem trockenen oder leicht mit Alkohol befeuchteten Tuch reinigen, nicht élen.

+ Modell mit geringer Messkraft in vertikaler Ausrichtung (mit nach unten zeigendem Messeinsatz)
benutzen.

« Ausreichend stabilen Halter verwenden. Um dies zu priifen, gehen Sie vor wie folgt:

Nach der Montage der Messuhr am Halter mit dem Messeinsatz ein Werkstiick antasten.
AuRenring mit den Fingern leicht von oben oder unten driicken. Darauf bewegt sich der Zeiger.
Priifen, ob der Zeiger in die urspriingliche Position zurlickkehrt.

« Beim Einsatz an einem Ort mit schwankender Temperatur
haufig die eingestellte Zeigerposition mit einem
ReferenzendmaR, z. B. mit einem EinstellmaB, prifen.

Drahtabheber
« Wenn Sie eine Anliftvorrichtung montieren méchten, achten /
Sie beim 16sen der Schraube am Kolben darauf, dass der / Schraube (M2.5)
Kolben fixiert ist. Sie riskieren sonst eine Beschadigung der
Mechanik. % Montageplatte

Kolben

2) Befestigung an einem Sténder oder einer Haltevorrichtung usw.
Zur Montage des Messgerats an einem Sténder oder einer Haltevorrichtung den Schaft,die Ose
oder eine der optionalen Riickseiten verwenden.

Weist auf Risiken hin, die zu Sachschéden fiihren kénnen.

* Wenn méglich, den Aufnahmeschaft nicht direkt mit einer Klemmschraube o. &. befestigen.

Der Messbolzen lasst sich eventuell nicht leichtgédngig bewegen, wenn die Schraube mit
einem Anzugsmoment von 150 cN*m oder hoher festgezogen wird, um den Schaft zu

sichern.
« Wenn Sie zur Montage den Schaft verwenden, achten Sie darauf nicht das untere des

Schaftes zu benutzen.

7 Aufnahmeschaft

o
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Tipps

+ Zum Halten der Messuhr am Schaft einen geschlitzten Halter mit einer Bohrung von 8 mm (ISO/
JIS-Modell) oder 9,52 mm mit G7 (+0,005 mm bis +0,02 mm) (ANSI/AGD-Modell) verwenden.

* Messbolzen senkrecht zu der zu messenden Oberfladche montieren.

« Die Ausrichtung der Ose kann je nach Anwendung um 90° geandert werden (nicht bei
Modellen mit AuRenring-Aufendurchmesser von 31 mm und 36 mm).

3) Austausch des Messeinsatzes

Wahrend das Messgerét festgehalten wird, um den geréndelten Messeinsatz (oder wenn kein
gerandelter Messeinsatz montiert ist, um den Bereich in der Nahe des Messbolzens) ein weiches
Tuch, z. B. Filz, legen und den Messeinsatz mit einer Zange oder Spitzzange herausdrehen.

Spannen

Tipps

. DZFr’Austausch des Messeinsatzes kann die AuBenabmessungen und die Messkraft verandern
oder die moglichen Messrichtungen einschrénken.

« Die Messgenauigkeit hangt auch von der Genauigkeit des Messeinsatzes (Rechtwinkligkeit des
flachen Messeinsatzes, eventuelle Unrundheit der Nabe des Rollenmesseinsatzes usw.) ab.

» Messeinsatze in anderen Ausfiihrungen sind optional erhaltlich. Fiir weitere Informationen
siehe Messgeratekatalog.

4)Montage der Klemmschraube* (*option fiir metrische Ausfiihrungen)

[El Die Schrauben des Geh&uses herausschrauben.
Die Klemmschraube (A) in die Unterlegscheibe (B) einpassen und am Geh&use montieren.

Weist auf Risiken hin, die zu Sachschéden fiihren kénnen.

Wird das Produkt horizontal oder in umgekehrter Ausrichtung verwendet, kann sich die
Klemmschraube |6sen und sich aufgrund von Vibrationen usw. |6sen bzw. herausfallen.
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5) Anbringen/Entfernen der Toleranzmarkierungen* (*optional)

Nutzen Sie die Toleranzmarkierungen, um den Toleranzbereich des Messwerts deutlich zu
kennzeichnen.

® Abnehmen der Toleranzmarkierungen
Toleranzmarkierungen abnehmen.

Weist auf Risiken hin, die zu Sachschaden fiihren kénnen.

Beim Abnehmen der Toleranzmarkierungen darauf achten, sich nicht am abgenommenen Teil zu
verletzen.

®Anbringen der Toleranzmarkierungen

Toleranzmarkierungen in den AuRenring einhaken.
Toleranzmarkierungen andriicken, bis ein Klickgerédusch hérbar ist.
® Abnehmen der Toleranzmarkierungen

Toleranzmarkierungen durch Anheben in der abgebildeten Pfeilrichtung abnehhmen.

4. Messverfahren

Werkstlick

Zeigerposition mit einem Referenzendmal oder einem Einstellmal® am Referenzpunkt
einstellen. Auch den vom kleinen Zeiger (Umdrehungszahler) angezeigten Wert ablesen,
falls einer angezeigt wird.

AuRenring drehen, um den Nullpunkt wie erforderlich einzustellen.

Klemmschraube festziehen, um den Auenring zu fixieren.

Werkstlick messen und dabei auf die Einhaltung der gleichen Ausrichtung und der gleichen
Bedingungen wie bei Einstellung des Referenzpunkts achten.

E Zeigerwert frontal ablesen. Auch den vom kleinen Zeiger (Umdrehungszéhler) angezeigten
Wert ablesen, falls er angezeigt wird.

Weist auf Risiken hin, die zu Sachschaden fiihren kénnen.

Wenn der Kolben mit hoher Kraft mit dem Kontaktpunkt auf das Werksttick trifft, kann sich das
Werkstiick verformen und die Messergebnisse kdnnen beeintrachtigt werden.

5. Reinigung nach Gebrauch

« Gleitflache des Messbolzens mit einem trockenen oder leicht mit Alkohol angefeuchteten Tuch
reinigen. Dabei den Messbolzen nicht schmieren.

« Messuhrenglas mit einem weichen, trockenen oder leicht mit neutralem Reinigungsmittel
angefeuchteten Tuch reinigen. AusschlieRlich neutrale Reinigungsmittel verwenden.

« Die Leistung der Messuhr hangt stark von den Einsatz- und Lagerbedingungen ab.
Wir empfehlen die Festlegung eines betriebsinternen Wartungszyklus entsprechend der
Nutzungshaufigkeit, Umgebung, Lagerungsmethode usw. und zu einer regelmaRigen
Uberpriifung des Produkts.

« Wird das Messgerat von Dritten repariert oder zerlegt. ibernimmt Mitutoyo keine Garantie fur
seine Leistung.

6. Technische Daten

Betriebsumgebung: Temperatur 0 °C bis 40 °C, Luftfeuchtigkeit 30 % bis 70 % (keine Kondensation)

7. Zubehor (optional)

« Klemmschraube (Standardzubehor auBer fiir metrische Ausflihrungen)
« Toleranzmarkierungen

« Auswechselbare Messeinsatze

« Verlangerung

« Riickseiten

« Drahtabheber

< Arm

*Erhaltliche Modelle und Teilenummern siehe Messgeréatekatalog

8. Kostenpflichtige Reparaturen

Bei folgenden Fehlfunktionen muss die Messuhr zur kostenpflichtigen Reparatur eingeschickt
werden. In diesen Fallen den nachsten Handler oder unser Verkaufsbiiro kontaktieren.

* Messbolzen funktioniert nicht einwandfrei

« Deutliche Abweichung der Haltezeit des Zeigers an der Position (hiipfender Zeiger)

« Geringe Genauigkeit
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